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Vorwort

Diese Maschine ist ausschlieBlich flir den Ublichen Einsatz bei landwirtschaftlichen oder gleichgearteten
Arbeiten konstruiert. Jeder darliiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fr
hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfur tragt allein der Benutzer. Zur
bestimmungsgemalen Verwendung gehoért auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

Diese Betriebsanleitung sorgfaltig durchlesen, um sich mit der korrekten Bedienung und Wartung der
Maschine vertraut zu machen und um Verletzungen oder Maschinenschaden zu vermeiden. Geschieht
dies nicht, kénnen Verletzungen oder Maschinenschaden die Folge sein. Diese Betriebsanleitung und die
Sicherheitsaufkleber an der Maschine sind moéglicherweise auch in anderen Sprachen erhaltlich (lhr
Handler kann diese fur Sie bestellen).

Diese Betriebsanleitung gehért zur Maschine und sollte bei einem Weiterverkauf dem Kaufer der
Maschine ausgehandigt werden.

MafRangaben in dieser Betriebsanleitung entsprechen den metrischen Mafien. Nur passende Teile und
Schrauben verwenden. Fir metrische Schrauben bzw. Zollschrauben sind unterschiedliche
Schraubenschlissel notwendig.

Die Bezeichnungen ,Rechts® und ,Links" beziehen sich auf die Vorwartsfahrtrichtung der Maschine.

Tragen Sie die Seriennummer in den Anfangsteil der Betriebsanleitung ein. Bitte alle Ziffern genau
notieren. Im Falle eines Diebstahls kénnen diese Nummern eine wichtige Hilfe fur die Fahndung sein.
AuBerdem bendtigt Ihr Handler diese Nummern, wenn Sie Ersatzteile bestellen. Es ist ratsam, diese
Nummern auch noch an einer anderen Stelle zu notieren.

Vor Auslieferung der Maschine hat Ihr Handler eine Inspektion durchgefiihrt. Nach den ersten 20 bis 50
Betriebsstunden sollte von lhrem Handler eine weitere Inspektion vorgenommen werden, um die
bestmdgliche Leistung der Maschine zu gewahrleisten.

Dieser Maschine darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit vertraut
und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften, sowie die
sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und
stralRenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten. Eigenméachtige Veradnderungen an diesem
Schneidwerkswagen schlieflen eine Haftung des Herstellers fur daraus resultierende Schaden aus.
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Beschreibung
rechter Seitentrenner linker Seitentrenner
inkl. aller Anbauteile inkl. aller Anbauteile

6 16287 Version B




ZURN

HARVESTING

Typenschilder

Bitte notieren Sie hier die Typenbezeichnung und die ) _
. . . . . Ziirn Harvesting GmbH & Co. KG -~ - .

Seriennummer |hrer Maschine. Diese Informationen c € IS <7/ -/,

sind bei Ersatzteilbestellungen oder Garantiefragen Tol. +43 7943/9105-0 HARVESTING

dem autorisierten Vertriebspartner mitzuteilen. Tp|Variante [ [ ]

Typ Bauiah Made in Germany
. aujahr www.zuern.de .

Seriennummer:
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Sicherheitshinweise

Beschreibung der in diesem Dokument verwendeten Symbole

Dieses Symbol steht fiir eine potentiell gefahrliche
Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu
Verletzungen fiihren kann. W

Dieses Symbol kennzeichnet spezielle Vorschriften
oder Vorgehensweisen, deren Nichtbeachtung zu
Materialschaden fiihren kann.

Dieses Symbol kennzeichnet spezielle, technische
Hinweise.

Abbildungen in dieser Anleitung sind beispielhaft und
kénnen vom Produkt abweichen. Angaben und Daten
kénnen ohne vorherige Anklndigung ausschlief3lich
vom Hersteller geandert werden.
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Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise fiir Montage- und Bedienpersonal

Vor Inbetriebnahme der Maschine alle in der
vorliegenden Betriebsanleitung aufgelisteten
Sicherheitsvorschriffen und alle auf der Maschine
befindlichen Hinweise aufmerksam lesen und
beachten.

Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn unbedingt mit allen
Einrichtungen und Betatigungselementen sowie
deren Funktion vertraut. Wahrend des Arbeits-
einsatzes ist es zu spat dazu!

Die Maschine niemals jemandem (berlassen, der
nicht fur ihre Bedienung und fur die auszufuhrenden
Arbeiten geschult ist.

Wenden Sie sich an lhren Zirn Vertriebspartner, wenn
Sie Verstandnisprobleme mit Teilen dieser Anleitung
haben.

Vor jeglichen Arbeiten und Eingriffen Motor
abstellen, den Zindschlissel abziehen und den
kompletten Stillstand aller beweglichen Teile abwarten.

-

>
L£E]

599004000

Eng anliegende Bekleidung tragen! Locker getragene
Kleidung kann sich leicht in sich bewegenden
Maschinenteilen verfangen.

Fir den jeweiligen Einsatz geeignete Korperschutz-
ausristung tragen (Schutzhandschuhe, Sicherheits-
schuhwerk, Schutzbrille, Schutzhelm, Gehdrschutz, etc.).

Betatigungseinrichtungen (Seile, Kabel, Gestange, usw.)
fernbetatigter Einrichtungen missen so verlegt sein, dass
sie in allen Transport- und Arbeitsstellungen keine
unbeabsichtigten Mandéver der Maschine auslésen und
damit zu Unféllen und Schaden fuhren kénnen.

Muttern und Schrauben - insbesondere solche, die der
Befestigung von Arbeitswerkzeugen (Messerklingen)
dienen - vor jedem Einsatz auf festen Sitz prifen.
Gegebenenfalls nachziehen.

Maschine nur in Betrieb nehmen, wenn alle
Schutzvorrichtungen angebracht, in Schutzstellung
und funktionsféhig sind. Nicht mehr funktionstlchtige
Schutzvorrichtungen sofort ersetzen.

16287 Version B
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Sicherheitshinweise

Hydraulikanlage

Achtung! Die Hydraulikanlage steht unter hohem
Druck. Maximaler Betriebsdruck: 200 bar (2900 psi).

Vor dem Anschlielen von Hydraulikschlauchen an die
Hydraulikanlage der Maschine sicherstellen, dass sie
drucklos ist. Vor dem Abkuppeln von
Hydraulikschlduchen die Hydraulikanlage drucklos
machen.

Um zu vermeiden, dass die Hydraulikschlauche falsch
angeschlossen werden, unbedingt farbige
Kennzeichnungen an den  Schlauchen  und
zugehorigen Anschlissen anbringen.
Verletzungsgefahr durch umgekehrte Funktion wegen
vertauschter Anschlisse (z.B. Heben statt Senken).

Hydraulikschlauche regelmafig kontrollieren.
Hydraulikschlauche miissen auf jeden Fall spatestens
alle 5 Jahre ausgetauscht werden. Bei Beschadigung
oder Verschleit sind die Hydraulikschlauche
unverzlglich  auszutauschen. Die Austausch-
Hydraulikschlauche missen den vom Hersteller
vorgeschriebenen technischen Anforderungen
entsprechen.

Bei der Suche nach Leckagen nur hierfiir geeignete
Hilfsmittel verwenden. Kérper und Hande gegen unter
Druck stehende Flussigkeiten schiitzen.

Unter Druck austretendes Hydraulikél kann die Haut
durchdringen und schwere Verletzungen verursachen.
Im Falle einer Verletzung sofort einen Arzt aufsuchen.
Es besteht Infektionsgefahr.

Vor jeglichen Arbeiten an der Hydraulikanlage,
Maschine auf den Boden absenken, Hydraulikanlage
drucklos machen, Motor  abschalten, den
Zindschlissel abziehen und den Stillstand aller
beweglichen Teile abwarten.
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Sicherheitshinweise

Gelenkwellen

Nur die vom Hersteller mitgelieferten bzw.
vorgeschriebenen Gelenkwellenverwenden.

Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie
alle Zapfwellenschutzvorrichtungen am Schneidwerk
mussen angebracht sein und sich in einem
ordnungsgemafen Zustand befinden.

Verschlissene oder beschadigte Schutzelemente sind
unverzlglich zu erneuern. Nicht ordnungsgemale
Schutzelemente oder eine ungeschitzte Gelenkwelle
kénnen schwere bis tddliche  Verletzungen
verursachen.

Immer eng anliegende Kleidung tragen, um zu
verhindern, von einer sich drehenden Gelenkwelle
erfasst zu werden.

Vor dem Anbau oder Abbau einer Gelenkwelle und
vor jeglichem Eingriff an dem Schneidwerk
Hauptantrieb auskuppeln, Motor abschalten, den
Zindschlissel abziehen und den Stillstand aller
beweglichen Teile abwarten.

Bei Verwendung von Antriebsgelenkwellen mit
Uberlast- oder Freilaufkupplungen sind Uberlast-
bzw. Freilaufkupplungen immer maschinenseitig
anzubringen.

Immer auf richtigen Anbau und Verriegelung der
Gelenkwelle achten.

Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, dass die
gewahlte Drehzahl und Drehrichtung der Zapfwelle
des Vorsatzes mit der vom Hersteller
vorgeschriebenen Drehzahl und Drehrichtung der
Maschine Ubereinstimmen.

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, dass sich
keine Personen oder Tiere im Gefahrenbereich der
Maschine befinden. Niemals die Zapfwelle einschalten
bzw. einkuppeln, wenn der Motor abgeschaltet ist.
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Sicherheitshinweise

VorsichtsmaRnahmen bei Handhabung und Rangieren

Vor dem Umstellen von Transport- in Arbeitsstellung
und umgekehrt dafiir sorgen, dass sich keine
Personen im  Schwenkbereich der Maschine
aufhalten.

VorsichtsmalRnahmen bei Wartungs- und Reparaturarbeiten

Vor jeglichen Arbeiten und Eingriffen, Maschine
ausschalten, Zindschlissel abziehen und den
kompletten Stillstand aller beweglichen Teile abwarten
und Feststelloremse des Zugfahrzeugs anziehen.
Hydraulikanlage drucklos machen.

Maschinenteile, die zur Wartung oder Reparatur
angehoben werden mlssen, sicher abstitzen.

Vor allen Arbeiten an elektrischen Anlagen oder vor
Schweilarbeiten am  Schneidwerkswagen  alle
elektrischen Verbindungen zum  Zugfahrzeug
unterbrechen.

Reparaturen an unter Spannung oder Druck
stehenden Teilen (Federn, Druckspeicher, usw.)
setzen ausreichende Kenntnisse und
vorschriftsmaliges Werkzeug voraus und dirfen nur
von Fachkraften durchgefiihrt werden.

Far den jeweiligen Einsatz geeignete
Korperschutzausriistung tragen (Schutzhandschuhe,
Sicherheitsschuhwerk,  Schutzbrille, Schutzhelm,
Gehdrschutz, etc.).

Nicht in der Nahe von unter Druck stehenden
Flissigkeiten oder leicht entflammbaren Produkten
schweillen, |6ten oder Schneidbrenner einsetzen.

Fur Ihre Sicherheit und fir das korrekte Funktionieren
der Maschine nur Original-Ersatzteile verwenden.

Es wird dringend empfohlen, den Zustand der
Maschine und insbesondere die Arbeitswerkzeuge
inklusive der Befestigungselemente nach jeder Saison
von Ihrem autorisierten Zarn Harvesting
Vertriebspartner Uberprifen zu lassen.

12 16287 Version B



ZURN

HARVESTING

Sicherheitshinweise

Bei Fahrten auf offentlichen StraBen immer die
jeweils hierfir geltenden gesetzlichen

Bestimmungen einhalten.

Vor dem Befahren offentlicher Verkehrswege

und vor jeder Inbetriebnahme den

Schneidwerkswagen und das Zugfahrzeug auf o

Verkehrs- und Betriebssicherheit priifen!

Anderungen an der Maschine

Anderungen an der Maschine und seinen Zusatz-
ausristungen missen vom Hersteller schriftlich
genehmigt werden. Ohne Genehmigung erlischt die
Gewahrleistung und Produkthaftung des Herstellers.

Die Haftung des Herstellers beschrankt sich auf den
urspriinglichen Auslieferungszustand der Maschine in
das vom Hersteller vertraglich zugesicherte Lieferland.

Eigenmachtige Veranderungen an dieser Maschine
schlieRen eine Haftung des Herstellers fir daraus
resultierende Schaden aus.

SchweiBarbeiten

Schweilarbeiten  nur von  qualifizierten  und
zertifizierten SchweiRern ausfihren lassen. Die
zugesicherten Eigenschaften der Stahlstruktur dirfen
durch den Schweil’prozess nicht verandert werden.
Bei Nichtbeachtung beurteilt der Hersteller die
SchweiRung wie eine nicht genehmigte Anderung am
Fahrzeug.
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Sicherheitshinweise

Schraubenverbindungen

Festigkeitsklasse beim Einbau und beim Wechsel von
Schrauben und Muttern beachten (Siehe Tabelle in
dieser Betriebsanleitung sowie in der Ersatzteilliste).

Samtliche Schraubenverbindungen nach der Montage
mit Anzugsmoment festziehen.

Spezielle Anzugsmomente aus der Montage-
beschreibung verwenden oder beim Hersteller
anfragen.

Nicht angegebene Anzugsmomente fur Regelgewinde
aus Tabelle entnehmen.

Schrauben und Muttern mit integrierter Sicherung
gegen LoOsen, nach dem Ldsen wechseln und durch
neue ersetzen.

Bei selbst sichernden Muttern mit Klemmteil nimmt die
Klemmleistung mit jeder Wiederverwendung ab.

Verwendung von Originalersatzteilen

Die Verwendung von Originalersatzteilen des
Herstellers ist vorgeschrieben. Bei Verwendung
anderer Ersatzteile erlischt die Gewahrleistung durch
den Hersteller auch flr daraus resultierende
Folgeschaden.

Abfallvermeidung

Niemals umweltgefahrdende Produkte (Ole, Fette, @
Filter, etc.) in den Ausguss, auf den Boden oder an
andere Orte schitten. Gebrauchte Reifen niemals
verbrennen  oder  wegwerfen.  Abfalle  durch

spezialisierte Entsorgungsbetriebe entsorgen lassen.
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Sicherheitshinweise

Sicherheitsaufkleber

An verschiedenen Stellen der Maschine befinden sich
Sicherheitsaufkleber mit Hinweisen, die unbedingt zu
befolgen sind. Sie dienen dazu, den Benutzer auf
mogliche Gefahren hinzuweisen und Verhaltens-
malregeln zu geben, um jegliches Unfallrisiko
auszuschlief3en.

Die Sicherheitsaufkleber sind stets sauber und lesbar
zu halten und bei Beschadigung, Verschleil® oder
Verlust sofort zu ersetzen.

Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung enthdlt alle notwendigen
Informationen fiir den sicheren Einsatz der Maschine.
Zur Vermeidung von Unfallrisiken muss die
Betriebsanleitung aufmerksam gelesen werden und
alle darin enthaltenen Anweisungen muissen befolgt
werden.

588000000

Arbeiten und Eingriffe an dem Vorsatz

Vor jeglichen Arbeiten und Eingriffen an dem

Vorsatz die Antriebskupplung auskuppeln, Zug- =l
fahrzeugmotor ausschalten, Ziindschlissel abziehen (%
und den kompletten Stillstand aller beweglichen Teile

abwarten und Feststellbremse anziehen.

599004000

Abstellen des Fahrzeugs

Fahrzeug vor dem Abkoppeln oder Abstellen mit
Unterlegkeil sichern.

e

539004000
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Sicherheitshinweise

Ablegen des Vorsatzes

Beim Ablegen des Vorsatzes auf dem Transportwagen
niemals in den Gefahrenbereich zwischen Vorsatz-
gerat und Maschine treten.

Angehobene Last

Bei Ablegen des Vorsatzes auf dem Transportwagen P
nicht im Bereich des angehobenen Vorsatzes

aufhalten. w

Schutzeinrichtungen nicht 6ffnen

Wahrend des Betriebs Schutzeinrichtungen nicht
offnen oder entfernen.

b

CO

593004000

Drehende Schnecke

Niemals in die sich drehende Schnecke greifen.

16
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Inspektion vor Auslieferung

Folgende Prifungs-, Einstellungs- und Wartungsarbeiten wurden vor Auslieferung der Maschine

durchgeflhrt:
Inspektion vor Auslieferung
[ 1. Olstand im Gehause des Messerbalkenantriebs korrekt. [ 7. Schneidwerk wurde abgeschmiert.
[ 2. Antriebsriemen vorschriftsmaRig gespannt und [ 8. Alle Hydraulikleitungen dicht und Anschliisse fest
Riemenlauf korrekt. angezogen.
[ 3. Haspelzinken kénnen richtig eingestellt werden. [ 9. Alle Schutzvorrichtungen sind vorhanden.
[ 4. Messer im Messerbalken zentriert. [0 10. Lack und Aufkleber sind einwandfrei.
[J 5. Haspelhub arbeitet einwandfrei. [J 11. Kunde wurde mit der Bedienung des Schneidwerks und
den SicherheitsmaRnahmen vertraut gemacht.
[ 6. Haspelhorizontalverstellung arbeitet einwandfrei.

16287 Version B 17
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Erstanbau

Erstanbau an John Deere Schneidwerk

Im Folgenden wird der Erstanbau der rechten
und linken Seitentrenner an das John Deere
Schneidwerk beschrieben. Wenn nicht anders
angegeben, gilt dies gleichermaBen fiir die
rechte und linke Schneidwerksseite. Die sich
ergebenden Unterschiede von rechter und linker (¢
Seite werden separat beschrieben.

EinschweiBen der Verstarkungsbleche in den Schwingenarm

Vor dem Anbau der Zirn Seitentrenner missen die
Float-Arme (Langstrager auf denen das
Messergetriebe und die Halmteiler befestigt sind)
rechts und links aulRen durch das im Lieferumfang
enthaltene Verstarkungs-Kit modifiziert werden.

Dazu sind die Bauteile gemals der Anleitung
HXE150507 von John Deere einzuschweilien.

Seitentrenner an Schneidwerk anbauen

Positionieren Sie das Schneidwerk so, dass die
Seitenteile gut zuganglich sind.

Heben Sie das Schneidwerk auf eine angenehme
Arbeitshéhe und an und sichern Sie es gegen
ungewolltes Absenken.

18 16287 Version B
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Erstanbau

Schneidwerkseinstellungen anpassen

Wahlen Sie die Schneidwerkseinstellungen des

Mé&hdreschermenis an [ PE—
und stellen Sie den Messerbalkendruck des 600FD Elast. Bandschneidwerk o
Schneidwerks auf den maximalen Wert (ca. 200 bar). e | e

e Bl

/- /e =
- 5

B B
40 - 56 - 34
Bandgeschwindigk.

0
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Erstanbau

Floatarm Montage

Montieren Sie am rechten und linken Floatarm die
Klétze fur die Transportsicherung 2x HXE 37620 und
M12x180 (nicht im Lieferumfang Fa. Zirn). Diese
gehoren zur Transportsicherung des Schneidwerks.

Demontage Spitze
Demontieren Sie die Halmteiler des Schneidwerks.

Demontieren Sie dafiir zunachst den Blechabweiser
hinter dem Halmteiler durch Losen der drei Schrauben
M8 mit Flanschmuttern.

Losen Sie am Halmteiler die 6 Flanschschrauben
SW15 und die zwei seitlichen
Innensechskantschrauben mit Flanschmuttern wie in
den Bildern dargestellit.
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Erstanbau

Halmteiler Demontage

Demontieren Sie die Stahlaufhdngung des Halmteilers.

Entfernen Sie daflir die beiden unteren Bolzen mit
Splint und die Passschraube im Langloch oben wie im
Bild dargestellt.

Montage Schnellwechsel Halmteiler
Demontieren Sie die Originalhalterung im Halmteiler.

Montieren sie die Mitgelieferten Halter (links und
rechts unterschiedlich) fir den Schnellwechsel im
Halmteiler.

Im Bild (A) wird die linke Seite dargestellt, rechts
spiegelbildlich
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Erstanbau

Montage Haltebock

Montieren Sie den Haltebock und die Fiihrungsstange fir
den Schnellwechsel des Halmteilers am Schneidwerk.

Montage Haltebock Seitentrenner

Demontieren Sie das Abdeckblech Uber dem
Messergetriebe.

Montieren Sie nun das Oberteil des Haltebocks und
das Abweisblech zur Schneidwerksseite

Lésen Sie die beiden hinteren Befestigungsschrauben
des Messergetriebes. Und tauschen Sie diese gegen
die Mitgelieferten M12x60 (10.9) aus und montieren
sie den hinteren Haltebock.

Hinweis: Erst nachdem die hinteren beiden Schrauben
wieder fest angezogen sind die vorderen Schrauben
I6sen, somit ist sichergestellt, dass das
Messergetriebe nicht verrutschen kann.

22 16287 Version B



ZURN

HARVESTING

Erstanbau

Montieren sie den vorderen Halter des Haltebocks und
ziechen Sie die Befestigungsschrauben des
Messergetriebes mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment an.

Ausnahme:

Montage bei Single Drive

Bei Single Drive befindet Sich auf der rechten
Schneidwerksseite kein Messergetriebe, deshalb
mussen die mitgelieferten Distanzbichsen und die
Rollenfiihrung mit eingebaut werden.

Zusatzlich wird hier eine Fuhrung fir den
Messermitnehmer eingebaut.

Haltebocks

Kontrollieren Sie alle Schrauben des Haltebocks fir den
Seitentrenner auf festen Sitz.
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Erstanbau

Abdeckblech

Montieren Sie das mitgelieferte Abdeckblech fir das
Messergetriebe. Hier gibt es zwei verschiedene
Versionen des Flex Shield. Wenn der hohe Steinfang
eingebaut ist muss das Flex Shield wie im folgenden
Bild dargestellt abgetrennt werden.

Fir hohen Steinfang am Flex Shield an den
Langléchern oben entlang (wie im Bild) ausschneiden.

Demontage Messerkopf

Demontieren Sie den Messerkopf. Demontieren Sie
dafiir das Kopflager und ziehen Sie das Messer etwas
nach auflen heraus.

Montieren Sie den beiliegenden Messerkopf mit
angeschweilltem Antriebsauge.

Beachten Sie dabei die Hinweise aus der
Betriebsanleitung des 600/700FD Schneidwerks zu
Ausbau, Einbau und Ausrichtung des Messerkopfes
sowie Anzugsmomente der Schrauben.

Der Messerkopf kann auch bei Nichtgebrauch des
Seitentrenners dauerhaft am Schneidwerk verbleiben.

Bei Dual Drive Messerantrieb muss der Messerkopf auf
beiden Seiten montiert werden.
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Erstanbau

Single Drive Montage Messermitnehmer rechts
Demontieren Sie den Hauptmesserschutz auf3en.
Demontieren Sie den vorhanden Flex Shield.

Demontieren Sie die Schraube der &uleren
Messerklingen.

Montieren Sie den beiliegenden Antriebshebel und die
Verstarkungsleiste auf dem Messer.

Beachten Sie dabei die Hinweise aus der
Betriebsanleitung des 600/700FD:

Anzugsmomente der Schrauben.

Zusatzlich muss auch mitgelieferte Finger im
Schneidwerk montiert werden.

Der Antriebshebel kann auch bei Nichtgebrauch des
Seitentrenners dauerhaft am Schneidwerk verbleiben.
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Erstanbau

Rollenfihrung montieren

Die Rollenfiihrung kann tber die 2 Schrauben M10
eingestellt werden. Hierzu werden die Schrauben
gelést und die Bugelschraube Rollenfiihrung (A)
spielfrei eingestellt.

Mit den beiden Schrauben (B) M10x30 wird die
Flhrung zum Hauptmesser eingestellt.

Danach kann der Mitnehmer mit den Seitentrenner
verbunden werden.
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Erstanbau

Montage Seitentrenner am Schneidwerk

Befestigen Sie die Seitentrenner am Haltebock Uber
dem Messergetriebe.

Fihren Sie dazu zuerst die beiden unteren Haken in
den Halter ein und befestigen Sie diesen mit dem
Schnellverschluss an den angeschweiliten Haken.

Bei zu geringem Abstand zur Haspel kann Uber die
Distanzscheiben (A) dieser reguliert werden.
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Erstanbau

Montage Seitentrennerantrieb links und rechts

Drehen Sie das Schneidwerk von Hand durch und
prifen Sie den Messerhub des Seitentrenners. Die
Messer des Seitentrenners (A) missen sich in
Mittelstellung befinden, wenn auch das
Horizontalmesser in Mittelstellung steht. Stellen Sie
den Messerhub ggf. Uber Langenverstellung der
Ubertragungsstange nach.

Kontrollieren Sie, dass die Antriebsplatten der
Seitenmesser und die Gelenkaugen (B) auch in den
Totpunkten ausreichend Freigang haben und keine
Kollision verursachen kénnen.

Die Seitentrenner sollten Komplett eine Messerklinge O |4

Uberschneiden, wie in der Abbildung dargestellt! n o <

EEERL
L)

Hierzu muss das Schneidwerk in Mittelhub positioniert
werden.

Stellen Sie die Lange des Kugelgelenkelements (C) so .
ein, dass beide Mittelpositionen (Seitenmesser und i c
Messerkopf) synchronisiert werden. Bei Bedarf '
verkurzen Sie das Kugelgelenkelement, indem Sie die
gewindegang abschneiden.

28 16287 Version B



ZURN

HARVESTING

Erstanbau

Abdeckung

Fihren Sie die Abdeckung zuerst mit dem vorderen
Teil in die Seitentrenner ein und schwenken Sie diese
anschlieRend nach unten, damit der
Befestigungshaken in der dafiir vorgesehenen Position
einrastet.

Befestigen Sie die  Abdeckung mit dem
Schnellverschluss am Haltebock fiir den Halmteiler.
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Fruchtartwechsel

Um das Schneidwerk von Getreide auf Raps umzubauen sind folgende Arbeitsschritte erforderlich.

Getreide-Raps: (Dauer ca. 5 Min/Seite)
1. Montage der Halteklétze an den Schwingenarmen rechts und links auRen
2. Demontage des Halmteilers mittels Schnellwechsel
3. Anbau des Seitentrenners mittels Schnellwechsel
4. Verbindung zum Messerantrieb herstellen (SW19)
5. Abdeckhaube mittels Schnellverschluss montieren

Raps Getreide: (Dauer ca. 5 Min/Seite)
1. Abdeckhaube mittels Schnellverschluss demontieren

2. Verbindung zwischen Seitentrenner und Messerantrieb trennen, das Verbindungsstick verbleibt
am Seitentrenner

Abbau des Seitentrenners mittels Schnellverschluss

Montage des Halmteilers mittels Schnellverschluss

5. Demontage der Haltekl6tze an Schwingenarmen rechts und links auf3en.

ow
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Ersatzteilliste

16287 Version B 31



ZURN

HARNYN EST I'NG

Ersatzteilliste

Seitentrenner komplett links

Pos. | Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
16670 | Seitentrenner Links inkl. aller Anbauteile
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Ersatzteilliste

Seitentrenner komplett rechts

Pos. | Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
16660 | Seitentrenner Rechts inkl. aller Anbauteile
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Ersatzteilliste

Seitentrenner links
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Ersatzteilliste
Pos. | Artikel Bezeichnung Technische Info Menge

1 16604 | Balken Links Komplett 1

2 16349 | Montagebaugruppe Antriebswelle Komplett 1

3 16340 | Halterung Antrieb komplett - links 1

4 60503 | Schwingmetall-Anschlagpuffer Contitech 25481 2

5 16345 | Halterung Balken komplett - links 1

6 16673 | Seitenschutz Links Aussen 1

7 18359 | Lamellenstopfen 25x40x1,5-2 2

8 70740 | Schlossschraube ahnl. DIN 603 M10x25 6

9 70075 | Scheibe DIN125 A10 8
10 70021 | Sechskantmutter DIN 985 M10 8
11 70006 | Sechskantmutter mit Flansch DIN 6923 M10 3
12 70511 | Schlossschraube ahnl. DIN 603 M8x20 2
13 | 70109 | Scheibe DIN 125 A8 2
14 70103 | Sechskantmutter DIN 985 M8 2
15 | 090175 | Griff H=40mm A=122mm fir M6 1

16 | 091961 | Zylinderschraube DIN 912 M6x12 2
17 | 70368 | Scheibe DIN 9021 A10 2
18 | 70117 |Kotfligelscheibe DIN 522 C10 AR
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Ersatzteilliste

Seitentrenner rechts

o
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Ersatzteilliste
Pos. | Artikel Bezeichnung Technische Info Menge

1 16605 | Balken Rechts Komplett 1
2 16349 | Montagebaugruppe Antriebswelle Komplett 1
3 16350 | Halterung Antrieb komplett rechts 1
4 60503 | Schwingmetall-Anschlagpuffer Contitech 25481 2
5 16355 | Halterung Balken komplett rechts 1
6 16668 | Seitenschutz Rechts Aulien 1
7 70006 | Sechskantmutter mit Flansch DIN 6923 M10 3
8 70740 | Schlossschraube ahnl. DIN 603 M10x25 6
9 70075 | Scheibe DIN125 A10 8
10 70021 | Sechskantmutter DIN 985 M10 8
11 70511 | Schlossschraube ahnl. DIN 603 M8x20 2
12 | 70109 | Scheibe DIN 125 A8 2
13 70103 | Sechskantmutter DIN 985 M8 2
14 | 90175 | Griff H=40mm A=122mm fiir M6 1
15 | 91961 | Zylinderschraube DIN 912 M6x12 2
16 18359 | Lamellenstopfen 25x40x1,5-2 2
17 | 70117 | Kotfligelscheibe DIN 522 C10 AR
18 | 70368 | Scheibe DIN 9021 A10 2
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Ersatzteilliste

Messerbalken
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Ersatzteilliste
Pos. | Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16608 | Balkenschiene Rechts HD Seitentrenner rechts 1
16609 | Balkenschiene Links HD Seitentrenner links 1
2 18359 |Lamellenstopfen 40x25 schwarz 1
3 54370 | Rapsmesser mechanisch 18 Klingen L=1355 mm MY2018 2
4 18343 | Messerfuhrung 8
5 18342 | Halteplatte Messerfiihrung 4
6 18350 |Messerschutz 1,4 m 1
7 16606 | Antriebshebel ST mechanisch HD 2
8 70061 |Scheibe DIN 125 A12 2
9 70022 | Sechskantmutter DIN 985 M12 2
10 70109 |Scheibe DIN 125 A 8 12
11 70103 | Sechskantmutter DIN 985 M8 12
12 16975 | Klappstecker 4kt. Halmteilerspitze 1
13 | 096061 | Keilsicherungsscheibe DIN 25201 fir M8 8,6x16,6x2,7 4
14 096060 | Sechskantschraube DIN 933 M8x14 4
1-20 16605 | Balken rechts HD komplett Seitentrenner rechts 1
16604 | Balken links HD komplett Seitentrenner links 1
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Ersatzteilliste
Messer
1
Pos. | Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 18353 | Messerniete AR
2 18352 | Messerklinge AR
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Ersatzteilliste

Abdeckung links

42 16287 Version B



ZURN

HARVESTING

Ersatzteilliste
Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16303 | Halterung Halteiler Links 1
2 16502 | Haltenocken Links Komplett 1
3 16674 | Seitenschutz Links Komplett 1
4 16376 | Gleitstick Abdeckung 3
5 60503 | Schwingmetall-Anschlagpuffer Contitech 25481 1
8 70021 Sechskantmutter DIN 985 M10 10
6 70649 | Sechskantschraube DIN 933 M10x25 4
7 70075 | Scheibe DIN125 A10 12
9 091619 | Senkschraube DIN 7991 M6x16 5
10 70020 | Sechskantmutter DIN 985 M6 6
11 70074 | Scheibe DIN125 A6 6
12 092016 | Senkschraube DIN 7991 M6x25 1
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Ersatzteilliste

Abdeckung rechts
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Ersatzteilliste
Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16326 | Halterung Halteiler Rechts 1
2 16324 | Haltenocken Rechts Komplett 1
3 16656 | Seitenschutz Rechts Komplett 1
4 16376 | Gleitstick Abdeckung 3
5 60503 | Schwingmetall-Anschlagpuffer Contitech 25481 1
6 70075 | Scheibe DIN 125 A10 12
7 70021 Sechskantmutter DIN 985 -M10 10
8 70649 | Sechskantschraube DIN 933 M10x25 4
9 091619 | Senkschraube DIN 7991 M6x16 5
10 70074 | Scheibe DIN 125 A6 6
11 70020 | Sechskantmutter DIN 985 M6 6
12 092016 | Senkschraube DIN 7991 M6x25 1
45
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Ersatzteilliste

Gleitstiick Abdeckung

Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16376 | Gleitstiick Abdeckung 3
2 091619 | Senkschraube DIN 7991 M6x16 5
3 092016 | Senkschraube DIN 7991 M6x25 1
4 70074 | Scheibe DIN 125 A6 6
5 70020 | Sechskantmutter DIN 985 M6 6
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Ersatzteilliste

Halmteiler Quick Change Links
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Ersatzteilliste

Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16424 | Haltebigel links Komplett 1
2 16502 | Haltenocken Links Komplett 1
3 16303 | Halterung Halteiler Links 1
4 16526 | Haltehaken Unten Links Komplett 1
5 60503 | Schwingmetall-Anschlagpuffer Contitech 25481 1
6 16301 Haltestange Halmteiler 1
7 16302 | Abdeckung Halmteilerhalterung Links 1
8 19044 | Spannverschluss M14x1,5 Einstellbar 1
9 70109 | Scheibe DIN 125 A8 11
10 70103 | Sechskantmutter DIN 985 M8 5
11 70230 | Sechskantschraube DIN 933 M8x25 4
12 70075 | Scheibe DIN125 A10 5
13 70021 Sechskantmutter DIN 985 M10 3
14 70649 | Sechskantschraube DIN 933 M10x25 2
15 70060 | Sechskantschraube DIN 933 M8x20 2
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Ersatzteilliste

Halmteiler Quick Change Rechts

Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16323 | Haltebiigel Rechts Komplett 1
2 16324 | Haltenocken Rechts Komplett 1
3 16326 | Halterung Halteiler Rechts 1
4 16328 | Haltehaken Unten rechts Komplett 1
5 60503 | Schwingmetall-Anschlagpuffer Contitech 25481 1
6 16301 Haltestange Halmteiler 1
7 16332 | Abdeckung Halteilerhalterung Rechts 1
8 19044 | Spannverschluss M14x1,5 Einstellbar 1
9 70109 | Scheibe DIN 125 A8 11
10 70103 | Sechskantmutter DIN 985 M8 5
11 70230 | Sechskantschraube DIN 933 M8x25 4
12 70075 | Scheibe DIN125 A10 5
13 70021 Sechskantmutter DIN 985 M10 3
14 70649 | Sechskantschraube DIN 933 M10x25 2
15 70060 | Sechskantschraube DIN 933 M8x20 2
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Quick Change Support Links
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Ersatzteilliste

Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16357 | Haltebugel Seitentrenner komplett 1
2 16365 | Anbaubock Quick Change Teil 1 komplett 1
3 16366 | Anbaubock Quick Change Teil 2 1
4 16972 | Verstarkung Anbaubock Komplett 1
5 16374 | Anbaubock Quick Change Teil 4 1
6 19044 Spannverschluss M14x1,5 Einstellbar 1
7 70511 Schlossschraube DIN 603 M8x20 18
8 70109 | Scheibe DIN 125 A8 32
9 70103 | Sechskantmutter DIN 985 M8 28
10 70060 | Sechskantschraube DIN 933 M8x20 4
11 70301 Sechskantschraube DIN 931 M12x60 4
12 70061 Scheibe DIN 125 A12 8
13 70022 | Sechskantmutter DIN 985 M12 4
14 16672 | Flex Shield Left Quick Change 1
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Ersatzteilliste

Quick Change Support Rechts
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Ersatzteilliste
Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16357 | Haltebligel Seitentrenner komplett 1
2 16365 | Anbaubock Quick Change Teil 1 komplett 1
3 16366 | Anbaubock Quick Change Teil 2 1
4 16972 | Verstarkung Anbaubock Komplett 1
5 16368 | Flex Shield Right Quick Change 1
6 16374 | Anbaubock Quick Change Teil 4 1
7 19044 | Spannverschluss M14x1,5 Einstellbar 1
8 70511 Schlossschraube DIN 603 M8x20 18
9 70109 | Scheibe DIN 125 A8 32
10 70103 | Sechskantmutter DIN 985 M8 28
11 70060 | Sechskantschraube DIN 933 M8x20 4
12 70301 Sechskantschraube DIN 931 M12x60 4
13 70061 Scheibe DIN 125 A12 8
14 70022 | Sechskantmutter DIN 985 M12 4
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Ersatzteilliste

Antriebswelle

Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16291 Gelenk Komplett 1
2 16292 | Zwischenwelle 2
3 70263 |Passfeder DIN 6885 A 8x7x32 2
4 70478 | Gewindestift ISO 4027 M10x16 - 45H 4
1-4 16349 | Montagebaugruppe Antriebwelle komplett
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Ersatzteilliste

Antriebseinheit

Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 28061 Verbindungsnabe 1
2 70416 | Rillenkugellager DIN 625 6205-2RSH 25x52x15 2
3 16375 | Flanschnabe gerade 1
4 28134 | Antriebsstange M12+GIR 2
5 18388 | Distanzring 12
6 50356 | Sechskantschraube mit Schaft| dhnlich DIN 931 M12x45 (gekiirzt) 4
7 70200 | Sicherungsring DIN 471 25x1,2 2
8 70012 Sechskantmutter mit Flansch DIN 6923 M12 2
9 70094 | Spannstift ISO 8752 4x40 1
10 70171 Spannstift ISO 8752 7x40 1
11 70263 | Passfeder DIN 6885 A8x7x32 1
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Ersatzteilliste
Antriebstange
Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 18302 | Gelenkkopf DIN ISO 12240-4 M12x50 2
2 28135 | Gewindestange M121=190 10.9 1
3 091664 | Sechskantmutter DIN 934 M12 2
1-3 28134 | Antriebsstange M12+GIR
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Ersatzteilliste

Antrieb mit Umlenkhebel

Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16362 | Antriebswelle komplett links 1
16372 | Antriebswelle rechts Hinten komplett 1
2 70416 | Rillenkugellager DIN 625 6205-2RSH- 25x52x15 2
3 70200 | Sicherungsring DIN 471 25x1,2 2
4 70263 | Passfeder DIN 6885 A 8x7x32 1
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Ersatzteilliste

Seitentrennerspitze

Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16644 | Seitentrennerspitze komplett 1
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Ersatzteilliste

Messerkopf

Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16666 | Messerkopf mit Antriebsauge 1
2 51378 | Koppelstange Seitentrenner Gelenkkugelgestange 1
3 50356 | Sechskantschraube mit Schaft ahnlich DIN 931-M12x45 2
4 18388 | Distanzring 4
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Ersatzteilliste

Zusatzkit Single Drive

Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16648 Druckplatte unten 3,5mm 2
2 16649 Druckplatte oben 4mm 1
3 16295 | Messermitnehmer Single Drive 1
4 H228526 | Finger 4 inch System 1
5 14M7303 | Sechskantmutter mit Flansch DIN 6923 M6 20
6 H158342 | Linsenkopfschraube mit Schlitz M6x20 14
7 16274 Distanzblichse Single Drive 33,7 x17 1=20 4
8 16275 | Verstarkung Messerricken John Deere 600/700FD 1
9 H158343 | Linsenkopfschraube mit Schlitz M6x25 6
10 Messerfihrung Single Drive Komplett siehe Seite 62 1
11 18388 | Distanzring 2
12 70338 | Scheibe DIN 125 A10 4
13 70062 | Sechskantschraube DIN 933 M10x40 2
14 70021 Sechskantmutter DIN985 M10 2
15 70076 | Scheibe DIN 125 A - 12 — 140HV 1
16 70022 | Sechskantmutter DIN 985 -M12 - 8 1
17 70139 | Sechskantschraube DIN 931 — M12x45 — 8.8 1
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Ersatzteilliste

Messerfiihrung Single Drive
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Ersatzteilliste
Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16282 Laufrolle Messermitnehmer Komplett 1
2 16281 Distanzbuchse Laufrolle 2
3 16260 | Bugelschraube Rollenfiihrung 150x75xM12 1
4 16279 | Halter Fiihrungsrolle 2
5 16276 | Halter Fihrungsrolle Komplett 1
6 70076 | Scheibe DIN 125 A—-12 — 140HV 6
7 70022 Sechskantmutter DIN 985 -M12 - 8 3
8 71121 Sechskantmutter DIN 936 - M12 -4 2
9 70160 | Sechskantschraube DIN 931 — M12x50 — 8.8 1
10 70075 | Scheibe DIN 125 A—-10 — 140HV 4
11 70021 Sechskantmutter DIN985-M10-8 2
12 70061 Sechskantschraube DIN 933 — M10x30 — 8.8 2
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Ersatzteilliste

Laufrolle Messermitnehmer

Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16283 | Laufrolle Messermitnehmer 1
2 70410 | Rillenkugellager DIN625-6001-2RS 12x28-8 1
3 091706 | Sicherungsring DIN472 28x1,2 2
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Aufkleber

EAUT =AY coMpACT
&

N JoHN DEERE

Allied Equipment by z UR”

Bub 447 458

Avoid serious injury from movement
of cutterbar knife, Knife moves
when feed drum is rotated
Disconnect Center Feed drive shaft

when performing service or
maintenance on feed drum

Pos. | Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 16229 | Aufkleber Compact 1
2 16213 | Aufkleber Nr. 14 (Vorsicht drehende Teile) HXE53133 1
3 16212 | Aufkleber JD-Zurn Allied Equipment 1
4 16203 | Aufkleber JD grof3 1
5 H236260 | Warnbildzeichen 1
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Float Arm Support Reinforcements Kit

Pos. Artikel Bezeichnung Technische Info Menge
1 BXE11164 | Float Arm Support Reinforcement Kit
2 HXE52669 | Niete 30
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Wartung

Allgemeine Wartungshinweise

Wartungsarbeiten dirfen grundsatzlich nur von
unterwiesenem Personal durchgefihrt werden, das mit
der Wirkungsweise der Maschine vertraut ist.

Wartungs- und Reinigungsarbeiten sowie die
Beseitigung von Funktionsstérungen grundsatzlich nur
bei abgeschaltetem Antrieb, abgeschaltetem Motor
und stillstehenden Aggregaten vornehmen!

¢ Sichtkontrolle auf Beschadigungen,
Verformungen und Risse in tragenden Teilen.

e Defekte Bauteile sind auszutauschen.

Bei Nichtbeachtung der Wartungshinweise und
beim Verursachen von Schiaden wegen falscher
Wartungsarbeiten (libernimmt der Hersteller
keine Verantwortung.

Regelmaliges Reinigen der Maschine erhalt die
lackierten Oberflachen. Warten Sie mit der Reinigung
verschmutzter Flachen nicht zu lange - Verblassen des
Lacks und Korrosion sind die Folgen. Farbschaden
sollten sofort ausgebessert werden.

ACHTUNG! Von einer Reinigung mit Hochdruck-
reinigern wird bei Teilen, in denen sich Lager
und hydraulische Komponenten befinden,
abgeraten! Wahrend der Reinigung mit Hoch-
druckreinigern mit zu hohem Druck, kann es zu
Beschiadigungen an der Lackierung des (@)
Schneidwerkstransportwagens kommen.
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Wartung

Geeignete Schutzkleidung tragen!

Vor Arbeiten an den mechanischen Antriebs-
komponenten missen diese zum Stillstand gekommen
und von der Kraftquelle getrennt sein.

Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage ist stets die
Stromzufuhr zu trennen.
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Schmierstoffe und Ole

Bei den Angaben der Wartungsintervalle wird eine
durchschnittliche Auslastung der Maschine zugrunde
gelegt. Bei starkerer Auslastung und extremen
Arbeitsbedingungen missen die Zeitraume verkirzt
werden.

Die Schmierarten sind im Schmierplan durch Symbole
gekennzeichnet, Bedeutung siehe Tabelle.

Schmierart Schmiermittel Bemerkung

Fetten Mehrzweckfett Schmiernippel / ca. zwei Hlbe aus

‘ Fettpresse. Uberschissiges Fett am

Schmiernippel entfernen.

Abschmieren Ole auf pflanzlicher Basis, falls | Gleitflache / diinn mit Pinsel oder Sprihdose
nicht anders vorgeschrieben auftragen. Altes und Uberschissiges Ol

. entfernen

Olen GleichmaRig verteilen

é

ACHTUNG!

Umweltschaden durch falsches Entsorgen und
Lagern von Betriebsstoffen! ('

e Die Betriebsstoffe gemal den gesetzlichen
Vorschriften in geeigneten Behaltnissen o
lagern.

e Gebrauchte Betriebsstoffe gemal den
gesetzlichen Vorschriften entsorgen.

Wichtig:

Fehlende Schmiernippel sofort ersetzen. Vor
dem Abschmieren Schmiernippel griindlich
reinigen.
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Schmierstoffe und Ole

Schmierfett

Schmierfett entsprechend der NLGI-Konsistenz und
den bis zur nachsten Wartung zu erwartenden
Aulentemperaturen wahlen.

Folgende Schmierfette werden empfohlen:

Shell Alvania Grease RL 2, Gadus S2 V100 2, John
Deere Grease-Gard Premium, Petronas Grease CA 00

Andere Schmierfette konnen verwendet werden, wenn
sie der Spezifikation entsprechen.

Bowdenzige mit Fettpressdlen, nicht mit Fett
schmieren.
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Positionen der Schmierstellen

ACHTUNG:

Schneidwerk niemals bei laufendem Motor abschmieren oder warten. W
Qo

WICHTIG:

Die empfohlenen Wartungszeitraume beziehen sich auf normale Arbeitsbedingungen. Bei
erschwerten Betriebsbedingungen Wartungen entsprechend ofter durchfiihren.

WICHTIG:

Es ist normal, dass das Messerantriebsgehdause wahrend des Betriebs sehr warm wird. Auf keinen
Fall iibermédRig schmieren, um die Temperatur zu senken. Dichtungsschaden kénnten die Folge
sein!

Lager (A) der Seitenmesser auch abschmieren.
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Drehmomente fur metrische Schrauben

Schrauben Giiteklasse 4.8 Giiteklasse 8.8 oder 9.8 Giiteklasse 10.9 Giteklasse 12.9

Eingedlt Trocken Eingeolt Trocken Eingeolt Trocken Eingeolt Trocken
GroRe Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | lb-in
M6 4,7 42 6 53 8,9 79 11,3 100 13 115 16,5 146 15,5 137 19,5 172

M8 11,5 102 14,5 128 22 194 | 27,5 | 243 32 23,5 40 29,5 37 27,5 47 35

M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 46 80 59 75 55 95 70
M12 40 29,5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 80 820 600 920 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
m27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 | 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Die angegebenen Drehmomente sind Richtwerte. Diese Werte NICHT | Scherbolzen sind so ausgelegt, dass sie bei einer bestimmten
verwenden, wenn ein anderes Drehmoment oder ein anderes | Belastung abgeschert werden. Beim Austausch von Scherbolzen nur
Befestigungsverfahren fir eine bestimmte Anwendung angegeben ist. | Bolzen gleicher Giite verwenden. Beim Austausch von Schrauben und
Fir Schrauben und Muttern aus Edelstahl oder fiir Muttern an | Muttern darauf achten, dass entsprechende Teile gleicher oder héherer
Bugelschrauben siehe spezifische Anweisungen. Kontermuttern mit | Gite verwendet werden. Schrauben und Muttern héherer Gite mit
Plastikeinsatz oder gebodrdelte Stahl-Kontermutter mit dem in der | dem gleichen Drehmoment anziehen wie die urspriinglich verwendeten
Tabelle angegebenen entsprechenden Drehmomente fir trockene | Teile. Sich vergewissern, dass die Gewinde sauber und Die Schrauben
Schrauben und Muttern anziehen, sofern nicht andere Anweisungen | richtig eingesetzt sind. Wenn mdglich, normale und verzinkte
gegeben werden. Schrauben und Muttern (mit Ausnahme von Kontermuttern,
Radschrauben oder —muttern) einélen, wenn nicht bei der spezifischen

Anwendung andere Anweisungen gegeben werden.

,Eingedlt* bedeutet, dass die Schrauben mit einem Schmiermittel wie z. B. Motordl versehen werden, oder dass phosphatierte oder gedlte
Schrauben bzw. Schrauben mit Zinkbeschichtung nach JDM F13C mit einer Gréfe am M20 verwendet werden.

»Trocken” bedeutet, dass normale oder verzinkte Schrauben ohne jede Schmierung bzw. Schrauben mit einer GréRRe zwischen M6 und M18 mit

Zinkbeschichtung nach JDM F13B verwendet werden.
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Storungen und Fehlerbehebung
Stérung Ursache Abhilfe
Messerfihrungen an der
Stellschraube nachjustieren.
. . Messerfiihrungen austauschen und
Klingen klaffen auseinander. : ; :

Spiel an den Klingen einstellen.

. Messerfihrungen abgenutzt,
Schnlttproblem beschadigt oder gebrochen.
Seitenmesser

Seitenmesser verbogen. Neue Seitenmesser einbauen und

Keine Halmteilerspitze durch Einbau der Halmteilerspitze

verbaut. schutzen.

Spannhaken lose Alle Spannelementen nach justieren

P und auf festen Sitz Gberprifen.

Seitentrenner ohne Funktion | GIR-GAR Beschadigt Austauschen der Teile

Messerhub nicht richtig Messerhub der Seitentrenner richtig
Vibrationen am Schneidwerk eingestellt einstellen

Single Drive schlagt an Rollenfiihrung richtig einstellen
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Allgemeine Garantiebedingungen

Zurn Harvesting GmbH & Co. KG, KapellenstralRe 1 D-74214 Schontal-Westernhausen (nachfolgend
»Zurn Harvesting“) bescheinigt hiermit jedem Kunden, der eine neue Maschine der Marke Zirn
Harvesting bei einem autorisierten Fachhandler erworben hat, dass fur Material und Verarbeitung dieser
Maschine zu untenstehenden Bedingungen garantiert wird, vorausgesetzt, dass die Maschine gemaf}
Vorschriften der zugehoérigen Betriebsanleitung eingesetzt und gewartet wird.

1. Dauer der Garantie

Die Garantie betragt ein Jahr ab Auslieferung der Maschine durch die Firma Zirn Harvesting und gilt
innerhalb dieses Zeitraumes fiir bis zu 500 Betriebsstunden. Der Ersatz einzelner Teile oder die Reparatur
verlangert die vorgenannte Garantiezeit flir die Maschine nicht.

. Umfang der Garantie

Die Garantieleistung umfasst lediglich die Rickvergltung oder Reparatur der Teile sowie Vergltung der
fur die Reparatur notwendigen Arbeitszeit auf Basis der von Zurn Harvesting zugestandenen
Reparaturzeiten unter der Voraussetzung, dass der Fehler von unserem technischen Kundendienst
festgestellt wurde und als von Zirn Harvesting zu vertretenden Material- oder Verarbeitungsfehler
anerkannt wurde. Ersetzte Teile gehen in das Eigentum der Zirn Harvesting Uber. Leistungen, die der
Kunde vom Verkaufer/Handler im Rahmen der Gewahrleistung erhalten hat, muss er sich auf die Garantie
anrechnen lassen.

Weitergehende Anspriiche gegenuber der Firma Zirn Harvesting umfasst die Garantie nicht. Das
bedeutet insbesondere: Fahrt- bzw. Transportkosten werden nicht erstattet; Zirn Harvesting haftet
ebenfalls nicht flir Mangelfolgeschaden, zum Beispiel bei Ernteverlusten oder Ertragseinbuf3en.

lll. Einschrankungen der Garantie

Von der Garantie ausgeschlossen sind Mangel oder Fehler, die zurtickzuflihren sind auf:
e gebrauchsiiblichen Verschleil,

e Missachtung von Betriebs-, Aufbewahrungs- oder Transportvorgaben, die in der
Bedienungsanleitung enthalten sind,

e bestimmungswidrige Nutzung, unzureichende Wartung, unsachgemaRe Bedienung oder
Uberbeanspruchung,

e Schéaden, die an der Maschine oder deren Ausristung wahrend des Transportes oder des
Verladens entstehen, Maschine, Ausriistung und Teile werden auf Gefahr des Empfangers
versandt,

e aulere Einwirkungen auf die Maschine, z.B. Fremdbeschadigungen, Witterungseinfliisse oder
sonstige Naturerscheinungen

¢ Umstande, die dem Kaufer bereits beim Kauf bekannt waren.

Die Garantie erlischt, wenn an der Maschine technische Veranderungen ohne schriftliche Zustimmung der
Firma Zirn Harvesting vorgenommen wurden oder wenn andere Teile als Zirn Harvesting Originalteile
eingebaut wurden und/oder wenn die Reparaturen nicht von einem autorisierten Fachhandler
durchgefiihrt wurden. Die Garantie ist ebenfalls ausgeschlossen, wenn der Ersteinsatz der Maschine
durch den Handler nicht den Vorschriften der Firma Ziirn Harvesting entsprechend erfolgte.
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Allgemeine Garantiebedingungen

IV. Geltendmachung der Garantie

Die Leistungen der Garantie hangen von der genauen Beachtung folgender Vorschriften seitens des
Handlers und des Kaufers ab:

¢ Die vom Handler und Kaufer vollstandig ausgefiillte Garantiekarte (Maschinenpass) muss,
sobald die Maschine an den Kaufer ausgeliefert wurde, per Post oder E-Mail an die Firma
Zurn Harvesting zuriickgesandt werden.

e Die Antrage auf Garantieleistungen missen auf dem entsprechendem Ziirn Harvesting Formular
abgefasst, und vom Handler bei der Firma Zirn Harvesting innerhalb von einem Monat nach
Erkennen des Mangels/Fehlers eingereicht werden.

e Der Antrag muss lesbar ausgefiillt werden und muss folgende Informationen enthalten:

o Name, Anschrift und Kundennummer des Handlers

Name und Anschrift des Kaufers

exakter Maschinentyp und —Bezeichnung

komplette Seriennummer der Maschine

Datum der Auslieferung an den Handler sowie an den Kaufer

Datum des Schadenfalles

Anzahl der Betriebsstunden bzw. Flachenleistung der Maschine

genaue Beschreibung des Schadens und Angabe der vermuteten Ursache

Menge, Artikelnummer und Beschreibung der beschadigten Teile

0 0O 0O O O 0o O O

Die als defekt gemeldeten Teile sind 3 Monate aufzubewahren und auf Verlangen kostenfrei an die Firma
Zirn Harvesting zur Begutachtung mit einer Kopie des Garantieantrages zu senden. Die bei der
Rucksendung der ausgetauschten oder reparierten Teile entstehenden Kosten gehen zu Lasten des
Absenders.

Wenn der Garantieantrag abgelehnt wurde, haben der Handler bzw. der Kunde eine Frist von 15 Tagen,
beginnend mit dem Tag des Eingangs der Entscheidung der Firma Zirn Harvesting, um die Riicksendung
der Schadensteile zu verlangen. Nach Verstreichen dieser Frist werden die Teile entsorgt.

V. Zusétzliche Bestimmungen

Die Anspriiche aus der Garantie ist nicht ohne vorherige schriftiche Genehmigung der Firma Zirn
Harvesting an andere Ubertragbar.

Die Handler haben weder das Recht noch die Befugnis, im Namen der Firma Zirn Harvesting
Erklarungen abzugeben oder Verpflichtungen einzugehen etc., ob ausdriicklich oder stillschweigend.

Die von der Firma Zirn Harvesting oder ihren Beauftragten geleistete technische Unterstitzung zur
Reparatur der Maschine schlief3t jegliche weitere Haftung der Firma Ziirn Harvesting aus und hat keinerlei
Einfluss auf die vorliegenden Garantiebedingungen.

Die Firma Zirn Harvesting behalt sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung die Auslegung der Maschine
zu andern. Sie ist nicht verpflichtet, diese Veranderung auf bereits verkaufte oder im Einsatz befindliche
Maschinen zu Ubertragen.

Ferner kann aufgrund des sich rasch entwickelnden Stands der Technik keine Gewahr flr die in dieser

Betriebsanleitung und in anderen technischen Merkblattern enthaltenen Maschinenbeschreibungen
Ubernommen werden.
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EG- Konformitatserklarung

EG- Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Bitte sorgfaltig aufbewahren, jedoch nicht im Fahrzeug

EU CERTIFICATE OF CONFORMITY
According to Machinery Directive 2006/42/EG

Please keep safely, not inside the vehicle

Hiermit bestatigt die . .

Hereby declares Zurn Harvesting GmbH & Co. KG
in alleiniger Verantwortung Fabrikmarke . .
dass das landwirtschaftliche Anbaugerat Brand Zurn Harvesting
the full responsibility for the agricultural Typ

implement Type Com pact
genehmigt in

approved in Schoental

o 18.01.2002

g;r;“ede” Hersteller / manufacturer

den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen
der Richtlinie 2006/42/EG entspricht.

to full fill the complete safety- and health requirements according to
machinery directive 2006/42/EG.

Zur sachgerechten Umsetzung der in den EU-

Richtlinien genannten Sicherheits- und

Gesundheitsanforderungen  wurden  folgende DIN EN ISO 4254-1 (06/06)
Normen herangezogen:

For proper implementation according to the EU- DIN EN ISO 632 (08/95)

Directives for health and safety requirements, the
following standards were used:

Geschehen zu

Done at Schoental
22” 05/03/2002
Rolf Zirn
Geschéftsflihrer, CEO
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Zirn Harvesting GmbH & Co. KG
EichenstralRe 27
D-74747 Ravenstein- Merchingen

Tel.: +49 6297 92885-0
Fax: +49 6297 92885-19
E-Mail: info@zuern.de
Internet: www.zuern.de
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