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Vorwort

Diese Maschine ist ausschlie3lich flr den Ublichen Einsatz bei landwirtschaftlichen oder gleichgearteten
Arbeiten konstruiert. Jeder darliber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir hieraus
resultierende Schéden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfur tragt allein der Benutzer. Zur
bestimmungsgemaflen Verwendung gehort auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

Diese Betriebsanleitung sorgfaltig durchlesen, um sich mit der korrekten Bedienung und Wartung der
Maschine vertraut zu machen und um Verletzungen oder Maschinenschaden zu vermeiden. Geschieht dies
nicht, kdnnen Verletzungen oder Maschinenschiden die Folge sein. Diese Betriebsanleitung und die
Sicherheitsaufkleber an der Maschine sind mdglicherweise auch in anderen Sprachen erhéltlich (Ihr Handler
kann diese fur Sie bestellen).

Diese Betriebsanleitung gehért zur Maschine und sollte bei einem Weiterverkauf dem Kéaufer der Maschine
ausgehandigt werden.

MafRangaben in dieser Betriebsanleitung entsprechen den metrischen Maf3en. Nur passende Teile und
Schrauben verwenden. Fir metrische Schrauben bzw. Zollschrauben sind unterschiedliche
Schraubenschliissel notwendig.

Die Bezeichnungen ,Rechts* und ,Links" beziehen sich auf die Vorwartsfahrtrichtung der Maschine.

Tragen Sie die Seriennummer in den Anfangsteil der Betriebsanleitung ein. Bitte alle Ziffern genau notieren.
Im Falle eines Diebstahls kénnen diese Nummern eine wichtige Hilfe fir die Fahndung sein. Aul3erdem
bendétigt Ihr Handler diese Nummern, wenn Sie Ersatzteile bestellen. Es ist ratsam, diese Nummern auch
noch an einer anderen Stelle zu notieren.

Vor Auslieferung der Maschine hat Ihr Handler eine Inspektion durchgefihrt. Nach den ersten 20 bis 50
Betriebsstunden sollte von lhrem Handler eine weitere Inspektion vorgenommen werden, um die
bestmdgliche Leistung der Maschine zu gewéhrleisten.

Dieser Maschine darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit vertraut
und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften, sowie die
sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und
straBenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten. Eigenméchtige Verdnderungen an diesem
Schneidwerkswagen schlieRen eine Haftung des Herstellers fur daraus resultierende Schaden aus.
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Schneidwerkswagenbeschreibung

Peilstab

Vorderachse

Zentralrohr

Schneidwerks-
Auflage
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Typenschilder

Bitte notieren Sie hier die Typenbezeichnung und die
Seriennummer lhrer Maschine. Diese Informationen
sind bei Ersatzteilbestellungen oder Garantiefragen
dem autorisierten Vertriebspartner mitzuteilen.

Varante

Typ Berrichaung
Serian-Nr.
Seriennummer: Bawisbt

Tiira Harveating GabH & Co. KG
Wapalipastr 1
0 TATTE 5a bl sl W o’ b 6
Tal +43 1941791050

Lesrgavnicht

nul Gasamigew

Fahrgestellnummer:
(V|N) rul Achslast ve

e e

Mads n Garmanmy

Stiitrlast R

Typschild Aufiaufeinrichtung — Produktionsdatum Jahr Woche Tag

BPW BERGISCHE ACHSEN KG D-5157. WIEHL GERMANY
Aufiaafeinrichiung mit Zugpabs!

Sachnummer - 48.69.833.094 04 18 3 ] el 62,8] =

[ o[ AM_2000] v e[ 1314 Nor b et
Typ / Variante aust AK 1] Awst[BK 12 DeickuEnmnsaniags

zul. D-Wert

Druckiufibremsaniage Zusatz-
Zud Fal i - = 5 & " B a "
serwedgeen | big s i [bis . diber}es st Anhangers bis 10000 kg information
o™ 3204 [0 [ BIDY ermmT

oo borors ol OO0 Jo o[ BO00]

Angabe von -
Fahrgeschwindigkeiten und zul. Gesamtgewichte bei unterschiedlichen Ausflhrungen

Typschild Bremsachse Produktionsdatum Jahr Woche Tag Radbremse

Achslasten

Sachnummer BPW BERGISCHE ACHSEN KG p-51674 WIEHL GERMANY 2-Achser,

' [55.70.454.105 11 04 18 3 | Einzelachse,

[ [cs so008-1 11 N_3108-3 Tandemachser
Achstyp ot Achot vy [T 5500 10000 Eed 6000 .

) Prrbe aan ¥ [tech,_e000] v max. kmh[__a0__] zul. Héchst-
Min. ___ R min. mm R max. mm geschwindig-
Reifenradius I'Ps50 T0B 0364 I NR. 200 255.1 keit in km/h
Radbremsengutachten

Technische Achslast — -Kundennummer Max. Reifenradius
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Sicherheitshinweise

Beschreibung der in diesem Dokument verwendeten Symbole

Dieses Symbol steht flir eine potentiell gefahrliche
Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu
Verletzungen fiihren kann. W

Dieses Symbol kennzeichnet spezielle Vorschriften
oder Vorgehensweisen, deren Nichtbeachtung zu
Materialschaden fuhren kann.

Dieses Symbol kennzeichnet spezielle, technische
Hinweise.

Abbildungen in dieser Anleitung sind beispielhaft und
kénnen vom Produkt abweichen. Angaben und Daten
kénnen ohne vorherige Ankiindigung ausschliefilich
vom Hersteller gedndert werden.
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Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise flir Montage- und Bedienpersonal

Vor Inbetriebnahme der Maschine alle in der
vorliegenden Betriebsanleitung aufgelisteten
Sicherheitsvorschriften und alle auf der Maschine
befindlichen Hinweise aufmerksam lesen und
beachten.

Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn unbedingt mit allen
Einrichtungen und Betatigungselementen sowie deren
Funktion vertraut. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es
Zu spat dazu!

Die Maschine niemals jemandem Uberlassen, der nicht
fur ihre Bedienung und fur die auszufuhrenden Arbeiten
geschult ist.

Wenden Sie sich an Ihren Zirn Vertriebspartner, wenn
Sie Verstandnisprobleme mit Teilen dieser Anleitung
haben.

Vor jeglichen Arbeiten und Eingriffen Motor abstellen,
den Zundschlussel abziehen und den kompletten
Stillstand aller beweglichen Teile abwarten.

B

599004000

Eng anliegende Bekleidung tragen! Locker getragene
Kleidung kann sich leicht in sich bewegenden
Maschinenteilen verfangen.

Fir den jeweiligen Einsatz geeignete Korperschutz-
ausristung tragen (Schutzhandschuhe, Sicherheits-
schuhwerk, Schutzbrille, Schutzhelm, Gehdrschutz, etc.).

Betatigungseinrichtungen (Seile, Kabel, Gesténge, usw.)
fernbetétigter Einrichtungen missen so verlegt sein, dass
sie in allen Transport- und Arbeitsstellungen keine
unbeabsichtigten Manéver der Maschine auslésen und
damit zu Unféllen und Schéden fihren kénnen.

Muttern und Schrauben - insbesondere solche, die der
Befestigung von Arbeitswerkzeugen (Messerklingen)
dienen - vor jedem Einsatz auf festen Sitz prifen.
Gegebenenfalls nachziehen.

Maschine nur in Betrieb nehmen, wenn alle
Schutzvorrichtungen angebracht, in Schutzstellung und
funktionsfahig sind. Nicht mehr funktionstlichtige
Schutzvorrichtungen sofort ersetzen.
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Hydraulikanlage

Achtung! Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck.
Maximaler Betriebsdruck: 200 bar (2900 psi).

Vor dem AnschlieBen von Hydraulikschlauchen an die
Hydraulikanlage des Feldhackslers sicherstellen, dass
sie drucklos ist. Vor dem Abkuppeln von
Hydraulikschlauchen die Hydraulikanlage drucklos
machen.

Um zu vermeiden, dass die Hydraulikschlauche falsch
angeschlossen werden, unbedingt farbige
Kennzeichnungen an den Schlauchen und zugehérigen
Anschlissen am Traktor anbringen. Verletzungsgefahr
durch umgekehrte Funktion wegen vertauschter
Anschlisse (z.B. Heben statt Senken).

Hydraulikschlauche regelmaliig kontrollieren.
Hydraulikschlauche miissen auf jeden Fall spatestens
alle 5 Jahre ausgetauscht werden. Bei Beschadigung
oder VerschleiR sind die Hydraulikschlauche
unverziglich  auszutauschen.  Die Austausch-
Hydraulikschlauche missen den vom Hersteller
vorgeschriebenen technischen Anforderungen
entsprechen.

Bei der Suche nach Leckagen nur hierflr geeignete
Hilfsmittel verwenden. Kérper und Hande gegen unter
Druck stehende Flussigkeiten schitzen.

Unter Druck austretendes Hydraulikél kann die Haut
durchdringen und schwere Verletzungen verursachen.
Im Falle einer Verletzung sofort einen Arzt aufsuchen.
Es besteht Infektionsgefahr.

Vor jeglichen Arbeiten an der Hydraulikanlage,
Maschine auf den Boden absenken, Hydraulikanlage
drucklos machen, Motor  abschalten, den
Zundschliussel abziehen und den Stillstand aller
beweglichen Teile abwarten.
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Sicherheitshinweise

Gelenkwellen

Nur die vom Hersteller mitgelieferten bzw.
vorgeschriebenen Gelenkwellenverwenden.

Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie
alle Zapfwellenschutzvorrichtungen am Schneidwerk
missen angebracht sein und sich in einem
ordnungsgemaRen Zustand befinden.

Verschlissene oder beschadigte Schutzelemente sind
unverziglich zu erneuern. Nicht ordnungsgemalfe
Schutzelemente oder eine ungeschitzte Gelenkwelle
kbnnen schwere bis tddliche  Verletzungen
verursachen.

Immer enganliegende Kleidung tragen, um zu
verhindern, von einer sich drehenden Gelenkwelle
erfasst zu werden.

Vor dem Anbau oder Abbau einer Gelenkwelle und
vor jeglichem Eingriff an dem Schneidwerk
Hauptantrieb auskuppeln, Feldhé&ckslermotor
abschalten, den ZzZindschlissel abziehen und den
Stillstand aller beweglichen Teile abwarten.

Bei Verwendung von Antriebsgelenkwellen mit
Uberlast- oder Freilaufkupplungen sind Uberlast- bzw.
Freilaufkupplungen immer maschinenseitig
anzubringen.

Immer auf richtigen Anbau und Verriegelung der
Gelenkwelleachten.

Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, dass die
gewahlte Drehzahl und Drehrichtung der Zapfwelle des
Vorsatzes mit der vom Hersteller vorgeschriebenen
Drehzahl und Drehrichtung der Maschine
Ubereinstimmen.

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, dass sich
keine Personen oder Tiere im Gefahrenbereich der
Maschine befinden. Niemals die Zapfwelle einschalten
bzw. einkuppeln, wenn der Feldh&ckslermotor
abgeschaltet ist.

26694 Version B
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Sicherheitshinweise

Fortschleudern von Steinen und Fremdkorpern

Zur besseren Sicherheit des Fahrers den Vorsatz nur
mit geschlossener Kabine verwenden. Die zu
mahende Flache muss frei von Fremdkérpern sein. Auf
Bdden mit Steinen oder felsigem Untergrund sollte nicht
gemaht werden. Wenn sich dies nicht vermeiden lasst,
missen zusatzliche Sicherheitsvorkehrungen getroffen
werden wiez.B.:

Die Kabine unten, hinten und seitlich mit
Makrolonplatten ausriisten oder von auf3en mit
feinmaschigen Gittern versehen.

Die Schnitthbhe so einstellen, dass jeglicher
Kontakt mit Steinen oder Felsen
ausgeschlossen ist.

Schalten Sie niemals das Mahwerk ein, wenn sich
Personen in der Nahe der Maschine befinden.

Auch bei bestimmungsgeméRer Benutzung der
Maschine  kdnnen Fremdkérper fortgeschleudert
werden. Steine und andere Fremdkdrper, die von
rotierenden Bauteilen erfasst werden, kénnen Uber
weite Entfernungen fortgeschleudert werden. Alle
Personen aus dem Gefahrenbereich der Maschine
verweisen.

Die Schutzbleche und Schutztiicher vermindern das
Risiko des Fortschleuderns. Es muss daher unbedingt
darauf geachtet werden, dass alle Schutzvorrichtungen
vorhanden und in einwandfreiem Zustand sind, wenn
der Vorsatz in Betrieb ist.

Zustand der Schutztiicher regelmaRig kontrollieren.
Verschlissene, beschadigte oder fehlende Teile sind
unverziglich zu ersetzen.
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Sicherheitshinweise

VorsichtsmaflRnahmen bei Handhabung und Rangieren

Vor dem Umstellen von Transport- in Arbeitsstellung
und umgekehrt dafir sorgen, dass sich keine
Personen im Schwenkbereich der Maschine aufhalten.

Vorsichtsmallinahmen bei Wartungs- und Reparaturarbeiten

Vor jeglichen Arbeiten und Eingriffen an dem
Schneidwerkswagen,  Zugfahrzeug ausschalten,
Zindschlussel abziehen und den kompletten Stillstand
aller beweglichen Teile abwarten und Feststellbremse
anziehen. Hydraulikanlage drucklos machen.

Maschinenteile, die zur Wartung oder Reparatur
angehoben werden muissen, sicher abstiitzen.

Vor allen Arbeiten an elektrischen Anlagen oder vor
Schweil3arbeiten am  Schneidwerkswagen alle
elektrischen Verbindungen zum  Zugfahrzeug
unterbrechen.

Reparaturen an unter Spannung oder Druck
stehenden Teilen (Federn, Druckspeicher, usw.) setzen
ausreichende Kenntnisse und vorschriftsmafiges
Werkzeug voraus und dirfen nur von Fachkraften

durchgefiihrt werden.

Far den jeweiligen Einsatz geeignete
Kdrperschutzausrustung tragen (Schutzhandschuhe,
Sicherheitsschuhwerk,  Schutzbrille, Schutzhelm,

Gehdrschutz, etc.).

Nicht in der Nahe von unter Druck stehenden
Flissigkeiten oder leicht entflammbaren Produkten
schweilRen, |16ten oder Schneidbrenner einsetzen.

Fir lhre Sicherheit und fiir das korrekte Funktionieren
des Schneidwerkswagens nur Original-Ersatzteile
verwenden.

Es wird dringend empfohlen, den Zustand der Maschine
und insbesondere die Arbeitswerkzeuge inklusive der
Befestigungselemente nach jeder Saison von lhrem
autorisierten  Zurn  Harvesting  Vertriebspartner
Uberprifen zu lassen.

26694 Version B
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Sicherheitshinweise

Vorsichtsmalnahmen bei der StraRenfahrt

Abmessungen

Fir Fahrten auf offentlichen StraRen sind die jeweils
glltigen maximal zulassigen Abmessungen
einzuhalten. Im Zweifelsfall vorher Informationen bei
den zustandigen Behorden einholen.

Fir den Fall, dass die maximal zulassigen
Abmessungen Uberschritten werden und ein Transport
auf offentlichen Stral3en unumganglich ist, vorher die
lokalen Behérden zum Erhalt einer Sondererlaubnis fiir
Spezialtransporte kontaktieren.

Transportstellung

Vor dem Befahren offentlicher StraRen die Maschine
entsprechend den Anweisungen in dieser Betriebs-
anleitung auf ein geeignetes Transportfahrzeug legen
und sichern.

Beleuchtung und Warneinrichtungen

Vor dem Befahren offentlicher Stral3en sicherstellen,
dass die Maschine mit den jeweils gesetzlich
vorgeschriebenen Beleuchtungs- und  Warn-
einrichtungen versehenist.

Die ordnungsgemalfe Funktion und Sichtbarkeit dieser
Ausristung Uberprifen. Fehlende oder beschadigte

) - y
Teile sofort ersetzen.
Maximale Geschwindigkeit
Immer die jeweils geltenden Bestimmungen fir die
maximale erlaubte Fahrgeschwindigkeit auf 6ffentlichen
Stral3en einhalten.
/;\

Bei Fahrten auf 6ffentlichen Strallen immer die
jeweils  hierfir  geltenden  gesetzlichen
Bestimmungen einhalten.

Vor dem Befahren o6ffentlicher Verkehrswege
und vor jeder Inbetriebnahme  den
Schneidwerkswagen und das Zugfahrzeug auf
Verkehrs- und Betriebssicherheit prifen!
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Sicherheitshinweise

Anderungen an der Maschine

Anderungen an der Maschineg und seinen Zusatz-
ausristungen mussen vom Hersteller schriftlich
genehmigt werden. Ohne Genehmigung erlischt die
Gewabhrleistung und Produkthaftung des Herstellers.

Die Haftung des Herstellers beschrankt sich auf den
urspringlichen Auslieferungszustand der Maschine in
das vom Hersteller vertraglich zugesicherte Lieferland.

Eigenmachtige Veradnderungen an dieser Maschine
schlieRen eine Haftung des Herstellers fur daraus
resultierende Schaden aus.

SchweilRarbeiten

Schweil3arbeiten nur von qualifizierten und zertifizierten
Schweil3ern ausfuhren lassen. Die zugesicherten
Eigenschaften der Stahlstruktur dirfen durch den
Schweil3prozess nicht verédndert werden. Dies gilt
speziell fur die tragenden Teile sowie fir Komponenten
der Ladungsunterstiitzung. Aus diesem Grund mussen
Schweilungen am Fahrzeugrahmen und an den
Achsen vom Hersteller schriftlich genehmigt werden.
Bei Nichtbeachtung beurteilt der Hersteller die
SchweiRung wie eine nicht genehmigte Anderung am
Fahrzeug.

Schraubenverbindungen

Festigkeitsklasse beim Einbau und beim Wechsel von
Schrauben und Muttern beachten (Siehe Tabelle in
dieser Betriebsanleitung sowie in der Ersatzteilliste).

Samtliche Schraubenverbindungen nach der Montage
mit Anzugsmoment festziehen.

Spezielle Anzugsmomente aus der Montage-
beschreibung verwenden oder beim Hersteller
anfragen.

Nicht angegebene Anzugsmomente fur Regelgewinde
aus Tabelle entnehmen.

Schrauben und Muttern mit integrierter Sicherung
gegen Ldsen, nach dem Losen wechseln und durch
neue ersetzen.

Bei selbst sichernden Muttern mit Klemmteil nimmt die
Klemmleistung mit jeder Wiederverwendung ab.

26694 Version B
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Sicherheitshinweise

Verwendung von Originalersatzteilen

Die Verwendung von Originalersatzteilen des
Herstellers ist vorgeschrieben. Bei Verwendung
anderer Ersatzteile erlischt die Gewahrleistung durch
den Hersteller auch fir daraus resultierende
Folgeschaden.

Abfallvermeidung

Niemals umweltgefdhrdende Produkte (Ole, Fette, @
Filter, etc.) in den Ausguss, auf den Boden oder an
andere Orte schitten. Gebrauchte Reifen niemals
verbrennen  oder  wegwerfen.  Abfalle  durch
spezialisierte Entsorgungsbetriebe entsorgen lassen.
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Sicherheitshinweise

Sicherheitsaufkleber

An verschiedenen Stellen der Maschine befinden sich
Sicherheitsaufkleber mit Hinweisen, die unbedingt zu
befolgen sind. Sie dienen dazu, den Benutzer auf
mdgliche Gefahren hinzuweisen und Verhaltens-
mafiregeln zu geben, um jegliches Unfallrisiko
auszuschlieen.

Die Sicherheitsaufkleber sind stets sauber und lesbar
zu halten und bei Beschadigung, Verschlei3 oder
Verlust sofort zu ersetzen.

Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung enthdlt alle notwendigen
Informationen fur den sicheren Einsatz der Maschine.
Zur Vermeidung von Unfallrisiken muss die L
Betriebsanleitung aufmerksam gelesen werden und alle
darin enthaltenen Anweisungen missen befolgt
werden.

BT

Arbeiten und Eingriffe an dem Vorsatz

Vor jeglichen Arbeiten und Eingriffen an dem Vorsatz
die Antriebskupplung auskuppeln, Zugfahrzeugmotor
ausschalten, Zindschlissel abziehen und den
kompletten Stillstand aller beweglichen Teile abwarten
und Feststellbremse anziehen.

|
B

599004000

Abstellen des Fahrzeugs

Fahrzeug vor dem Abkoppeln oder Abstellen mit
Unterlegkeil sichern.

v

539004000

26694 Version B
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Sicherheitshinweise

Ablegen des Vorsatzes

Beim Ablegen des Vorsatzes auf dem Transportwagen
niemals in den Gefahrenbereich zwischen Vorsatzgerat
und Maschine treten.

Angehobene Last

Bei Ablegen des Vorsatzes auf dem Transportwagen
nicht im Bereich des angehobenen Vorsatzes aufhalten.

Quetschgefahr

Wahrend des Betriebes nicht im Bereich der
Zugeinrichtungen und der Lenkungselemente (z.B.
Drehgestelle, Lenkstangen) aufhalten. Quetschgefahr
am Lenkanschlag.

Radschrauben nachziehen

Nach Inbetriebnahme Schrauben nach erster Fahrt
nachziehen.

599004000
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Sicherheitshinweise

Fortschleudern und Fremdkdrper

Steine und andere Fremdkorper kénnen Uber weite
Entfernungen fortgeschleudert werden. Die
Schutzeinrichtungen missen immer vorhanden und in
einwandfreiem Zustand sein. Immer ausreichenden 9
Sicherheitsabstand zur Maschine einhalten.

SSRLOGET

Schutzeinrichtungen nicht 6ffnen

Schutzeinrichtungen bei laufendem Motor nicht 6ffnen
oder entfernen.

Schutzeinrichtungen nicht 6ffnen

Wahrend des Betriebs Schutzeinrichtungen nicht 6ffnen
oder entfernen.

Drehende Schnecke

Niemals in die sich drehende Schnecke greifen.

26694 Version B
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Lieferumfang
Eine Betriebsanleitung wird bei Auslieferung in der ;g(y'/-;\
Dokumentenbox (A) verstaut. {
- e
| SR\
.I / , =
: , ¥
I./
A Lol &,
N .. “' =3

Elektrische Anlage

Kabelbelegung nach DIN/ISO 1724 (Stecker 7pol)

L/1 gelb
54g/2 blau
31/3  weil
R/4 grin
58R/5 braun
54/6  rot

58L/7 schwarz
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Bestimmungsgemalier Gebrauch

Die nachfolgenden Hinweise sind zwingend zu
beachten. Eine nicht sachgeméaRe Benutzung oder
nicht einhalten der Grundregeln fuhrt zum
Erldschen der Betriebserlaubnis

Grundregeln

Keine vorschriftswidrige Uberlastung des Fahrzeuges durch Uberschreiten des
zuléssigen Gesamtgewichts.

Keine Uberschreitung der zulassigen Bremslast.

Keine einseitige Uberlastung durch falsches Beladen bzw. Befahren von
Bordsteinkanten u.&..

Keine Montage von nicht zugelassenen Radern oder Reifen. Auf die Einhaltung der
maximalen Spur ist zu achten.

Keine Uberbeanspruchung durch Verwendung von Radern mit seitlichem Schlag
bzw. unzuléssigen Einpresstiefen.

Keine Uberschreitung der zulassigen Hochstgeschwindigkeit.

Die richtige Einstellung von Bremsen und Bremsanlagen, und somit deren
einwandfreie Funktion, ist vor jedem Gebrauch sicher zu stellen.

Fur VerschleiR und unzulassige Anderungen kann keine Gewéhrleistung
Ubernommen werden.

Die richtige Funktion der Beleuchtungsanlage ist vor jedem Gebrauch sicher zu
stellen.

Alle wichtigen Hinweise zu den technischen Daten
des Fahrzeugs entnehmen Sie den
Zulassungspapieren oder dem Kraftfahrzeug-Brief.

Der Lenkwinkel an der Zuggabel betragt 90° in beiden
Richtungen. Die Anschlage dienen lediglich der
Vermeidung, dass die Deichsel die Leitungen berthrt.
Es kdnnen keine Krafte Uber diese aufgenommen
werden. Bei einer Nichtbeachtung kann die Dreheinheit
massive Schaden von sich tragen.

Dies muss auf jeden Fall bei der Ruckwartsfahrt mit dem Schneidwerkswagen beachtet werden!

26694 Version B
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Absenken des Schneidwerkswagens

Zum Absenken des Schneidwerkswagens das
Steuerventil am Traktor oder Feldhécksler betéatigen, an
welchem die Hydraulikschlauche angeschlossen sind.
Dazu das Steuergerat auf die Stellung ,Senken*
bewegen. Darauf achten, dass sich niemand im
Gefahrenbereich des Schneidwerkswagens befindet.

Beispiel am John Deere Serie 8000

Schalter fir Anhangerkippfunktion (A):

Betatigt das Ventil fir Anhéangerkippfunktion (niedriger
oder optional hoher Durchfluss). Das Ventil fir
Anhangerkippfunktion kann auf zwei verschiedene
Arten aktiviert werden:

1. Plus-Symbol (+) des Schalters (A)
gedrickt halten, um den Hydraulikzylinder
fur Anhangerkippfunktion auszufahren und
Minus-Symbol (-) gedruickt halten, um den
Hydraulikzylinder einzufahren.

2. Plus-Symbol (+) des Schalters (A) zweimal
dricken, um die Zeitsteuerung flr
Ausfahren des Zylinders zu aktivieren oder
Minus-Symbol (-) zweimal drticken, um die
Zeitsteuerung fur Einfahren des Zylinders
zu aktivieren.

Systemvoraussetzungen:
1. Der Motor lauft.

2. Taste far StralRensicherheitsmodus
befindet sich im Feldmodus.

A—Schalter fir Anhangerkippfunktion
B—Anschlusskupplungen fur Anhangerkippfunktion

Die Abbildung zeigt den abgesenkten Schneidwerkswagen
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Ablage des Direktschneidwerks

Vor dem Ablegen auf dem Schneidwerkswagen muss
das Schneidwerk in Transportstellung gebracht werden.
Dies beinhaltet das Absenken des Verstellbiigels und
die Abnahme der Seitentrenner, falls diese verbaut
sind. Danach muss der Vorsatz am Pendelrahmen
entriegelt, die Antriebszapfwelle abgenommen (wenn
kein Schnellkuppler verbaut ist) und der Multikuppler
oder Hydraulikanschliisse entkoppelt werden (siehe
Betriebsanleitung Feldhacksler).

Zusatzlich muss kontrolliert werden, dass die
Verriegelungsklappen in der offenen Position sind.

Der Schneidwerkswagen Typ SWW 660 muss in der
abgesenkten Position direkt vor dem Schneidwerk
stehen (parallel).

Mit dem mittleren Tragarm des Verstellbiigels wird der
Peilstab des Schneidwerkswagens anvisiert. Rechts
und links am Schneidwerk sieht man die beiden
Aufnahmebolzen des Profi Cut. Bei Erreichen der
Aufnahmebdcke das Schneidwerk in diese ablegen.
Darauf achten, dass beide Bolzen in den dafir
vorgesehenen Bocken liegen. Jetzt das Schneidwerk
abh&ngen wie in der Betriebsanleitung beschrieben.

Das Schneidwerk durch Betatigen des
Verrieglungsbolzens (A) in der Transportposition
verriegeln. Dazu am Hebel (B) die Verriegelungsklappe
in die geschlossene Stellung bringen. An beiden
Verriegelungspunkten diesen Vorgang durchfiihren.
Nach der Verriegelung am Mahbalken auch die beiden
Haken (C) an der Ruckseite des Schneidwerks
kontrollieren, ob diese den Aufnahmebolzen
umschliel3en.

Die Verriegelung auf dem Schneidwerkswagen
kontrollieren, um Transportsché&den zu vermeiden.

Schneidwerkswagen wieder in die
Transportstellung anheben.
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Ablage des Direktschneidwerks

Abbildung zeigt das Profi Cut Schneidwerk nach der Ablage auf dem Schneidwerkswagen.

Am Schneidwerkswagen gibt es eine
Transporthalterung fiir die beiden Seitentrenner. Diese '

werden eingehangt und Uber Exzenterspanner ]
verriegelt. Halterungen fur die Hydraulikschlauche und
die  Verstell-Bugel-Verlangerungen  sind  auch
vorhanden. Néahere Informationen hierzu entnehmen o
Sie aus der Betriebsanleitung Profi Cut Schneidwerk.

VARN
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Anheben des Direktschneidwerks

Zum  Fahren auf offentlichen StraBen den
Schneidwerkswagen wieder in die obere Position
bringen. Dazu das angeschlossene Steuergerat in die
Stellung ,Heben“ bewegen. Darauf achten, dass sich
niemand im Gefahrenbereich des
Schneidwerkswagens befindet.

Die Abbildung zeigt den angehobenen Schneidwerkswagen.

Die Sicherung des angehobenen Zentralrohres mit der
Ladung Uubernimmt ein Sperrblock (A) an dem
jeweiligen Aushubzylinder.

Abbildung zeigt den Zylinder mit dem Sperrblock an der
Hinterachse.

26694 Version B
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Markierung Hydraulikschlauche

Jeder Anschlusspunkt der hydraulischen Leitungen hat eine Markierungsplatte. Aus der folgenden Tabelle
lasst sich die Belegung ablesen:

Vorne links Zentralrohr vorne
1
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Bauteile der hydraulischen Lenkung

Alle Bauteile der hydraulischen Lenkung werden in den folgenden beiden Seiten der Betriebsanleitung
beschrieben. Dies ist wichtig fir die Erstbefullung und Entliftung des Systems.

Hydraulikblock am Schwanenhals (linke Seite)
LV2

Drossel fur Hub- und Senkgeschwindigkeit LD1

Ventile fir Lenkungsdruck (Vorne) Lv1 _
Ventil fir Lenkungsdruck (Hinten) Lv2 %
Manometer fur Lenkungsdruck (4 Sttick) A //Q‘?
Stickstoffblase (Vorspannung der Lenkung) B Y
Hydraulikblock am Schwanenhals (rechte Seite)

RV2 A RV1

Drossel fur Hub- und Senkgeschwindigkeit RD1

Ventil fir Lenkungsdruck (Vorne) RV1
Ventil fir Lenkungsdruck (Hinten) RV2
Manometer fur Lenkungsdruck (4 Stuick) A D\ o
Stickstoffblase (Vorspannung der Lenkung) B \ » v} o
; /
B RD1 )
Geberzylinder im Schwanenhals

ey A EV3
Geberzylinder Rechts (Hub 250 mm) A '
Geberzylinder Links (Hub 250 mm) B

Entliftungsventil Vorne Rechts EV1 EV1
Entliftungsventil Vorne Links EV2
Entliftungsventil Hinten Rechts EV3
Entliftungsventil Hinten Links EV4

EV2

26694 Version B
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Bauteile der hydraulischen Lenkung

Nehmerzylinder Hinterachse Links

Nehmerzylinder Links (Hub 250 mm) A
Entliftungsventil Links AulRen EV5
Entliftungsventil Links Innen EV6

Nehmerzylinder Hinterachse Rechts

Nehmerzylinder Links (Hub 250 mm) A
Entliftungsventil Links AulRen EV7
Entluftungsventil Links Innen EVS8 EVY

EV8

Sicherungsbolzen

Verriegelungsbolzen Geradeauslauf A o=

el ,‘-!
Dieser Sicherungsbholzen ist ausschlie3lich fiir den :’f ',_H'
Notbetrieb einzusetzen. m ﬂ.w

Pl ..:“‘l ¢
208
o i Y .
I J P 3.
e F _}':" —‘ A
. "’ I
e *’é q g
"I'_‘EL_\- J
o y "Hl 2 f = "
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&%
e W b '~.
.._ ! ¥ § 3 i‘:-
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Erstbeflllung des Lenksystems

Hinweis:

Dieses Kapitel ist erforderlich, wenn das Lenksystem
nachtraglich montiert wurde oder wenn in den
Leitungen sehr viel Luft eingeschlossen ist.

Erstbefiillung des Lenksystems mit Hydraulikol

Hydraulikschlauch des Schneidwerkswagens zum
Entliften in ein  Steuergerdt stecken. Eine
einfachwirkende Hydraulikfunktion reicht vollkommen
aus. Bendtigt wird nur der Schlauch welcher direkt in
beide Blécke fiihrt (A).

Dies kann am Traktor oder am Héacksler sein. Wenn ein
Hydraulikaggregat zur Verfligung steht, kann auch dies
genutzt werden. Den Richtigen Hydraulikstecker
wahlen und mit der Druckquelle verbinden.

Vor der Verbindung mit der Druckquelle prufen das
diese einwandfrei Funktioniert. Lufteinschlisse durch
die Hydraulikpumpe (Schaumbildung) sollte
ausgeschlossen sein.

26694 Version B
29




ZURN

HARWVEST N G

Erstbeflllung des Lenksystems

Hinweis:

Vor dem Befilllen des Systems missen einige
Vorbereitungen getroffen werden um Sicherzustellen
das der Schneidwerkswagen nachher richtig befullt ist.

Hinterachse  geradestellen und mit  dem P, ]
Sicherungsbolzen (A) festsetzen. e

Zuggabel geradestellen, die Markierung am
Drehkranz beachten (A).

Auf allen Ventilen fiir den Lenkungsdruck ist eine
Siegelkappe aufgesteckt. Diese muss entfernt
werden.
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Erstbeflllung des Lenksystems

Hydraulikblock am Schwanenhals (rechte Seite)
RV?2 A A RV1

Drossel fur die Hub- und Senkgeschwindigkeit (RD1) an
dem rechten Steuerblock komplett schlieRen. Alle f
Ventile fur den Lenkungsdruck (RV1 und RV2) 6ffnen. N
Hydraulikventil an der Druckquelle 6ffnen und warten,
bis die Manometer (A) (alle 2 Stiick) Null bar anzeigen.
Alle Ventile fur den Lenkungsdruck (RV1 und RV2)
wieder schlief3en.

K

e

Hydraulikblock am Schwanenhals (linke Seite)

Drossel fur die Hub- und Senkgeschwindigkeit (LD1) an
dem linken Steuerblock komplett schlieRen. Alle Ventile A
fur den Lenkungsdruck (LV1 und LV2) offnen.

Hydraulikventil an der Druckquelle 6ffnen und warten, = Q . i

bis die Manometer (A) (alle 2 Stiick) Null bar anzeigen. g TR .

Alle Ventile fur den Lenkungsdruck (LV1 und LV2) & 5 5 Qy

wieder schliel3en. 0, A AN
Tell /

b i

Nachdem der Druck abgelassen wurde nochmals alle
Manometer priifen das diese Null bar Druck anzeigen

26694 Version B
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Erstbeflllung des Lenksystems

Hydraulikblock rechte Seite

Erster  Schritt: Leitung 1 des rechten
Hydraulikblockes

Ventil fir Lenkungsdruck Rechts Vorne Offnen (RV1)
[siehe Kapitel Bauteile der hydraulischen Lenkung]

System Erstbefullung an der Hinterachse beginnen.

Olwanne am linken Zylinder der Hinterachse
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entliiftungsventil
(EV6) komplett ausdrehen. Steuergerat der Druckquelle
betétigen, damit das System mit Druck beaufschlagt
wird. So lange den Druck aufrechterhalten bis die
Leitung komplett gespilt wurde und das Hydraulikdl
blasenfrei austritt. Das Entliftungsventil (EV6) wieder
eindrehen und schlielRen.
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Erstbeflllung des Lenksystems

Hydraulikblock rechte Seite

Olwanne am rechten Zylinder des Schwanenhalses
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entluftungsventil
(EV3) komplett ausdrehen. Steuergerat der Druckquelle
betatigen, damit das System mit Druck beaufschlagt
wird. So lange den Druck aufrechterhalten bis die
Leitung komplett gespilt wurde und das Hydraulikdl
blasenfrei austritt. Das Entluiftungsventil (EV3) wieder
eindrehen und schlieRen.

; EVI . EV3

Ventil fir Lenkungsdruck Rechts Vorne Schlie3en
(RV1)

EV2 EV4

26694 Version B
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Erstbefillung des Lenksystems

Hydraulikblock rechte Seite

Zweiter  Schritt:  Leitung 2 des rechten
Hydraulikblockes

Ventil fir Lenkungsdruck Rechts Vorne Offnen (RV2)

System Erstbefiillung an der Hinterachse beginnen.

Olwanne am linken Zylinder der Hinterachse
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entliiftungsventil
(EV5) komplett ausdrehen. Steuergeréat der Druckquelle
betétigen, damit das System mit Druck beaufschlagt
wird. So lange den Druck aufrechterhalten bis die
Leitung komplett gespllt wurde und das Hydraulikdl
blasenfrei austritt. Das Entliftungsventil (EV5) wieder
eindrehen und schlie3en.
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Erstbeflllung des Lenksystems

Hydraulikblock rechte Seite

Olwanne am rechten Zylinder des Schwanenhalses
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entluftungsventil
(EV1) komplett ausdrehen. Steuergerat der Druckquelle
betatigen, damit das System mit Druck beaufschlagt
wird. So lange den Druck aufrechterhalten bis die
Leitung komplett gespiilt wurde und das Hydraulikdl
blasenfrei austritt. Das Entliftungsventil (EV1) wieder
eindrehen und schlieRen.

A T A ] EV1l | A EV3

Ventil fir Lenkungsdruck Rechts Vorne SchlieRen
(RV2)

26694 Version B
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Erstbeflllung des Lenksystems

Hydraulikblock linke Seite

Dritter Schritt: Leitung 1 des linken
Hydraulikblockes

Ventil fiir Lenkungsdruck Links Vorne Offnen (LV1)

System Erstbeflillung an der Hinterachse beginnen.

Olwanne am rechten Zylinder der Hinterachse
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entliiftungsventil
(EV8) komplett ausdrehen. Steuergerat der Druckquelle
betétigen, damit das System mit Druck beaufschlagt
wird. So lange den Druck aufrechterhalten bis die
Leitung komplett gespillt wurde und das Hydraulikdl B
blasenfrei austritt. Das Entliftungsventil (EV8) wieder (.
eindrehen und schlieRen. |

EV7

EV8
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Erstbeflllung des Lenksystems

Hydraulikblock linke Seite

Olwanne am linken Zylinder des Schwanenhalses
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entluftungsventil
(EV4) komplett ausdrehen. Steuergerat der Druckquelle
betatigen, damit das System mit Druck beaufschlagt
wird. So lange den Druck aufrechterhalten bis die
Leitung komplett gespilt wurde und das Hydraulikdl
blasenfrei austritt. Das Entliftungsventil (EV4) wieder
eindrehen und schlieRen.

; EVI . EV3

Ventil fiir Lenkungsdruck Rechts Vorne Schlief3en (LV1)

EV2 EV4

26694 Version B
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Erstbefillung des Lenksystems

Hydraulikblock linke Seite

Vierter Schritt: Leitung 2 des linken
Hydraulikblockes

Ventil fir Lenkungsdruck Linke Vorne Offnen (LV2)

System Erstbefiillung an der Hinterachse beginnen.

Olwanne am rechten Zylinder der Hinterachse
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entliiftungsventil
(EV7) komplett ausdrehen. Steuergeréat der Druckquelle
betétigen, damit das System mit Druck beaufschlagt
wird. So lange den Druck aufrechterhalten bis die
Leitung komplett gespullt wurde und das Hydraulikdl
blasenfrei austritt. Das Entliftungsventil (EV7) wieder
eindrehen und schlie3en.

EV7

EV8
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Erstbeflllung des Lenksystems

Hydraulikblock linke Seite

Olwanne am linken Zylinder des Schwanenhalses
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entluftungsventil
(EV2) komplett ausdrehen. Steuergerat der Druckquelle
betatigen, damit das System mit Druck beaufschlagt
wird. So lange den Druck aufrechterhalten bis die
Leitung komplett gespilt wurde und das Hydraulikdl
blasenfrei austritt. Das Entliftungsventil (EV2) wieder
eindrehen und schlieRen.

T T A ] EV1 | A EV3

Ventil fir Lenkungsdruck Links Vorne schlie3en (LV2)

26694 Version B
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Erstbeflllung des Lenksystems

Nun alle vier Ventile fur den Lenkungsdruck (RV1, RV2, LV1, LV2) 6ffnen. Die Zuggabel mithilfe der
Markierung geradeaus richten.

| e

e

Den Druck im Lenkungssystem mithilfe der Druckquelle auf 45 bar einstellen. Nun alle vier Ventile fir den
Lenkungsdruck (RV1, RV2, LV1, LV2) schlieBen. Die Zuggabel darf sich jetzt nur wenige Grad verdrehen
lassen, da die Hinterachse noch mit dem Sicherungsbolzen blockiert ist.

Systemdruck der Manometer noch einmal kontrollieren
und gegebenenfalls mit dem Steuergerat am Traktor
nachregeln (45 bar).
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Erstbeflllung des Lenksystems

Beide Drosseln fir die Hub- und Senkgeschwindigkeit
(RD1, LD1) wieder 6ffnen

— LD1
Nun den Sicherungsbolzen (A) an der Hinterachse AT (
. . .. . g, For
herausziehen. Lenksystem nun noch einmal tberprifen vy n
ob mit der Zuggabelbewegung auch die Hinterachse B v A T
sich dreht beziehungsweise einschlagt. el - = % i

Bei den Schneidwerkswagen ist auf den
Lenkungsdruckventile jeweils eine Siegelkappe
aufgesteckt. Diese kann unter der Ersatzteilnummer
26757 bei unserem Ersatzteilservice bestellt
werden.

26694 Version B
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Einstellung Geradeauslauf

Hinweis:

Dieses Kapitel ist erforderlich, wenn das
Lenksystem nicht richtig funktioniert, oder der
geradeauslauf des Schneidwerkswagen nicht
korrekt ist. Auch bei nicht korrektem Druck missen
diese Schritte durchgefiuhrt werden

Entliftung des Lenksystems mit Hydraulikol

Hydraulikschlauch des Schneidwerkswagens zum
Entliften in ein  Steuergerat stecken. Eine
einfachwirkende Hydraulikfunktion reicht vollkommen
aus. Bendtigt wird nur der Schlauch welcher direkt in
beide Blocke fuhrt (A).

Dies kann am Traktor oder am Héacksler sein. Wenn ein
Hydraulikaggregat zur Verfligung steht, kann auch dies
genutzt werden. Den Richtigen Hydraulikstecker
wahlen und mit der Druckquelle verbinden.

Vor der Verbindung mit der Druckquelle prifen das
diese einwandfrei Funktioniert. Lufteinschliisse durch
die Hydraulikpumpe (Schaumbildung) sollte
ausgeschlossen sein.
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Einstellung Geradeauslauf

Hinweis:

Vor dem Beflllen des Systems missen einige
Vorbereitungen getroffen werden um
Sicherzustellen das der Schneidwerkswagen
nachher richtig befullt ist.

Hinterachse geradestellen und mit dem
Sicherungsbolzen (A) sichern.

Hydraulikblécke am Schwanenhals (rechte und linke
Seite) RV?2

Drosseln fiir die Hub- und Senkgeschwindigkeit (RD1,
RD2) an dem rechten und linken Steuerblock komplett
schlieRen. Alle Ventile fir den Lenkungsdruck (RV1,
RV2, LV1, LV2) 6ffnen.
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Einstellung Geradeauslauf

Zuggabel geradestellen, dazu die Markierung am
Drehkranz beachten (A).

Den Druck im System durch betatigen der
Druckquelle auf 45 bar einstellen. Alle vier
Manometer der Hydraulikblocke beobachten.

Hydraulikblécke am Schwanenhals (rechte und linke
Seite) RV2 A A RV1

Alle Ventile fur den Lenkungsdruck (RV1, RV2, LV1, 4
LV2) wieder schlieRen. Drosseln fur die Hub- und
Senkgeschwindigkeit (RD1, RD2) an dem rechten und
linken Steuerblock wieder 6ffnen.
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Einstellung Geradeauslauf

Verriegelungsbolzen (A) an der Hinterachse wieder
ziehen und in der Aufbewahrungsbohrung (B)
einstecken und mit der Schraube sichern.

Bei den Schneidwerkswagen ist auf den
Lenkungsdruckventile jeweils eine Siegelkappe
aufgesteckt. Diese kann unter der Ersatzteilnummer
26757 bei unserem Ersatzteilservice bestellt
werden.
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Entliftung Lenksystem

Hinweis:

Dieses Kapitel ist erforderlich, wenn das
Lenksystem nicht richtig funktioniert, oder der
geradeauslauf des Schneidwerkswagen nicht
korrekt ist. Auch bei nicht korrektem Druck missen
diese Schritte durchgefuhrt werden.

Beim Entliuften der Zylinder ist darauf zu achten,
dass der Druck des Lenksystems nicht auf O bar
fallt. Nachregelung des Druckes mit Hilfe der
Druckquelle.

Alle 4 Manometer beobachten!

Zum Entluften des Systems immer ein geeignetes
GefaR unter den Zylinder wahrend des Offnens der
Entluftungsventile stellen
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Entliftung Lenksystem

Zuggabel komplett bis zum Anschlag nach links drehen.
Die Hinterachse dreht automatisch in die richtige
Richtung (nach rechts bis zum Anschlag)

Entluftung an der Hinterachse beginnen.

Olwanne am linken 2Zylinder der Hinterachse
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entluftungsventil
(EV5) 6ffnen. Warten bis Ol blasenfrei (ohne Schaum)
austritt. Das Entliftungsventil (EV5) wieder schliel3en.
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Entliftung Lenksystem

Olwanne am rechten Zylinder der Hinterachse S R,
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entluftungsventil / \\}“\"\V- %‘-‘:\\
(EV8) offnen. Warten bis Ol blasenfrei (ohne Schaum)
austritt. Das Entluftungsventil (EV8) wieder schliel3en

EV7

EV8

S e, T o ke

Beim Entluften der Zylinder ist darauf zu achten,
dass der Druck des Lenksystems nicht auf O bar
fallt. Nachregelung des Druckes mit Hilfe der
Druckquelle.

Alle 4 Manometer beobachten!
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Entliftung Lenksystem

Entliftung am Schwanenhals fortsetzen.

Olwanne am rechten Zylinder unter dem Schwanenhals
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entluftungsventil
(EV1) 6ffnen. Warten bis Ol blasenfrei (ohne Schaum)
austritt. Das Entliftungsventil (EV1) wieder schliel3en

) e eq EVI .. EV3
Olwanne am linken Zylinder unter dem Schwanenhals : A e A
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entluftungsventil
(EV4) 6ffnen. Warten bis Ol blasenfrei (ohne Schaum)
austritt. Das Entliftungsventil (EV4) wieder schliel3en.

Beim Entlliften der Zylinder ist darauf zu achten,
dass der Druck des Lenksystems nicht auf O bar
fallt. Nachregelung des Druckes mit Hilfe der
Druckquelle.

Alle 4 Manometer beobachten!

26694 Version B
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Entliftung Lenksystem

Zuggabel komplett bis zum Anschlag nach rechts
drehen. Die Hinterachse dreht automatisch in die
richtige Richtung (nach links bis zum Anschlag)

Entluftung an der Hinterachse beginnen.

Olwanne am linken 2Zylinder der Hinterachse
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entliiftungsventil
(EV6) offnen. Warten bis Ol blasenfrei (ohne Schaum)
austritt. Das Entluftungsventil (EV6) wieder schlie3en.
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Entliftung Lenksystem

Olwanne am rechten Zylinder der Hinterachse
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entliftungsventil
(EV7) 6ffnen. Warten bis Ol blasenfrei (ohne Schaum)
austritt. Das Entliftungsventil (EV7) wieder schliel3en

EV7

EV8

S A, T oo R

Beim Entluften der Zylinder ist darauf zu achten,
dass der Druck des Lenksystems nicht auf O bar
fallt. Nachregelung des Druckes mit Hilfe der
Druckquelle.

Alle 4 Manometer beobachten!

26694 Version B
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Entliftung Lenksystem

Entliftung am Schwanenhals fortsetzen.

Olwanne am rechten Zylinder unter dem Schwanenhals
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entluftungsventil
(EV3) 6ffnen. Warten bis Ol blasenfrei (ohne Schaum)
austritt. Das Entluftungsventil (EV3) wieder schliel3en

Olwanne am linken Zylinder unter dem Schwanenhals
unterstellen um das Ol aufzufangen! Entluftungsventil
(EV2) 6ffnen. Warten bis Ol blasenfrei (ohne Schaum)
austritt. Das Entluftungsventil (EV2) wieder schliel3en.

EVLI |, EV3

Diese Schritte missen solange wiederholt werden
bis keine Blasen (Schaum) an den
Entliftungsventilen mehr Austritt

Nachdem das System entliftet wurde muss der
Lenkungsdruck auf 45 bar eingestellt werden.
Zudem muss der Geradeauslauf des
Schneidwerkswagen kontrolliert beziehungsweise
eingestellt werden.
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Kontrolle der Zahnstangenmarkierungen

Bei Geradeausfahrt des SWW stehen die Markierungen der Zahnstangen und des Zahnrads genau
Ubereinander. Diese liegen unter dem Deckel im Schwanenhals.

Wenn diese Markierungen (A) nicht passen,

kontaktieren Sie Ihren Servicepartner.
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Rickfahrautomatik

Funktion der Riickfahrautomatik

Durch eine spezielle Bremsbackenabstltzung in der ; Fahrtrichtung
Radbremse, die die Bremswirkung bei Rickwartsfahrt Sekundérbacke
aufhebt, ist ein problemloses Zurlicksetzen jederzeit,
auch am Berg, gewahrleistet. Ein Rickfahrsperrhebel
fur einen mechanischen Sperrvorgang ist dadurch nicht
erforderlich. Die normale Bremsfunktion ist bei
Vorwartsfahrt sofort wieder gegeben. Die zugehdrige
Auflaufeinrichtung ist mit einem gasdruckunterstiitzten,
hydraulischen StoRdampfer ausgestattet. Dadurch
ergibt sich ein weitgehend ruckfreies Fahren und - _ —
Bremsen. Alle  Einzelkomponenten, ~Radbremse, Ruckmatikhebel Primarbanke
Ubertragungs- und Auflaufeinrichtung arbeiten durch
diese Abstimmung gleichmagiger.

Handbremse

Das Bremssystem arbeitet vollautomatisch, erfordert
keine besondere Handhabung. Bitte beachten Sie
nachfolgende Hinweise bei der Bedienung des
Handbremshebels:

Den Handbremshebel kraftig Gber den Totpunkt (min. 3
Zahne) anziehen. Der Handbremshebel wird durch die
Gasfeder automatisch nachgespannt, falls der
Anhénger das Bestreben hat, riickwarts zu rollen. Durch
Einschieben der Zugstange mit dem Zugfahrzeug wird
die Bedienung des Handbremshebels erleichtert.
Hierbei wird in der Regel die Radbremse in die
Ruckfahrautomatik gedriickt und der Handbremshebel
kann bis in Endstellung (ca. 12 Z&hne) gezogen
werden. Das Zugfahrzeug muss mit dem
Handbremshebel durch ein Abrei3seil verbunden sein.
Beim selbsttatigen Losen des Anhangers vom
Zugfahrzeug (Zugtrennung) wird der Anhanger Uber
das AbreiR3seil durch den Handbremshebel gestoppt.
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Rickfahrautomatik

Einstellung der Radbremse S 3006-7 RAZG

Anhanger gegen Bewegung sichern und aufbocken.
Zuggestange zur  Auflaufeinrichtung  und zum
Handbremshebel I6sen. Schwenknocken  der
Radbremse mit Hilfswerkzeug (Stift < @ 4 mm) durch
die Absteckbohrung von auf3en arretieren (mindestens
50 mm tief abstecken). Nachstellmuttern (Pos. C) an
den Radbremsen mit einem Schraubenschlissel tber linke und rechte

den Nachstellbolzen (Pos. B) soweit anziehen, bis der Radseite
Lauf des Rades in Fahrtrichtung fest ist. O
Nachstellbolzen zurtickdrehen, bis bei fast

Vorwartsdrehung des Rades keine Bremswirkung mehr
spurbar ist. Achtung: Das Nachstellen der Radbremse
darf nur an dem Nachstellbolzen erfolgen! Zuggestange
zur Auflaufeinrichtung hin  wieder montieren und
spielfrei einstellen. Hierzu muss die Zugstange der
Auflaufeinrichtung ganz herausgezogen sein und der
Umlenkhebel an der Zugstange anliegen. Zur Probe
Feststelloremse leicht anziehen und gleiches
Bremsmoment (in Fahrtrichtung) links und rechts an
den Radern prifen. Das gleichzeitige Einsetzen der
Bremswirkung der einzelnen Bremsen zueinander ist zu
kontrollieren.

Achtung:
Arretierung (Stift <@ 4 mm) der Schwenknocken entfernen!
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Rickfahrautomatik

linke und rechte
Radsaeite

G

fest

Grundeinstellung der Radbremse

Die Grundeinstellung ist bei Neuauslieferung
werksseitig eingestellt! Nur bei Austausch von
Zugstangen oder Teilen der Stitzlagergruppe ist die
Grundeinstellung neu vorzunehmen. Hierbei ist wie folgt
vorzugehen:

Zuggestange zur  Auflaufeinrichtung und zum
Handbremshebel I6sen.

Die Bolzen (Abb. 2 Pos. D) durch Lésen der
Sicherungsklammern entfernen.

Schwenknocken der Radbremse mit Hilfswerkzeug
(Abb. 1 Pos. A, Stift < @ 4 mm) durch die
Absteckbohrung von auf3en arretieren (mindestens 50
mm tief abstecken). Nachstellmuttern (Abb. 1 Pos. C)
an den Radbremsen mit einem Schraubenschlissel
Uber einen Nachstellbolzen (Abb. 1 Pos. B) soweit
anziehen, bis der Lauf des Rades in Fahrtrichtung fest
ist. Bei der Grundeinstellung ist zu beachten, dass die
Bohrungen der Gabelkopfe (Abb. 2 Pos. E) mit den
Bohrungen des Umlenkhebels genau tbereinstimmen
und die Zuggestange spielfrei anschlielen. Die Bolzen
(Abb. 2 Pos. D) sind nun wieder zu montieren und durch
die Klammern zu sichern.
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Nachstellbolzen zurtickdrehen, bis bei
Vorwartsdrehung des Rades keine Bremswirkung mehr
spurbar ist.

Achtung: Das Nachstellen der Radbremse darf nur an
dem Nachstellbolzen erfolgen! Zuggestédnge zur
Auflaufeinrichtung hin wieder montieren und spielfrei
einstellen. Hierzu muss die Zugstange der
Auflaufeinrichtung ganz herausgezogen sein und der
Umlenkhebel an der Zugstange anliegen. Bei leicht
angezogener Feststelloremse in Vorwartsfahrt die
Stellung des Bremshebels der Stiitzlagergruppe
Uberprifen. (Winkelstellung ca. 40°, Abb. 3).

Ggf. Bremseinstellung nachjustieren. Das gleichmaflige
Ansprechen der Bremsen einer Achse bzw. eines
Aggregates mit leicht angezogener Feststellbremse
prufen.

Ggf. Bremseinstellung nachjustieren.

Achtung: Arretierung (Stift < @ 4 mm) der
Schwenknocken entfernen!

Bei betatigter Feststelloremse in Ruckwartsfahrt (Abb.
4) die Stellung des Bremshebels zur Stitzlagergruppe
Uberprifen (Bremshebel parallel zum Achskérper).

Ggf. Bremseinstellung nachjustieren.
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Radlager

Radnaben-Lagerspiel prufen

Zum Prifen des Radnaben-Lagerspiels Achse
anheben, bis die Reifen frei sind. Bremse |6sen. Hebel
zwischen Reifen und Boden ansetzen und Spiel prifen.

Bei fuhlbarem Lagerspiel wie folgt vorgehen:

Nachstellen der Kegelrollenlager

1. Staubkappe bzw. Nabenkappe entfernen.
2. Splint aus der Achsmutter entfernen.

3. Radmutter bei gleichzeitigem Drehen des
Rades anziehen, bis der Lauf der Radnabe
leicht gebremst wird.

4. Achsmutter zum nachstmdoglichen
Splintloch zuriickdrehen. Bei
Deckungsgleichheit bis zum nachsten Loch
(max. 30°).

Splint einsetzen und leicht aufbiegen.

Staubkappe mit etwas BPW Spezial-
Langzeitfett (ECO-Li 91) nachfiillen und in
die Radnabe einschlagen, bzw.
einschrauben.

Achtung!

Zu scharfe Einstellung fuhrt zu Lagerschéden.
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Rader

Radschrauben nachziehen
Radmuttern auf Festsitz prufen.

Nach der ersten Belastungsfahrt, nach jedem
Radwechsel, sowie alle 500 Betriebsstunden, bzw.
jahrlich Radmuttern Uber Kreuz mit
Drehmomentschliissel auf das Anziehdrehmoment von
310 Nm festziehen.

In der gezeigten Reihenfolge die Rader

nachziehen.

Reifenluftdruck der Rader
Der Luftdruck in den Radern des Schneidwerkswagens

betragen bei den unterschiedlichen Bereifungen
folgende Soll-Werte: BKT AW 70214 Pr 5,5 bar
BKT AW 70218 Pr 7,1 bar
BKT AW 702 14 PR 5,5 bar Alliance 32018 Pr 7.5 bar
BKT AW 702 18 PR 7,1 bar Vredestein Flot+ 4,5 bar
Alliance 320 18 PR 7,1 bar
Vredestein Flot+ 4,5 bar
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Wartung

Nach den ersten 10 Betriebsstunden

Nach den ersten Fahrkilometern haben sich die Bremsbeldge der Bremstrommel angepasst und die Teile
der Ubertragungseinrichtung haben sich gesetzt.
Das hierdurch entstandenes Spiel muss durch Nachstellen ausgeglichen werden.

Hierbei ist folgendermalfien vorzugehen:

1. Die Einstellung der Radbremse, wie auf Seite 55 und 56 beschrieben, vornehmen.

2. Hiernach ist mit einer Stoppbremsung der ausgenutzte Auflaufweg zu kontrollieren. Er soll
50 - 60% des maximalen Auflaufweges nicht Uberschreiten. Ist dies der Fall so muss die
Einstellung der Radbremse wiederholt werden.

3. Prifen Sie jetzt, ob sich der Anhanger durch den Schlepper leicht zurlickschieben lasst.
Bremst der Anhanger hierbei zu stark, so muss die Einstellung an der Radbremse etwas
gelost werden.

4. Nach beendeter Einstellung muss kontrolliert werden, ob alle Kontermuttern fest angezogen
sind.

Alle 200 Betriebsstunden

Uberpriifen Sie die Funktion der Bremsanlage. Die
Einstellung der Radbremsen ist wie unter Einstellung
der Radbremse, Seite 55 und 56, vorzunehmen. L3_|

Hiernach wie unter nach 10 Betriebsstunden ab Punkt L
2 beschrieben vorgehen. g

'||

Bremsbelagdicke prufen. Hierzu Kunststoffstopfen aus
dem Schauloch des Bremsschilds entfernen und
Sichtkontrolle vornehmen. Bei Beschadigungen des
Bremsbelages oder weniger als 2 mm Belagdicke sind
die Bremsbacken auszutauschen. Beschéadigte Teile
(Federn, Spreizschloss etc.) sind hierbei ebenfalls zu
erneuern.

Vierteljahrlich

Alle Lagerstellen mindestens vierteljahrlich schmieren.

> |k
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Wartung

Jahrlich oder alle 1000 Betriebsstunden

Fett der Radnabenlagerung wechseln

Fahrzeug unfallsicher aufbocken und Bremse lsen.
Rader und Staubkappen entfernen. Splint entfernen
und Achsmutter abschrauben. Mit einem geeigneten
Abzieher die Radnabe mit Bremstrommel,
Kegelrollenlager sowie Dichtungselemente vom
Achsschenkel abziehen. Demontierte Radnaben und
Lagerkafige kennzeichnen, damit sie bei der Montage
nicht vertauscht werden. Die Bremse saubern, auf
Verschlei3, Unversehrtheit und Funktion Uberprifen
und verschlissene Teile ersetzen. Das Innere der
Bremse muss frei von Schmierstoffen und
Verunreinigungen gehalten werden. Radnaben innen
und auflen grundlich reinigen. Altes Fett restlos
entfernen. Lager und Dichtungen grindlich reinigen
(Dieseldl) und auf Wiederverwendbarkeit prifen. Vor
der Lagermontage die Lagersitze leicht einfetten und
alle Teile in umgekehrter Reihenfolge montieren. Teile
auf Presssitzen mit Rohrbuchsen ohne Verkanten und
Beschéadigungen vorsichtig auftreiben. Die Lager, den
Radnabenhohlraum zwischen den Lagern sowie die
Staubkappe vor der Montage mit Fett ausstreichen. Die
Fettmenge sollte ca. ein Viertel bis ein Drittel des
Freiraumes in der montierten Nabe ausfillen. Die
Achsmutter montieren und die Lagereinstellung sowie
die Bremseneinstellung vornehmen. Abschlie3end eine
Funktionsprifung und eine entsprechende Testfahrt
durchfilhren und eventuell festgestellte Mangel
beseitigen. Far das Abschmieren der
Radnabenlagerung darf nur BPW Spezial-Langzeitfett
(ECO-Li 91) mit einem Tropfpunkt oberhalb 190°C
verwendet werden. Falsche Fette oder zu grofRe
Mengen kénnen zu Schéaden fiihren. Die Vermischung
von lithiumverseiftem mit natronverseiftem Fett kann
durch Unvertraglichkeit zu Schaden fihren.
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Position der Schmierstellen

Vorderachse

—
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Position der Schmierstellen

Hinterachse
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Schmierstoffe und Ole

Schmierfett

Schmierfett entsprechend der NLGI-Konsistenz und den bis zur néchsten Wartung zu erwartenden
AulRentemperaturen wahlen.

Folgendes Schmierfett wird empfohlen:
Shell Alvania Grease RL 2, Gadus S2 V100 2

Andere Schmierfette kbnnen verwendet werden, wenn sie der Spezifikation entsprechen.

Wichtig:
Fehlende Schmiernippel sofort ersetzen. Vor dem Abschmieren Schmiernippel griindlich reinigen.
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Storungen und Fehlerbehebung

Stérung Ursache Abhilfe

Verbesserung nach einigen
Bremsungen

Bremswirkung zu schwach Zugstange St:;:]ebt sich ganz Nachstellen

Belage nicht eingefahren

Ubertragungseinrichtung

Grof3e Reibungsverluste :
kontrollieren

Bremsgesténge zu straff

. Nachstellen
eingestellt

Ruckwartsfahrt schwergangig

Verbesserung nach einigen

Belage nicht eingefahren Bremsungen

Handbremswirkung zu

schwach GroRe Reibungsverluste Ubertragungsglnrlchtung
kontrollieren

Falsche Einstellung Nachstellen
Luft im Hydrauliksystem Entliften des Systems
Fahrzeug lauft aus der Spur Einstellung der Zahnstange Markierung der Zahnstangen
prufen kontrollieren
Ventile fir Hub- und
Fahrzeug senkt nicht SenI;%ii%Tc\:\gggggken Ventile 6ffnen
Hydraulikleitung defekt Hydraulikleitung wechseln
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Technische Daten

SWW 660/530 | SWW 660/620 | SWW 660/700
Gesamtlange 10357 mm 11270 mm 11995 mm
Gesamtbreite 2430 mm 2430 mm 2430 mm
Gesamthohe (ohne Peilstab) 1120 mm 1120 mm 1120 mm
Gesamthéhe (mit Peilstab) 1410 mm 1410 mm 1410 mm
Achsabstand 7800 mm 8730 mm 9450 mm
Leergewicht 1800 kg 1950 kg 2100 kg
Zulassiges Gesamtgewicht 6800 kg 6800 kg 6800 kg
Zulassige Achslast vorne 3120 kg 3120 kg 3120 kg
Zulassige Achslast hinten 3680 kg 3680 kg 3680 kg
Spurbreite vorne 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Spurbreite vinten 1800 mm 1800 mm 1800 mm
Bereifung 10.(1/12[;5.3 10.(1/13[;5.3 10.(1/12;5.3
Felge 9.00x 15.3 9.00x 15.3 9.00x 15.3
ET -5 ET -5 ET-5
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Allgemeine Garantiebedingungen

Zurn Harvesting GmbH & Co. KG, KapellenstraBe 1 D-74214 Schontal-Westernhausen (nachfolgend
»ZUrn Harvesting") bescheinigt hiermit jedem Kunden, der eine neue Maschine der Marke Zirn Harvesting
bei einem autorisierten Fachhandler erworben hat, dass fur Material und Verarbeitung dieser Maschine zu
untenstehenden Bedingungen garantiert wird, vorausgesetzt, dass die Maschine gemaf Vorschriften der
zugehorigen Betriebsanleitung eingesetzt und gewartet wird.

l. Dauer der Garantie

Die Garantie betragt ein Jahr ab Auslieferung der Maschine durch die Firma Zurn Harvesting und gilt
innerhalb dieses Zeitraumes fiir bis zu 500 Betriebsstunden. Der Ersatz einzelner Teile oder die Reparatur
verlangert die vorgenannte Garantiezeit fur die Maschine nicht.

Il.  Umfang der Garantie

Die Garantieleistung umfasst lediglich die Rickvergitung oder Reparatur der Teile sowie Vergutung der fir
die Reparatur notwendigen Arbeitszeit auf Basis der von Zirn Harvesting zugestandenen Reparaturzeiten
unter der Voraussetzung, dass der Fehler von unserem technischen Kundendienst festgestellt wurde und
als von Zurn Harvesting zu vertretenden Material- oder Verarbeitungsfehler anerkannt wurde. Ersetzte Teile
gehen in das Eigentum der Zirn Harvesting Uber. Leistungen, die der Kunde vom Verkdufer/Handler im
Rahmen der Gewahrleistung erhalten hat, muss er sich auf die Garantie anrechnen lassen.

Weitergehende Anspriiche gegentiber der Firma Ziirn Harvesting umfasst die Garantie nicht. Das bedeutet
insbesondere: Fahrt- bzw. Transportkosten werden nicht erstattet; Zurn Harvesting haftet ebenfalls nicht fur
Mangelfolgeschaden, zum Beispiel bei Ernteverlusten oder Ertragseinbuf3en.

lll.  Einschrankungen der Garantie

Von der Garantie ausgeschlossen sind Mangel oder Fehler, die zurtickzufihren sind auf:
gebrauchsiblichen Verschleil3,

Missachtung von Betriebs-, Aufbewahrungs- oder Transportvorgaben, die in der
Bedienungsanleitung enthalten sind,

bestimmungswidrige Nutzung, unzureichende Wartung, unsachgemafe Bedienung oder
Uberbeanspruchung,

Schéaden, die an der Maschine oder deren Ausriistung wahrend des Transportes oder des
Verladens entstehen, Maschine, Ausristung und Teile werden auf Gefahr des Empfangers
versandt,

auRere Einwirkungen auf die Maschine, z.B. Fremdbeschédigungen, Witterungseinfliisse oder
sonstige Naturerscheinungen

Umstande, die dem Kaufer bereits beim Kauf bekannt waren.

Die Garantie erlischt, wenn an der Maschine technische Verénderungen ohne schriftliche Zustimmung der
Firma Zirn Harvesting vorgenommen wurden oder wenn andere Teile als Zurn Harvesting Originalteile
eingebaut wurden und/oder wenn die Reparaturen nicht von einem autorisierten Fachhandler durchgefihrt
wurden. Die Garantie ist ebenfalls ausgeschlossen, wenn der Ersteinsatz der Maschine durch den Handler
nicht den Vorschriften der Firma Zirn Harvesting entsprechend erfolgte.
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Allgemeine Garantiebedingungen

IV. Geltendmachung der Garantie

Die Leistungen der Garantie hdngen von der genauen Beachtung folgender Vorschriften seitens des
Héandlers und des Kaufers ab:

Die vom Handler und Kaufer vollstandig ausgeflllte Garantiekarte (Maschinenpass) muss,
sobald die Maschine an den Kaufer ausgeliefert wurde, per Post oder E-Mail an die Firma
Zirn Harvesting zuriickgesandt werden.

Die Antrage auf Garantieleistungen missen auf dem entsprechendem Ziirn Harvesting Formular
abgefasst, und vom Héandler bei der Firma Zurn Harvesting innerhalb von einem Monat nach
Erkennen des Mangels/Fehlers eingereicht werden.
Der Antrag muss lesbar ausgefillt werden und muss folgende Informationen enthalten:

Name, Anschrift und Kundennummer des Héndlers

Name und Anschrift des Kaufers

exakter Maschinentyp und —Bezeichnung

komplette Seriennummer der Maschine

Datum der Auslieferung an den Handler sowie an den Kaufer

Datum des Schadenfalles

Anzahl der Betriebsstunden bzw. Flachenleistung der Maschine

genaue Beschreibung des Schadens und Angabe der vermuteten Ursache

Menge, Artikelnummer und Beschreibung der beschéadigten Teile

Die als defekt gemeldeten Teile sind 3 Monate aufzubewahren und auf Verlangen kostenfrei an die Firma
Zuarn Harvesting zur Begutachtung mit einer Kopie des Garantieantrages zu senden. Die bei der
Ricksendung der ausgetauschten oder reparierten Teile entstehenden Kosten gehen zu Lasten des
Absenders.

Wenn der Garantieantrag abgelehnt wurde, haben der Handler bzw. der Kunde eine Frist von 15 Tagen,
beginnend mit dem Tag des Eingangs der Entscheidung der Firma Zirn Harvesting, um die Riicksendung
der Schadensteile zu verlangen. Nach Verstreichen dieser Frist werden die Teile entsorgt.

V.  Zusatzliche Bestimmungen

Die Anspriiche aus der Garantie ist nicht ohne vorherige schriftiche Genehmigung der Firma Zirn
Harvesting an andere Ubertragbar.

Die Handler haben weder das Recht noch die Befugnis, im Namen der Firma Zirn Harvesting Erklarungen
abzugeben oder Verpflichtungen einzugehen etc., ob ausdrticklich oder stillschweigend.

Die von der Firma Zirn Harvesting oder ihren Beauftragten geleistete technische Unterstiitzung zur
Reparatur der Maschine schlief3t jegliche weitere Haftung der Firma Ziurn Harvesting aus und hat keinerlei
Einfluss auf die vorliegenden Garantiebedingungen.

Die Firma Zirn Harvesting behalt sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung die Auslegung der Maschine
zu andern. Sie ist nicht verpflichtet, diese Veranderung auf bereits verkaufte oder im Einsatz befindliche
Maschinen zu Ubertragen.

Ferner kann aufgrund des sich rasch entwickelnden Stands der Technik keine Gewahr fir die in dieser

Betriebsanleitung und in anderen technischen Merkblattern enthaltenen Maschinenbeschreibungen
tibernommen werden.
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Drehmomente flur metrische Schrauben
Schrauben Guteklasse 4.8 Glteklasse 8.8 oder 9.8 Glteklasse 10.9 Glteklasse 12.9
Eingedlt Trocken Eingedlt Trocken Eingedlt Trocken Eingedlt Trocken

GroRe Nem Ib-in Nem Ib-in | Nem Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem Ib-in | Nem Ib-in | Nem | Ib-in
M6 4,7 42 6 53 8,9 79 11,3 100 13 115 16,5 146 15,5 137 19,5 172

M8 11,5 102 14,5 128 22 194 27,5 | 243 32 23,5 40 29,5 37 27,5 a7 35
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 46 80 59 75 55 95 70
M12 40 29,5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 80 820 600 920 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 | 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Die angegebenen Drehmomente sind Richtwerte. Diese Werte NICHT | Scherbolzen sind so ausgelegt, dass sie bei einer bestimmten Belastung
verwenden, wenn ein anderes Drehmoment oder ein anderes | abgeschert werden. Beim Austausch von Scherbolzen nur Bolzen
Befestigungsverfahren fir eine bestimmte Anwendung angegeben ist. | gleicher Giite verwenden. Beim Austausch von Schrauben und Muttern
Fir Schrauben und Muttern aus Edelstahl oder fur Muttern an | darauf achten, dass entsprechende Teile gleicher oder hdherer Gite
Biigelschrauben siehe spezifische Anweisungen. Kontermuttern mit | verwendet werden. Schrauben und Muttern hdherer Giite mit dem
Plastikeinsatz oder gebdrdelte Stahl-Kontermutter mit dem in der | gleichen Drehmoment anziehen wie die urspriinglich verwendeten Teile.
Tabelle angegebenen entsprechenden Drehmomente fiir trockene | Sich vergewissern, dass die Gewinde sauber und Die Schrauben richtig
Schrauben und Muttern anziehen, sofern nicht andere Anweisungen | eingesetzt sind. Wenn mdoglich, normale und verzinkte Schrauben und
gegeben werden. Muttern (mit Ausnahme von Kontermuttern, Radschrauben oder —
muttern) eindlen, wenn nicht bei der spezifischen Anwendung andere

Anweisungen gegeben werden.

+Eingedlt” bedeutet, dass die Schrauben mit einem Schmiermittel wie z. B. Motordl versehen werden, oder dass phosphatierte oder gedlte
Schrauben bzw. Schrauben mit Zinkbeschichtung nach JDM F13C mit einer Grol3e am M20 verwendet werden.

~Trocken" bedeutet, dass normale oder verzinkte Schrauben ohne jede Schmierung bzw. Schrauben mit einer Gré3e zwischen M6 und M18 mit

Zinkbeschichtung nach JDM F13B verwendet werden.
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Konformitatserklarung

EG- Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie
2006/42/EG

Bitte sorgfaltig aufbewahren, jedoch nicht im Fahrzeug

EU CERTIFICATE OF CONFORMITY
According to Machinery Directive 2006/42/EG

Please keep safely, not inside the vehicle

Hiermit bestatigt die Zurn Harvesting GmbH &
Hereby declares Co. KG
Zurn

in alleiniger Verantwortung Fabrikmarke :
dass das landwirtschaftliche Anbaugerat Brand Harveztl ng

GmbH
the full responsibility for the agricultural T
implement Ty);)pe SWW 660
genehmigt in
approved in Schoental
am 19.01.2017
e Hersteller / manufacturer

den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie
2006/42/EG entspricht.
to full fill the complete safety- and health requirements according to machinery directive
2006/42/EG.
Zur sachgerechten Umsetzung der in den EU-
Richtlinien  genannten  Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen wurden folgende

Normen herangezogen: DIN EN ISO 4254-1 (06/06)
For proper implementation according to the EU-
Directives for health and safety requirements, DIN EN 745 (08/99)

the following standards were used:
Geschehen zu

Done at Schoental
am
on 05/03/17
Rolf Zurn Harvesting Harvesting,
Geschéftsfiuhrer, CEO
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Kontakt

Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Commande des piéeces:
Tel.: 0049 (0) 7943 / 9105-42

Fax. 0049 (0) 7943 / 9105-33

E-Mail: parts@zuern.de
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Zirn Harvesting GmbH & Co. KG
Eichenstralle 27
D-74747 Ravenstein-Merchingen

Tel.: +49 6297 92885-0
Fax: +49 6297 92885-19
E-Mail: info@zuern.de
Internet: www.zuern.de
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