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Vorwort

Diese Maschine ist ausschlieRlich fir den Ublichen Einsatz bei landwirtschaftlichen oder gleichgearteten
Arbeiten konstruiert. Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir hieraus
resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfur tréagt allein der Benutzer. Zur
bestimmungsgemalien Verwendung gehért auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

Diese Betriebsanleitung sorgfaltig durchlesen, um sich mit der korrekten Bedienung und Wartung der
Maschine vertraut zu machen und um Verletzungen oder Maschinenschaden zu vermeiden. Geschieht dies
nicht, kdnnen Verletzungen oder Maschinenschdden die Folge sein. Diese Betriebsanleitung und die
Sicherheitsaufkleber an der Maschine sind moéglicherweise auch in anderen Sprachen erhaltlich (lhr Handler
kann diese fir Sie bestellen).

Diese Betriebsanleitung gehoért zur Maschine und sollte bei einem Weiterverkauf dem Kaufer der Maschine
ausgehandigt werden.

Mafangaben in dieser Betriebsanleitung entsprechen den metrischen Mafien. Nur passende Teile und
Schrauben verwenden. Fir metrische Schrauben bzw. Zollschrauben sind unterschiedliche
Schraubenschliissel notwendig.

Die Bezeichnungen ,Rechts“ und ,Links" beziehen sich auf die Vorwartsfahrtrichtung der Maschine.

Tragen Sie die Seriennummer in den Anfangsteil der Betriebsanleitung ein. Bitte alle Ziffern genau notieren.
Im Falle eines Diebstahls kénnen diese Nummern eine wichtige Hilfe fir die Fahndung sein. AuRerdem
bendtigt Ihr Handler diese Nummern, wenn Sie Ersatzteile bestellen. Es ist ratsam, diese Nummern auch
noch an einer anderen Stelle zu notieren.

Vor Auslieferung der Maschine hat lhr Handler eine Inspektion durchgefiihrt. Nach den ersten 20 bis 50
Betriebsstunden sollte von |hrem Handler eine weitere Inspektion vorgenommen werden, um die
bestmdgliche Leistung der Maschine zu gewahrleisten.

Dieser Maschine darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit vertraut
und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschldgigen Unfallverhitungsvorschriften, sowie die
sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und
stralRenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten. Eigenmachtige Veranderungen an diesem
Schneidwerkswagen schlieRen eine Haftung des Herstellers fur daraus resultierende Schaden aus.
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Typenschild

Bitte notieren Sie hier die Typenbezeichnung und die

Seriennummer |hrer Maschine. Diese Informationen z"iR”
sind bei Ersatzteilbestellungen oder Garantiefragen HARVESTING

dem autorisierten Vertriebspartner mitzuteilen. n

Variante

Bezeichnung

Ty —

Baujahr

Ziirn Harvesting GmbH & Co. KG
Kapellenstr. 1
D-74214 Schintal- Westernhausen

Serien nummer: 2ul. Gesamtgew. ] Tel, +48 7843/9105-0

2ul. Achslast vo c E

zul. Achslast hi

Leergewicht

Made in Germany

Stiitzlast www_zuem.de

Sonderausrustung

Bitte kreuzen Sie hier die an lhrer Maschine vorhandene Ausristung an:

Schnellkuppler Hauptantrieb.

Seitliche Warnschilder (nur fir USA)

Begrenzungsleuchten (nur fir USA)

Seitentrennersatz

Seitentrennerantrieb im Schneidwerk (hydraulisches Antriebsaggregat)
Betriebsstundenzahler

Hardox Schleifkufen

Kettenschmierung

Rollenniederhalter

Zusatzliche Einschaltkupplung (nur Claas Jaguar)

I I Iy Uy Ay Sy Sy Ry Ny Wy N

Hydraulische Schnittwinkelverstellung
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Sicherheitshinweise

Beschreibung der in diesem Dokument verwendeten Symbole

Dieses Symbol steht fiir eine potentiell gefahrliche
Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu
Verletzungen filhren kann. W

Dieses Symbol kennzeichnet spezielle Vorschriften
oder Vorgehensweisen, deren Nichtbeachtung zu
Materialschaden fiihren kann.

Dieses Symbol kennzeichnet spezielle, technische
Hinweise.

Abbildungen in dieser Anleitung sind beispielhaft und
kénnen vom Produkt abweichen. Angaben und Daten
kénnen ohne vorherige Ankiindigung ausschlieRlich
vom Hersteller geandert werden.
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Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise fiir Montage- und Bedienpersonal

Vor Inbetriebnahme der Maschine alle in der
vorliegenden Betriebsanleitung aufgelisteten
Sicherheitsvorschriften und alle auf der Maschine
befindlichen Hinweise aufmerksam lesen und
beachten.

Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn unbedingt mit allen
Einrichtungen und Betatigungselementen sowie deren
Funktion vertraut. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es
zu spat dazu!

Die Maschine niemals jemandem Uberlassen, der nicht
fur ihre Bedienung und fir die auszufuhrenden Arbeiten
geschult ist.

Wenden Sie sich an lhren Zurn Vertriebspartner, wenn
Sie Verstandnisprobleme mit Teilen dieser Anleitung
haben.

Vor jeglichen Arbeiten und Eingriffen Motor abstellen,
den Zindschlissel abziehen und den kompletten
Stillstand aller beweglichen Teile abwarten.

599004000

Eng anliegende Bekleidung tragen! Locker getragene
Kleidung kann sich leicht in sich bewegenden
Maschinenteilen verfangen.

Fir den jeweiligen Einsatz geeignete Korperschutz-
ausristung tragen (Schutzhandschuhe, Sicherheits-
schuhwerk, Schutzbrille, Schutzhelm, Gehdrschutz, etc.).

Betatigungseinrichtungen (Seile, Kabel, Gestange, usw.)
fernbetatigter Einrichtungen muissen so verlegt sein, dass
sie in allen Transport- und Arbeitsstellungen keine
unbeabsichtigten Mandéver der Maschine auslésen und
damit zu Unfallen und Schaden fihren kénnen.

Muttern und Schrauben - insbesondere solche, die der
Befestigung von Arbeitswerkzeugen (Messerklingen)
dienen - vor jedem Einsatz auf festen Sitz prifen.
Gegebenenfalls nachziehen.

Maschine nur in Betrieb nehmen, wenn alle
Schutzvorrichtungen angebracht, in Schutzstellung und
funktionsfahig sind. Nicht mehr funktionstichtige
Schutzvorrichtungen sofort ersetzen.

62108 Version B
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Sicherheitshinweise

Hydraulikanlage

Achtung! Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck.
Maximaler Betriebsdruck: 200 bar (2900 psi).

Vor dem Anschlieen von Hydraulikschlauchen an die
Hydraulikanlage des Feldhackslers sicherstellen, dass
sie drucklos ist. Vor dem Abkuppeln von
Hydraulikschlduchen die Hydraulikanlage drucklos
machen.

Um zu vermeiden, dass die Hydraulikschlauche falsch
angeschlossen werden, unbedingt farbige
Kennzeichnungen an den Schlauchen und zugehorigen
Anschlissen am Traktor anbringen. Verletzungsgefahr
durch umgekehrte Funktion wegen vertauschter
Anschlisse (z.B. Heben statt Senken).

Hydraulikschlduche regelmanig kontrollieren.
Hydraulikschlauche mussen auf jeden Fall spatestens
alle 5 Jahre ausgetauscht werden. Bei Beschadigung
oder Verschlei® sind die Hydraulikschlauche
unverziglich  auszutauschen. Die Austausch-
Hydraulikschlauche missen den vom Hersteller
vorgeschriebenen technischen Anforderungen
entsprechen.

Bei der Suche nach Leckagen nur hierfir geeignete
Hilfsmittel verwenden. Kérper und Hande gegen unter
Druck stehende Flussigkeiten schitzen.

Unter Druck austretendes Hydraulikél kann die Haut
durchdringen und schwere Verletzungen verursachen.
Im Falle einer Verletzung sofort einen Arzt aufsuchen.
Es besteht Infektionsgefahr.

Vor jeglichen Arbeiten an der Hydraulikanlage,
Maschine auf den Boden absenken, Hydraulikanlage
drucklos machen, Motor  abschalten, den
Zlindschlissel abziehen und den Stillstand aller
beweglichen Teile abwarten.
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Sicherheitshinweise

Gelenkwellen

Nur die vom Hersteller mitgelieferten bzw.
vorgeschriebenen Gelenkwellenverwenden.

Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie
alle Zapfwellenschutzvorrichtungen am Schneidwerk
missen angebracht sein und sich in einem
ordnungsgemafen Zustand befinden.

Verschlissene oder beschadigte Schutzelemente sind
unverzlglich zu erneuern. Nicht ordnungsgemale
Schutzelemente oder eine ungeschitzte Gelenkwelle
kénnen schwere bis todliche  Verletzungen
verursachen.

Immer eng anliegende Kleidung tragen, um zu
verhindern, von einer sich drehenden Gelenkwelle
erfasst zu werden.

Vor dem Anbau oder Abbau einer Gelenkwelle und
vor jeglichem Eingriff an dem Schneidwerk
Hauptantrieb auskuppeln, Feldhackslermotor
abschalten, den Zindschlissel abziehen und den
Stillstand aller beweglichen Teile abwarten.

Bei Verwendung von Antriebsgelenkwellen mit
Uberlast- oder Freilaufkupplungen sind Uberlast- bzw.
Freilaufkupplungen immer maschinenseitig
anzubringen.

Immer auf richtigen Anbau und Verriegelung der
Gelenkwelleachten.

Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, dass die
gewahlte Drehzahl und Drehrichtung der Zapfwelle des
Vorsatzes mit der vom Hersteller vorgeschriebenen
Drehzahl und Drehrichtung der Maschine
Ubereinstimmen.

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, dass sich
keine Personen oder Tiere im Gefahrenbereich der
Maschine befinden. Niemals die Zapfwelle einschalten
bzw. einkuppeln, wenn der Feldhackslermotor
abgeschaltet ist.
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Sicherheitshinweise

Fortschleudern von Steinen und Fremdkorpern

Zur besseren Sicherheit des Fahrers den Vorsatz nur
mit geschlossener Kabine verwenden. Die zu
mahende Flache muss frei von Fremdkoérpern sein. Auf
Bdden mit Steinen oder felsigem Untergrund sollte nicht
gemaht werden. Wenn sich dies nicht vermeiden Iasst,
missen zusatzliche Sicherheitsvorkehrungen getroffen
werden wiez.B.:

e Die Kabine unten, hinten und seitlich mit
Makrolonplatten ausristen oder von auf3en
mit feinmaschigen Gittern versehen.

e Die Schnitthéhe so einstellen, dass jeglicher
Kontakt mit Steinen oder Felsen
ausgeschlossen ist.

Schalten Sie niemals das Mahwerk ein, wenn sich
Personen in der Nahe der Maschine befinden.

Auch bei bestimmungsgemafer Benutzung der
Maschine  kénnen  Fremdkorper fortgeschleudert
werden. Steine und andere Fremdkoérper, die von
rotierenden Bauteilen erfasst werden, koénnen Uber
weite Entfernungen fortgeschleudert werden. Alle
Personen aus dem Gefahrenbereich der Maschine
verweisen.

Die Schutzbleche und Schutztiicher vermindern das
Risiko des Fortschleuderns. Es muss daher unbedingt
darauf geachtet werden, dass alle Schutzvorrichtungen
vorhanden und in einwandfreiem Zustand sind, wenn
der Vorsatz in Betrieb ist.

Zustand der Schutztlicher regelmaRlig kontrollieren.
Verschlissene, beschadigte oder fehlende Teile sind
unverzuglich zu ersetzen.
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Sicherheitshinweise

VorsichtsmaBnahmen bei Handhabung und Rangieren

Vor dem Umstellen von Transport- in Arbeitsstellung
und umgekehrt dafiir sorgen, dass sich keine
Personen im Schwenkbereich der Maschine aufhalten.

VorsichtsmalRnahmen bei Wartungs- und Reparaturarbeiten

Vor jeglichen Arbeiten und Eingriffen an dem
Schneidwerkswagen,  Zugfahrzeug ausschalten,
Zindschlissel abziehen und den kompletten Stillstand
aller beweglichen Teile abwarten und Feststellbremse
anziehen. Hydraulikanlage drucklos machen.

Maschinenteile, die zur Wartung oder Reparatur
angehoben werden miissen, sicher abstiitzen.

Vor allen Arbeiten an elektrischen Anlagen oder vor
Schweillarbeiten am  Schneidwerkswagen alle
elektrischen Verbindungen  zum  Zugfahrzeug
unterbrechen.

Reparaturen an unter Spannung oder Druck
stehenden Teilen (Federn, Druckspeicher, usw.) setzen
ausreichende Kenntnisse und vorschriftsmaRiges
Werkzeug voraus und dirfen nur von Fachkraften
durchgefiihrt werden.

Far den jeweiligen Einsatz geeignete
Korperschutzausriistung tragen (Schutzhandschuhe,
Sicherheitsschuhwerk,  Schutzbrille, Schutzhelm,
Gehdrschutz, etc.).

Nicht in der Nahe von unter Druck stehenden
Flissigkeiten oder leicht entflammbaren Produkten
schweil3en, |6ten oder Schneidbrenner einsetzen.

Fur Ihre Sicherheit und fir das korrekte Funktionieren
des Schneidwerkswagens nur Original-Ersatzteile
verwenden.

Es wird dringend empfohlen, den Zustand der Maschine
und insbesondere die Arbeitswerkzeuge inklusive der
Befestigungselemente nach jeder Saison von lhrem
autorisierten  Zurn  Harvesting  Vertriebspartner
Uberprifen zu lassen.
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Sicherheitshinweise

VorsichtsmaBnahmen bei der StraBenfahrt

Abmessungen

Fiar Fahrten auf 6ffentlichen Straflen sind die jeweils
gultigen maximal zuldssigen Abmessungen
einzuhalten. Im Zweifelsfall vorher Informationen bei
den zustandigen Behoérden einholen.

Fir den Fall, dass die maximal zulassigen
Abmessungen Uberschritten werden und ein Transport
auf offentlichen Strallen unumganglich ist, vorher die
lokalen Behérden zum Erhalt einer Sondererlaubnis fur
Spezialtransporte kontaktieren.

Transportstellung

Vor dem Befahren o6ffentlicher StraRen die Maschine
entsprechend den Anweisungen in dieser Betriebs-
anleitung auf ein geeignetes Transportfahrzeug legen
und sichern.

Beleuchtung und Warneinrichtungen

Vor dem Befahren offentlicher Stral3en sicherstellen,
dass die Maschine mit den jeweils gesetzlich
vorgeschriebenen Beleuchtungs- und  Warn-
einrichtungen versehen ist.

Die ordnungsgemafie Funktion und Sichtbarkeit dieser
Ausristung Uberpriifen. Fehlende oder beschadigte
Teile sofort ersetzen.

Maximale Geschwindigkeit

Immer die jeweils geltenden Bestimmungen flur die
maximale erlaubte Fahrgeschwindigkeit auf 6ffentlichen
StralRen einhalten.

Bei Fahrten auf 6ffentlichen StraBen immer die
jeweils hierfiir geltenden gesetzlichen
Bestimmungen einhalten.

Vor dem Befahren 6ffentlicher Verkehrswege Q
und vor jeder Inbetriecbnahme den
Schneidwerkswagen und das Zugfahrzeug auf
Verkehrs- und Betriebssicherheit priifen!
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Sicherheitshinweise

Anderungen an der Maschine

Anderungen an der Maschine und seinen Zusatz-
ausristungen mussen vom Hersteller schriftlich
genehmigt werden. Ohne Genehmigung erlischt die
Gewahrleistung und Produkthaftung des Herstellers.

Die Haftung des Herstellers beschrankt sich auf den
urspringlichen Auslieferungszustand der Maschine in
das vom Hersteller vertraglich zugesicherte Lieferland.

Eigenmachtige Veranderungen an dieser Maschine
schlieRen eine Haftung des Herstellers fir daraus
resultierende Schaden aus.

SchweiBarbeiten

SchweilRarbeiten nur von qualifizierten und zertifizierten
Schweillern ausfiihren lassen. Die zugesicherten
Eigenschaften der Stahlstruktur durfen durch den
Schweillprozess nicht veradndert werden. Dies gilt
speziell fur die tragenden Teile sowie fir Komponenten
der Ladungsunterstiitzung. Aus diesem Grund missen
Schweillungen am Fahrzeugrahmen und an den
Achsen vom Hersteller schriftlich genehmigt werden.
Bei Nichtbeachtung beurteilt der Hersteller die
Schweilung wie eine nicht genehmigte Anderung am
Fahrzeug.

Schraubenverbindungen

Festigkeitsklasse beim Einbau und beim Wechsel von
Schrauben und Muttern beachten (Siehe Tabelle in
dieser Betriebsanleitung sowie in der Ersatzteilliste).

Samtliche Schraubenverbindungen nach der Montage
mit Anzugsmoment festziehen.

Spezielle Anzugsmomente aus der Montage-
beschreibung verwenden oder beim Hersteller
anfragen.

Nicht angegebene Anzugsmomente fur Regelgewinde
aus Tabelle entnehmen.

Schrauben und Muttern mit integrierter Sicherung
gegen Losen, nach dem Ldsen wechseln und durch
neue ersetzen.

Bei selbst sichernden Muttern mit Klemmteil nimmt die
Klemmleistung mit jeder Wiederverwendung ab.
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Sicherheitshinweise

Verwendung von Originalersatzteilen

Die Verwendung von Originalersatzteilen des
Herstellers ist vorgeschrieben. Bei Verwendung
anderer Ersatzteile erlischt die Gewahrleistung durch
den Hersteller auch fir daraus resultierende
Folgeschaden.

Abfallvermeidung

Niemals umweltgefahrdende Produkte (Ole, Fette, @
Filter, etc.) in den Ausguss, auf den Boden oder an
andere Orte schitten. Gebrauchte Reifen niemals
verbrennen  oder  wegwerfen.  Abfalle  durch
spezialisierte Entsorgungsbetriebe entsorgen lassen.
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Sicherheitshinweise

Sicherheitsaufkleber

An verschiedenen Stellen der Maschine befinden sich
Sicherheitsaufkleber mit Hinweisen, die unbedingt zu
befolgen sind. Sie dienen dazu, den Benutzer auf
mogliche Gefahren hinzuweisen und Verhaltens-
malregeln zu geben, um jegliches Unfallrisiko
auszuschlieRen.

Die Sicherheitsaufkleber sind stets sauber und lesbar
zu halten und bei Beschadigung, Verschleil® oder
Verlust sofort zu ersetzen.

Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung enthadlt alle notwendigen
Informationen fir den sicheren Einsatz der Maschine.
Zur Vermeidung von Unfallrisiken muss die
Betriebsanleitung aufmerksam gelesen werden und alle
darin enthaltenen Anweisungen missen befolgt
werden.

588000000

Arbeiten und Eingriffe an dem Vorsatz

Vor jeglichen Arbeiten und Eingriffen an dem Vorsatz
die Antriebskupplung auskuppeln, Zugfahrzeugmotor —

ausschalten, Zundschlissel abziehen und den (%

kompletten Stillstand aller beweglichen Teile abwarten
——) @

und Feststellbremse anziehen.
599004000

Abstellen des Fahrzeugs

Fahrzeug vor dem Abkoppeln oder Abstellen mit
Unterlegkeil sichern.

e

539004000
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Sicherheitshinweise

Ablegen des Vorsatzes

Beim Ablegen des Vorsatzes auf dem Transportwagen

niemals in den Gefahrenbereich zwischen Vorsatzgerat

und Maschine treten. [ ]
%

Angehobene Last

Bei Ablegen des Vorsatzes auf dem Transportwagen P

nicht im Bereich des angehobenen Vorsatzes

aufhalten. w

Quetschgefahr

Wahrend des Betriebes nicht im Bereich der R

Zugeinrichtungen und der Lenkungselemente (z.B. \\

Drehgestelle, Lenkstangen) aufhalten. Quetschgefahr

am Lenkanschlag. \\

Radschrauben nachziehen

Nach Inbetriebnahme Schrauben nach erster Fahrt
nachziehen. 23
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Sicherheitshinweise

Fortschleudern und Fremdkérper

Steine und andere Fremdkoérper kénnen Uber weite [ )
Entfernungen fortgeschleudert werden. Die
Schutzeinrichtungen missen immer vorhanden und in
einwandfreiem Zustand sein. Immer ausreichenden e
Sicherheitsabstand zur Maschine einhalten.

599002000

Schutzeinrichtungen nicht 6ffnen

Schutzeinrichtungen bei laufendem Motor nicht 6ffnen
oder entfernen.

Schutzeinrichtungen nicht 6ffnen

Wahrend des Betriebs Schutzeinrichtungen nicht 6ffnen
oder entfernen.

Drehende Schnecke

Niemals in die sich drehende Schnecke greifen.
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Lieferumfang

Zum Lieferumfang des Schneidwerkes gehort ein
Spezialwerkzeug fir den Messerschnellwechsel
welches in der Halterung am Werkzeugkasten
untergebracht ist.

Ein T-Griff Schllissel mit der Schlisselweite 13 liegt
im Werkzeugkasten. Dieser wird zum Offnen der
Schutzhauben bendtigt. ‘

Zum Einstellen der Schachtbreite wird ein
zusatzliches Abdeckblech mitgeliefert (nur John
Deere).

Eine Betriebsanleitung wird bei Auslieferung in der
Dokumentenbox verstaut.
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Grundeinstellung Feldhacksler

Grundeinstellung des Feldhackslers bei Ganzpflanzensilage

Vorzugsweise  sollten  folgende  Einstellungen
verwendet werden. Diese sind aber nicht bindend und
konnen den spezifischen Umgebungsbedingungen
angepasst werden.

e Mais-Gegenschneide einbauen
o Gekropfte Messer fiir Mais einbauen

e Kdrnerbleche unter den Vorpresswalzen
anbringen

e Optional kann der Kérnerprozessor
eingeschwenkt werden (je nach
Erntebedingungen)

e Federspannung der Vorpresswalzen
gegebenenfalls nachjustieren (I6sen)

e Voller Messersatz zur optimalen
Zufuhrgeschwindigkeit

Die Grundeinstellungen und wie sie gedndert werden,
entnehmen Sie der jeweiligen Betriebsanleitung des
Feldhackslers.

Des Weiteren sind auch die Fahrerschulungen und
Einstellhinweise des Servicepersonals des
Vertriebspartners hilfreich.
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Erstanbau John Deere Feldhacksler

Schachtbreite einstellen

Vor dem ersten Anbau des Direktschneidwerkes
muss die korrekte Schachtbreite eingestellt werden.
Dazu muss je nach Schachtbreite das mitgelieferte
Abdeckblech eingebaut werden.

Standardschachtbreite: 660 mm

Serie 8100-8500 bis MY2018
Serie 8000 ab MY2019

Abdeckblech: 62013

Wide Body Einstellung: 830 mm

Serie 8600-8800 bis MY2018
Serie 9700-9900 ab MY2019

Abdeckblech: 62012

Der Auslieferzustand der Schneidwerke ab Werk ist

folgendermalien:
e Profi Cut 530 Standardschachtbreite 660 mm
e Profi Cut 700 Wide Body Breite 830 mm
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Erstanbau John Deere Feldhacksler

Anhangen des Vorsatzes

Mit dem Pendelrahmen das Schneidwerk vom
Transportwagen herunter aufnehmen. Dazu mit
abgesenktem Pendelschild langsam auf das
Schneidwerk zufahren. Wenn die Haken in den
Aufnahmen sichtbar werden, den Vorsatz langsam
anheben.

Verriegelung des Vorsatzes

Siehe entsprechendes Kapitel der Betriebsanleitung
des Feldhackslers

Anschluss der Verbindungen

Anschluss der Hydraulikleitungen und den
elektrischen Verbindungen mittels des
Multikupplers

Anschluss der Hauptgelenkwelle

Die Hauptgelenkwelle auf den Wellenstummel am
Getriebe aufschieben. Dabei den Schiebestift oder
Verschlussring gedriickt halten. Gelenkwelle ist richtig
auf dem Wellenstummel platziert, nachdem der Stift
oder Verschlussring eingerastet ist.

Siehe dazu auch das entsprechende Kapitel in der
Betriebsanleitung des Feldhackslers.
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Erstanbau John Deere Feldhacksler

Erntevorsatz einstellen

. AUTO 75 nmin

110 210

Das Schneidwerk wird automatisch vom John Deere Feldhacksler der 8000 Serie erkannt. Dadurch werden
bestimmte Funktionen des Erntevorsatzes automatisch angezeigt. Durch ein Ankuppeln des
Mehrfachanschlusses werden bestimmte Grundeinstellungen vorgenommen. Diese sollten gegebenenfalls
Uberprift und eingestellt werden.

Nachdem der Erntevorsatz automatisch erkannt wurde, werden folgende Informationen im Display
angezeigt:

Abbildung des Erntevorsatzes
Drehzahlsteuerung des Vorsatzes (Solldrehzahl 750 U/min)

Drehzahlsteuerung des Auxiliary Drive (wenn vorhanden wird zum Betrieb der
Seitentrenner bendtigt)

Hubgeschwindigkeit des Erntevorsatzes (Wert in % der Bereich geht von 0-100%)
Erntevorsatzbreite in m

o Profi Cut530 5,30 m

o ProfiCut700 7,00 m

26
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Erstanbau John Deere Feldhacksler
Kalibrierung des Vorsatzes
[Feldhicksler - Diagnoseinformationen E5
e Erntevorsatz-Hubbereich Kalibrierungen
e Erntevorsatz Joiue;;zmz IE'mie‘vofsat'z-'l:lubﬁereich

=1

Kalibrierung durchfilhren, wenn
Steuereinheit FH1 oder
Erntevorsatz-Stellungssensor bzw.
zugehsrige Komponenten
ersetzt/eingestellt werden.

Voraussetzuna
Motor lauft im unteren Leerlauf.
Kein Erntevorsatz angebaut.

Die Grundeinstellungen und wie sie geandert werden, entnehmen Sie der jeweiligen Betriebsanleitung des

John Deere Feldhackslers.

Des Weiteren sind auch die Fahrerschulungen und Einstellhinweise des Servicepersonals des

Vertriebspartners hilfreich.

Option Schnellkuppler (John Deere)

Das  Hauptgetriebe  kann  mittels  eines
Schnellkupplers mit dem Hacksler verbunden
werden. Dieser ist als Option verfligbar.

Nur
Schnellkuppler
Schneidwerk.

Zirn
passt

der von Harvesting

zu dem

angebotene
Profi Cut

Artikelnummer: 61798

62108 Version B
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Erstanbau Claas Jaguar

Vorsatzantrieb uberpriifen

Leistungsverzweigter Vorsatzantrieb

e Antrieb Direktschneidwerk (Profi Cut) méglich

Hydraulischer Vorsatzantrieb

e Kein Antrieb Direktschneidwerk (Profi Cut) moglich

Mechanischer Vorsatzantrieb

o Antrieb Direktschneidwerk (Profi Cut) moglich
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Erstanbau Claas Jaguar

Anhangen des Vorsatzes

Mit dem Pendelrahmen das Schneidwerk vom
Transportwagen aufnehmen. Dazu mit abgesenkiem
Pendelschild langsam auf das Schneidwerk zu fahren,
bis der Vorsatz vom Aufnahmeschild beriihrt wird, dann
den Vorsatz langsam anheben.

Verriegelung des Vorsatzes

Die beiden Verriegelungshaken koénnen mit den
Gabelkdpfen der Betatigung eingestellt werden. Die
Gegenlaschen missen auf den Feldhacksler eingestellt
werden.

Siehe entsprechendes Kapitel der Betriebsanleitung
des Feldhackslers (BA 7.12.2)

Anschluss der Verbindungen

Anschluss der Hydraulikleitungen und der elektrischen
Verbindungen mittels der Kuppler herstellen.

Serienmalig missen die beiden flachdichtenden
Kuppler fiir den Verstellbiigel und der 13-polige Stecker
fur die elektrische Schnittstelle verbunden werden.
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Erstanbau Claas Jaguar

Option Einschaltkupplung

Bei eingebauter zusatzlicher Einschaltkupplung
zusatzlich zu den hydraulischen Anschlissen flur den
Verstellblgel, auch den  Kuppler fir die
Einschaltkupplung (gelb) verbinden.

Die Einschaltkupplung reduziert das Anlaufmoment des
Vorsatzantriebes. Ein sanfter Anlauf des Vorsatzes wird
sichergestellt.

Anschluss der Hauptzapfwelle (Klauenkupplung)

Beim Erstanbau muss die Klaue der
Gelenkwellenverbindung eingestellt werden.

Siehe entsprechendes Kapitel der Betriebsanleitung
des Feldhackslers (BA 7.12.1 und BA 7.13.1)
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Erstanbau Claas Jaguar

Einstellung des Pendelrahmens

Das Schneidwerk horizontal zum Boden
einpendeln. Dazu die beiden Federn im
Pendelrahmen einstellen.

Pendelrahmens nach Bedarf anziehen und I[6sen.

Einstellschrauben  auf  beiden  Seiten  des @/ i
Dadurch wird die Federspannung erhoht oder gesenkt.

il

n

Einstellschraube

Einstellung des Erntevorsatzes

Auswahl des Vorsatzes auf ,Direct Disc” einstellen.
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Erstanbau Claas Jaguar

Einstellung der Auto Contur Schnitthohenregelung

Die Auto Contur Regelung auf den Wert 33 einstellen.

e Falls der Auflagedruck zu hoch ist,
schrittweise um 3 erhdhen

e Falls der Auflagedruck zu niedrig ist,
schrittweise um 3 reduzieren.

Siehe entsprechendes Kapitel der Betriebsanleitung
des Feldhackslers (BA 7.16.4 und BA 7.16.6).

@1 IIIIII"I

b i
€)
5 e 1800 min-1
®_.‘- ‘ g 75mm ’EE
1[][]

®—= a 65

I ,. 45,80 vha

ﬂ ES . & a0

Einstellung der Vorpressung

Siehe entsprechendes Kapitel der Betriebsanleitung
des Feldhackslers (BA 7.15.6)

Regelbare Vorpressung i

Hauplschalter
Einztallung

0.00 vha

ﬁ 0.0 El G

km/h | AR ABcisn
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Erstanbau Fendt Katana

Identifikation des richtigen Adapterrahmens

Unterschiedliche Abstande der Verriegelungsklauen
(typabhangig) beachten.

Fendt Katana Typ 650/652/653

1288 mm

Fendt Katana Typ 658

1228 mm
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Erstanbau Fendt Katana

Anhédngen des Vorsatzes

Hacksler langsam soweit an den Vorsatz heranfahren,
bis sich die Bolzen rechts und links am Vorsatz Gber
den Aufnahmeklauen befinden. Hubwerk anheben bis
die unteren Auffangklauen in die Bolzen einrasten.
Danach den roten Verriegelungshebel schlief’en und
mit Splint sichern.

Anschluss der Verbindungen

Hydraulikschldauche nach Beschriftung an
richtigen Stelle kuppeln.
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Erstanbau Fendt Katana

Einstellung Erntevorsatz

Die Vorsatz-ID fiir das Profi Cut lautet: 1002 und sollte
als Aufkleber am Schneidwerk vorhanden sein.

Seite des Vorsatzes in der Hauptanzeige aufrufen. o Hacksler

S

ﬂﬂ 0,0 Uh @Eﬁ

m —
ax 0.0 kmih - ol 1
> e 1170t Sl 12,62 ha

Uber externes Bedienelement oder Touch-Auswabhifeld <8 Vorsatz

Vorsatzauswahl wahlen. Mit Softkey Plus Popup

Vorsatzauswahl aufrufen. Den Vorsatz auswahlen und A Kein Vorsatz

Einstellungen vornehmen. Seite mit dem ausgewahlten = m "

Vorsatz erscheint. Danach muss das Hubwerk kalibriert e '

Werden' | 10 Reihen
w 10 Teilbreiten

Automatische Vorsatzdrehzahl

600

1/min /

00

q

| 4,5 kmh | 7,5

380 1/min
70 1/min

W
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Erstanbau Feldhacksler (allg.)

Einstellen des Schnittwinkels

Das Schneidwerk ist mit 4 Haupttastkufen ausgerustet.
Diese missen zuerst auf dem Boden aufsitzen.
Dadurch wird die Hauptlast gleichmaflig auf den
Tastkufen verteilt.

Die Linie (A) stellt die Bezugskante (Boden) dar.

Die vier Tastkufen kodnnen in vier verschiedenen
Positionen eingestellt werden. Dazu missen die
hinteren Sechskantschrauben (M20x45) komplett
entfernt werden. Die beiden vorderen
Sechskantschrauben (M20x45) missen geldst sein.
Danach kann die Kufe in die gewinschte Position
gedreht und mit den beiden Sechskantschrauben
wieder gesichert werden.

Anzugsdrehmoment: 20 daNm (145 Ibf ft)

Danach kann mit Hilfe der beiden oberen Spindeln der
Winkel des Schneidwerks eingestellt werden. Dazu
mussen beide Spindeln gleichmafig eingestellt werden.

Die Einstellung kann mit Hilfe einer elektronischen
Wasserwaage bewerkstelligt werden.
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Erstanbau Feldhacksler (allg.)

Schnitthohe

0° Neigung zum Boden

Die maximale Schnitthdhe L1 = 80 mm (3,1%) wird
bei parallel zum Boden befindlichen Mahscheiben

erreicht. ~__ -
= " ——
I L1

4° Neigung zum Boden

Die minimale Schnitthéhe L2 = 50 mm (1,9) wird
bei einer Neigung des Mahbalkens um 4° nach
vorne erreicht.

Ein zu tiefer Schnitt bedeutet einen erhohten
Verschleid der Mahscheiben und Messerklingen.
Zudem wird das Erntegut mehr verschmutzt.

Nachdem der Schnittwinkel des Schneidwerks
eingestellt wurde, muss die Abdichtung parallel zum
Adapterrahmen eingestellt werden. Dies muss auf
beiden Seiten des Einlaufrahmens gemacht werden.
Durch Lésen der 4 Schlossschrauben kann der Winkel
des Dichtungstragers verandert werden.

Nur bei ProfiCut fir John Deere und Fendt
Feldhacksler!
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Erstanbau Feldhacksler (allg.)

Frontrohr (Verstell Bugel)

Das vordere Rohr lasst sich Uber die
Hydraulikfunktion des Feldhackslers in der
Hohe an das Erntegut anpassen.

Die optimale Hoéhe ist erreicht, wenn sich das
Erntegut gleichmafRig der Einzugsschnecke
zufuhren Iasst.

Einfachwirkende Hydraulikzylinder

Serienmalig bei ProfiCut fir Fendt Katana und John
Deere montiert.

Doppelwirkend Hydraulikzylinder mit Sperrblock
SerienmaRig bei ProfiCut fur Claas Jaguar montiert.

Optional fir ProfiCut fir John Deere und Fendt
erhaltlich.
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Einstellhinweise

Paddel der Einzugsschnecke

Auf der Einzugsschnecke sind vier Paddeltrager und
Paddel montiert. Diese kdnnen unterschiedlich in der
Breite, der Eingriffshdhe und der Aggressivitat montiert
werden.

Uber die Schlossschrauben (35) kénnen die Paddel auf
ihrem Tragerelement verschoben werden. Dazu die
Schrauben I6sen und tGber die Schlissel-Lochung in ein
anders Loch verschieben.

Durch Drehen der Paddel (13) kann die Aggressivitat
dieser eingestellt werden.

Wichtiger Hinweis:

Bei niedrigen Ertrdgen in Gerste sind die
Paddel eingebaut.

Bei hohen Bestinden und Ertragen sind die
Paddel inklusive der Paddeltrager zu
demontieren.

Einstellung der Paddel auf der Einzugsschnecke

Die Paddel auf der Einzugswalze kdnnen
verschoben und gedreht werden. Es gibt zwei
Stellungen. Aggressiv und nicht aggressiv.

Das Bild 1 zeigt die Stellung ,aggressiv*.

Das Bild 2 zeigt die Stellung ,nichtaggressiv®.
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Einstellhinweise

Einzugsschnecke Horizontal-Verstellung

Die Einzugsschnecke kann horizontal in beiden
Richtungen verschoben werden. Dazu werden die
vier Sechskantschrauben M12x45 geldst. Danach
kann dber die Augenschraube die Position der
Einzugsschnecke verandert werden. Bei der
Einstellung der horizontalen Position darauf achten
das die Schnecke gleichmaRig auf beiden Seiten
eingestellt wird. Diese Einstellung durch Messen
der Lange der Augenschraube Uberprifen. Bei
dieser Einstellung darauf achten, dass die
Einzugsschnecke auch in der oberen Position nicht
den Abstreifer berGhrt.

Dazu die Befestigungsschrauben (B) der Lager
I6sen. Danach die Augenschraube (B) horizontal in
die gewiinschte Position bringen. Nachdem diese
eingestellt wurde, die Befestigungsschrauben (A)
wieder anziehen.

Anzugsdrehmomente: 95 Nm (70 Ibfft)

Einzugsschnecke Hoheneinstellung

An den beiden Gummidampfern (C) die
Kontermuttern 16sen. Danach kann die Héhe der
Einzugsschnecke eingestellt werden. Dies ist nur
notwendig, wenn die Schnecke auf den
Bodenabstreifer aufsteht. Nachdem die Hohe
eingestellt wurde, muss auch die Einstellung der
Abstreifer tberprift werden.
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Einstellhinweise

Obere Verstell-Abstreifer

Durch Lésen der Befestigungsschrauben (M8x20)
kann der obere Abstreifer horizontal zur
Fahrtrichtung verschoben und den
Erntebedingungen angepasst werden.

Bei dieser Einstell-MalBnahme muss darauf
geachtet werden, dass die Einzugsschnecke in der
oberen Position nicht den Abstreifer berthrt.
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Einstellhinweise

Drei-Gang-Schaltgetriebe

Zur optimalen Geschwindigkeitseinstellung der
Einzugsschnecke ist ein Drei-Gang-Schaltgetriebe ° ° =
an der Rickseite des Schneidwerks verbaut. Mit
diesem lasst sich die Geschwindigkeit der
Einzugsschnecke auf die Schnittlange anpassen.
Dazu Schalthebel leicht ziehen und in die
gewlinschte Position bringen und einrasten lassen.

Oz ®) mo

0 no=)
Geschwindigkeiten der Einzugsschnecke: ] ] /
— I
I Gang 55 U/min
II Gang 85 U/min
111 Gang 128 U/min

Zusatzliche Drehzahloption

Um die Drehzahl der Einzugsschnecke nochmals zu
erhdhen, kann optional das Antriebskettenrad
getauscht werden. Standardmafig ist ein Z=12

verbaut.

Standardmafig: Z=12

Artikelnummer: 60746

Optional: Z=15

Artikelnummer: 60745
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Messer Schnellwechsel

Aufbau des Messerschnellwechselsystems

Messer —

Die Lange eines Messers muss noch mehr als A
80 mm (3.15%) betragen. Die Breite B des Messers
gemessen ab A=10 mm (0.39%) der Scheibe, muss

noch mindestens 34 mm (1.34) betragen.

Die Messer sind grundsatzlich vor jedem Einsatz
der Maschine zu Uberprifen. Dies dient zur
Sicherung der Mahqualitat. Auf unebenem Gelande
kdnnen die Messer Risse bekommen oder
verbiegen.

Die Befestigungsbohrung darf maximal auf ein Maf}
L von 22 mm (0.87%) aufgeweitet sein.
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Messer Schnellwechsel

Drehrichtung der Scheiben

Dargestellt ist die Drehrichtung der Scheiben an einem Mahbalken. ProfiCut Direktschneidwerke sind immer
mit zwei Mahbalken ausgestattet.

Befestigungselemente 'Y

Befestigungselemente Gberprifen: \
e Nach dem Aufprall auf ein Hindernis "
o Bei Austausch der Messer

¢ Am Anfang jeder Saison

Ein Auswechseln der Befestigungsschrauben ist
erforderlich:

e Bei sichtbarer Verformung.

e Beifehlender oder unwirksamer Schraubensicherung (Loctite)

e Wenn zwischen Schraubenkopf und Schraubenkdrper nur X = 2 mm Material vorhanden ist.
e Wenn der Schaftdurchmesser D der Schraube kleiner als 11 mm ist.
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Messer Schnellwechsel

Erntereste zwischen Messer und der Schraube durch
einen leichten Schlag mit einem Holzhammer
entfernen.

Das Radialspiel zwischen einer abgenutzten Schraube
und einem neuen Messer darf nicht grof3er als d=10 mm
(0.4%) sein

Ein Auswechseln der Befestigungsmuttern st
erforderlich, wenn der VerschleiRgrad der Mutter bei

a=5 mm (0.2") liegt. ~—— \
Zustand der Befestigungselemente und .!. © m
A ——

Anzugsdrehmoment der Befestigungsmutter der
Messer regelmalig Uberprifen:

Anzugsdrehmoment: 12 daNm (89 Ibf ft)

Die Federplatte in folgenden Fallen auszuwechseln:

e Bei sichtbarer Verforumg
e Bei starkem Verschleild der Ferderplatte

Die Breite B der Federplatte, gemessen an der Stelle
A=20 mm (0.8") muss grofler als 60 mm (2.4“) sein.
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Messer Schnellwechsel

Vor jeder Arbeit an dem Vorsatz den Hackslermotor
ausschalten, Zindschlissel abziehen, Stillstand aller
drehenden Teile abwarten und die Feststellboremse
anziehen.

Abgenutzte oder verbogene Messer missen sofort
ausgetauscht werden.

Messer auf keinem Fall geradebiegen. o

Immer beide Messer einer Mahscheibe gleichzeitig
auswechseln.

Ausbau der Messerklingen

Oberseite der Schutzkufe reinigen

Die Hohlraume zwischen der Mahscheibe und der
Federplatte reinigen

Erntereste zwischen Messer und der Schraube durch
einen leichten Schlag mit einem Holzhammer
entfernen.

Das Spezialwerkzeug in seiner ganzen Lange zwischen
Mahscheibe und Federplatte einfiihren.
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Messer Schnellwechsel

Das Spezialwerkzeug von oben nach unten drehen,
um die Federplatte vom Schraubenkopf abzuheben.
Schrauben und Mutter auf einwandfreien Zustand
prufen und falls notwendig erneuern.
Anzugsmoment: 12 daNm (89 Ibfft)

Stumpfe Messer erhdhen den Leistungsbedarf und
vermindern die Schnittqualitat.

Montage der Messerklingen

Stumpfe Messer kénnen erneuert oder umgedreht
und an derselben Scheibe wieder befestigt werden,
sodass mit der zweiten Messerschneide gemaht
wird.

Ein Pfeil auf dem Messer gibt die Drehrichtung
der Mahscheibe an.

OPTIDISC

e Messer fur linksdrehende Mahscheibe

K6804

Nt K6804710

e Messer flir rechtsdrehende Mahscheibe HBmm /46"

Die Artikelnummern und Abmessungen der Messer
sind dem Aufkleber auf dem Schneidwerk zu
entnehmen

K9C064TL 0

Das Spezialwerkzeug von oben nach unten drehen,
um die Federplatte vom Schraubenkopf abzuheben.
Das neue Messer in den Schraubenkopf stecken.
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Messer Schnellwechsel

Messer nach oben driicken und zu sich herziehen, e
bevor das Spezialwerkzeug losgelassen wird. T T
l\.—;:'\l_—:-”_-/
7. s - j
— =
p. : /—'7’/-
—

Uberpriifen ob das Messer komplett verriegelt ist
und sich im Schraubenkopf freidrehen lasst.

Uberpriifen ob der Kopf der Schraube frei in die
Bohrung der Federplatte hineingleitet.

Das Spezialwerkzeug herausziehen.
Die Mahscheibe um eine halbe Umdrehung drehen.

Die vorhergehenden Arbeiten wiederholen.

An den anderen Mahscheiben die gleichen Arbeiten
durchfihren.

Nach dem Auswechseln des letzten Messers
Uberprifen, ob das Spezialwerkzeug entfernt und
verstaut ist.
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Scheibenwechsel

Nur Scheiben mit Schmutzabstreifer verwenden.

Die Antriebsmahscheiben diirfen nur durch
einen autorisierten Vertriebspartner
ausgewechselt werden.

Ausbau mittlere Scheiben

Einen Holzklotz (1) zwischen die beiden
Méhscheiben als Verdrehsicherung legen.

Die Schrauben (2) inklusive den gewdlbter
Federscheiben entfernen.

Die Mahscheibenabdeckung abnehmen (1).
Die Mahscheibe abnehmen (2).

Verschlissene oder beschadigte Mahscheiben
durch neue ersetzten.
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Scheibenwechsel

Wiederaufbau Mahscheiben

Scheibe wieder anbauen (2),

Die Drehrichtung der Scheiben in Abhangigkeit der
Montage der Messer beachten. Priifen, ob der Pfeil auf
dem Messer in Drehrichtung der Scheibe zeigt.

Die Scheibenabdeckung wieder anbringen (1).

Der Winkel zwischen zwei benachbarten Scheiben
muss 90° betragen.

Die Schrauben (1) inklusive den gewdlbten
Federscheiben wieder einbauen.

Die gewdlbten Federscheiben mit der gewdlbten
Seite nach oben ausrichten.
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Scheibenwechsel

Einen Holzklotz (1) zwischen die
beiden Mahscheiben legen.
Schrauben (2) festziehen.
Anzugsdrehmoment 12 daNm (89 Ibfft)
Spannkeil wieder herausnehmen.

Uberpriifen Sie, ob ein Mindestabstand von
X = 1 mm zwischen der Federplatte und den
Gleitkufen des Mahbalkens gewahrt ist.

Ansonsten  eine  oder  maximal  zwei P =y
Distanzscheiben zwischen dem Lagermodul der ’ )
Méhscheibe und der Federplatte anbringen.

(it
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Scheibenwechsel

Auswechseln der Federplatten

Antriebsscheibe:

Die Federplatte an der inneren Mahscheibe darf nur
durch  einen  autorisierten  Vertriebspartner
ausgewechselt werden.

Mittlere Scheiben:
Scheibenwechsel siehe Seiten zuvor.

Scheibe abnehmen und die
Federplatte (1) abbauen. Scheibe wieder anbauen.
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Kettenschmierung

Funktionsweise

Der Antrieb erfolgt rotierend durch eine biegsame
Welle direkt vom Drei-Gang-Getriebe, diese setzt
Uber ein Getriebe die zentral im Pumpenkoérper
gelagerte Pumpenwelle und die Kurvenscheibe in
eine rotierende Bewegung. Hierdurch wird die
Hubbewegung der Foérderkolben ausgefuhrt. Im
Pumpenkérper befinden sich kreisférmig
angeordnet max. sechs Fodrderkolben. Die
Steuerung erfolgt durch die Drehbewegung der
Pumpenwelle ber einen Saug- und Druckkanal.
Beim Saughub, beim dem der Druckkanal
geschlossen ist, saugt der Foérderkolben aus einem
Behalter der Maschine Ol (iber den Saugkanal an.
Nach Beendigung des Saughubes verschliet die
Pumpenwelle durch die erwdhnte Drehbewegung
den Saugkanal und gibt den Druckkanal frei, damit
bei der jetzt folgenden Hubbewegung des
Foérderkolbens das Ol unter Druck der Schmierstelle
zugefiihrt werden kann.

Technische Daten

Férdervolumen_: Schraubdeckel
max. 0,06 cm?® je Hub und Auslass

i Stellschraube

Viskositatsbereich:

25-1500 mm?/s Kurvenscheibe

Temperaturbereich: Druckkanal
Medium 0-70°C |- Forderkolben
Umgebung 0-40°C Druckan-

| _Saugkanal

Druckan-
schluss 7
unten N

Pumpenkdrper

Pumpenwelle

Antriebswelle
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Kettenschmierung

Fordervolumeneinstellung

weniger Ol mehr Ol

Mit der Stellschraube, die sich im Forderkolben
befindet, wird der Kolbenhub und somit das
Fordervolumen groRer, beim Linksdrehen kleiner,
Zur  Fordervolumeneinstellung  Schraubdeckel
abschrauben, Fordervolumen Uber die
Stellschraube auf das gewinschte Volumen
einstellen, danach den Schraubdeckel wieder
festschrauben.

Das Fordervolumen kann maximal um drei volle
Umdrehungen der Stellschraube zurlickgestellt
werden, ohne dass die einwandfreie Funktion der
Pumpe beeintrachtigt wird.

Bei einer Umdrehung der Stellschraube verandert
sich das Fordervolumen um Ya des
Gesamtfordervolumens.

Die Pumpen sind bei Auslieferung auf Vollhub
eingestellt. Das Férdervolumen sollte erst nach der
Inbetriebnahme und vollstandiger Luftentweichung
aus dem Druckanschluss eingestellt werden.

Einbaulage der Pumpe direkt am
Drei-Gang-Schaltgetriebe auf der rechten Seite des
Schneidwerks.

Hinter der Verbindungszapfwelle des Getriebes und
der Seitenwand rechts.
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Kettenschmierung

Filter der Kettenschmierung

Im Tank der Kettenschmierung befindet sich ein
Metallgewebefilter.
Maschenweite des Gewebes 1 mm

Schmierbirste der Kettenschmierung so einstellen,
dass sie leicht die Kette touchiert.

Dazu werden die zwei Sechskantschrauben M8x25
gel6st. Danach kann die Burste in den Langléchern
verschoben werden.
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Halmteiler

Austausch der VerschleiRspitze

Die beiden Halmteiler sind jeweils mit einer
anschraubbaren Verschleil3spitze (A) ausgestattet.
Diese kann bei Bedarf schnell getauscht werden.

Gegenschneide

Auf der Innenseite der Verschleillspitze befindet
sich die Gegenschneide des Mahbalkens. Diese
verhindert eine Streifenbildung an der Aulenseite
des Schneidwerkes. Diese kann uber die drei
Schlossschrauben in der Hohe verstellt werden.

Bei einem Wechsel der Gegenschneide auf die
korrekte Position achten. Wenn diese nicht richtig
eingestellt ist, kann es zu Schaden an den auleren
Mahklingen kommen.
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Seitentrenner

Anbau der Seitentrenner

Optional kann auf beiden Seiten des Schneidwerks
ein Seitentrenner angebaut werden.

Verlangerungsstlck des Verstell-Bugels auf beiden
Seiten herausdrehen. Dazu die vorhandene
Bohrung (A) im Verlangerungsstiick nutzen.

Die Klappe fir die Hydraulik-Anschlisse durch
Ziehen des Verriegelungsknopfes, (A) entsichern
und am Haltegriff nach oben ziehen bis sich der
Verriegelungszapfen in das vorgesehene Loch
einrasten |3sst.

crmteteteebe bbb b A
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Seitentrenner

Staubschutzkappen der Anschlisse abschrauben.

Mit dem Einhangehaken (A) den Seitentrenner in
die dafir vorgesehenen Wellensticke auf der
jeweiligen Seite einhadngen. Die Position der
Einhangepunkte ist im Schutztuch jeweils
ausgeschnitten. Darauf achten, dass die

Hydraulikmotoren der Seitentrenner zur
Schneidwerksmitte zeigen. Der Haken (B) ist das
Gegenstick des Exzenterspanners, um den [[Sh
Seitentrenner zu sichern. Mit dem Gummipuffer (C) 1
kann die Spannung der Sicherung erhdht werden. ]
It
]11 ! B
I
I
I
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Seitentrenner

T R
%%@?@Eé%\@
SRR
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o
R

Den Seitentrenner uber die Hakenaufnahme nach
oben schwenken und mit dem Exzenterspanner (A)
sichern.  Hydraulikanschliisse  einschrauben. / e
Position der Schlauche ist unabhangig von der
Drehrichtung der Olmotoren. I =

Am  Trager der Seitentrenner fur den
Schneidwerkswagen Typ 660 ist eine Parkposition
(B) fur die Verlangerungsstiicke des Verstellblgels.
Dort sind diese bei Nichtgebrauch zu verstauen.

Eine Anfahrsicherung schitzt beide Seitentrenner
vor zu hohen Belastungen. Die Federspannung (A)
sollte bei Bedarf Gberpriift werden. Diese kann Uber
die Sicherungsmutter M20 eingestellt werden.
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Seitentrenner

Integrierter hydraulischer Antrieb

Optional kann das Schneidwerk mit einem
hydraulischen Antrieb fiir den Antrieb der Seitentrenner
ausgerustet sein. Dieser Antrieb befindet sich auf der
rechten Seite innerhalb der Seitenwand.

Alle Komponenten des Antriebs sind unter der
rechten Seitentlre im Schneidwerk zu finden. Der
Flllstand des Oles wird (iber das Schauglas im
Tank Gberprift.

Technische Daten des Antriebs:

Fordervolumen: 22 l/min
Max. Druck: 140 bar

Ein- und Ausschalten Bordhydraulik

Mit dem Kugelhahn wird der Seitentrennerantrieb
eingeschaltet.

Wenn die Seitentrenner nicht montiert sind ist
es zwingend erforderlich den Hebel auf die
Schaltstellung ,,OFF“ zu stellen.
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Transport des Vorsatzes

Ablage auf Transportwagen SWW 660

Vor dem Ablegen auf dem Schneidwerkswagen
muss das Schneidwerk in Transportstellung
gebracht werden. Dies beinhaltet das Absenken
des \Verstellbiigels und die Abnahme der
Seitentrenner, falls diese verbaut sind. Danach
muss der Vorsatz am Pendelrahmen entriegelt, die
Antriebszapfwelle abgenommen (wenn Kkein
Schnellkuppler verbaut ist) und der Multikuppler
entkoppelt werden (siehe Betriebsanleitung
Feldhacksler).

Zusatzlich muss kontrolliert werden, dass die
Verriegelungsklappen in der offenen Position sind.

Der Schneidwerkswagen Typ SWW 660 muss in
der abgesenkten Position direkt vor dem
Schneidwerk stehen (parallel).

Mit dem mittleren Tragarm des Verstellbligels, wird
der Peilstab des Schneidwerkswagens anvisiert.
Rechts und links am Schneidwerk sieht man die
beiden Aufnahmebolzen des Profi Cut. Bei
Erreichen der Aufnahmebdcke das Schneidwerk in
diese ablegen. Darauf achten, dass beide Bolzen in
den dafir vorgesehenen Bdcken liegen. Jetzt das
Schneidwerk abhangen wie in der Betriebsanleitung
beschrieben.

Das  Schneidwerk durch  Betatigen des
Verrieglungsbolzens (A) in der Transportposition
verriegeln. Dazu am Hebel (B) die
Verriegelungsklappe in die geschlossene Stellung
bringen. An beiden Verriegelungspunkten diesen
Vorgang durchfuhren. Nach der Verriegelung am
Mahbalken auch die beiden Haken (C) an der
Ruckseite des Schneidwerks kontrollieren, ob diese
den Aufnahmebolzen umschlie3en.

Die Verriegelung auf dem Schneidwerkswagen
kontrollieren, um Transportschaden zu
vermeiden.

Schneidwerkswagen wieder in die
Transportstellung anheben.
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Wartung

Seitliche Winkelgetriebe

Maschine vor dem (")Iwec_:_hsel einige Minuten lang
laufen lassen, damit das Ol warm wird.

Das Getriebe ist mit 1,1 ltr Getriebedl der Marke
Shell Omala S4GX 220 der Klasse APl GL5 (EP =
extreme pressure) beflllt.

Beim Olwechsel wird empfohlen, ein Synthetikol
des Typs PAO zu verwenden.

Deckel (A) durch Offnen der Sechskantschrauben
(M6x15) in der Seitenverkleidung entfernen.
Peilstab des Mahbalkengetriebes ausdrehen.

Einen geeigneten Auffangbehalter unter die
Olablassschraube stellen. Ablassschraube 6ffnen.
Altdl in die Auffangwanne abflieRen lassen.
Abwarten, bis das gesamte gebrauchte Ol
herausgeflossen ist. Olablassschraube reinigen und
wieder einschrauben. Falls notwendig tauschen. Ol
in der vorgeschriebenen Menge und Qualitat durch
die Einfllléffnung des Peilstabs fiillen.

Fillstandkontrolle im Getriebe

Der maximale Olstand entspricht der Markierung (A)
auf dem Peilstab.

Der minimale Olstand entspricht der Markierung (B)
auf dem Peilstab.
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Wartung

Mahbalken

Die beiden Mahbalken sind lebensdauergeschmiert und bediirfen keiner regelmafigen Wartung.

Kann die Olmenge nicht genau bestimmt werden, Ol ablassen und Frisch-Ol in vorgeschriebener Menge
und Qualitat einflllen.

Nach jeglichen Eingriffen am Mahbalken oder bei einer Olleckage ist ein Olwechsel am Méahbalken
durchzufihren.

Olwechsel

Maschine vor dem _Clwechsel einige Minuten laufen
lassen, damit das Ol warm wird.

Der Mahbalken ist mit Getriebedl der Viskositat
ASX 75W90 und der API Klasse GL5 (EP = extreme
pressure) befillt.

Flallmengen:
e Profi Cut 530 3 Itr pro Balken
e Profi Cut 700 4 Itr pro Balken

Dazu muss jeweils eine Schutzkufe (1) der Balken
entfernt werden.

Einen geeigneten Auffangbehalter unter die
Olablassschraube stellen. Schneidwerk auf der
gegenliberliegenden Seite der Olablassschraube
ein wenig anheben. Olablassschraube (1) inklusive
der Dichtung herausdrehen. Abwarten, bis das
gesamte Ol herausgeflossen ist. Olablassschraube
saubern und inklusive der Dichtung wieder
eindrehen. Falls erforderlich den Dichtring
ersetzten.

Ol in der vorgeschriebenen Menge und Qualitat
durch die Einflllbohrung einfillen. Die Schutzkufen
wieder anbauen.
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Wartung
Gelenkwellen
Vor dem Abschmieren der Gelenkwellen den W
Motor abstellen. Alle Schmiernippel vor dem
Abschmieren reinigen. o

Bei intensivem Einsatz wird empfohlen, die
Schmierintervalle zu verkirzen.

Alle Zapfwellen nach 50h:
Die Gelenke der Zapfwellen (1)

Das Profilrohr der Zapfwellen (2)
Den Gleitring der Zapfwellen (3)

Bei der Mahbalkenantriebszapfwelle den Freilauf
unter dem Zapfwellenschutz zwingend alle 50 h
abschmieren.

Wartung alle 50h oder nach Bedarf:

Alle sonstigen Schmierstellen abschmieren.
Diese sind an den Lagern und Traggelenken.
An den Seitentrenner die Anfahrsicherung und den Antrieb.

Wartung alle 250h oder am Saisonende:

Kettenspannung an allen Antriebsketten tberprifen.
Riemenspannung des Hauptantriebes tberprifen.
Olwechsel an den Getrieben durchfiihren.

64 62108 Version B



ZURN

HARVESTING

Position der Schmierstellen

Hier sind alle Schmierstellen aufgefiihrt. Mit den roten Pfeilen sind alle Lager markiert, die geschmiert
werden mussen. Dazu zahlen die Antriebswellen und die Lager der Einzugsschnecke. Bei den Lagern fir
die Einzugsschnecke sind die Schutztiren zu 6ffnen. Beim Lager fur die Antriebswelle des Riemenantriebs
ist der Schutz der Rutschkupplung zu 6ffnen. Mit den blauen Pfeilen sind alle Zapfwellen markiert, die
geschmiert werden mussen. Zu den beiden Zwischenwellen missen die Schutzhauben gedéffnet werden.
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Position der Schmierstellen

66 62108 Version B




ZURN

HARVESTING

Position der Schmierstellen

67
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Position der Olstands-Kontrolle

Die Olstands-Kontrollschrauben der beiden
Mahbalkengetriebe befinden sich unter der
Abdeckung im rechten und linken Seitenteil.

Die Kontrollschraube zum Hauptgetriebe ist an der
Seite. Hier sind zwei Innensechskantschrauben mit
der Schlisselweite 7 angebracht. Die unterste
Schraube ist die korrekte Flllhohe.

Das Schauglas fiir die Olstands Kontrolle fiir den
hydraulischen Seitentrennerantrieb ist direkt auf
dem Hydraulikdltank angebracht. Der Tank befindet
sich unter der rechten Seitentire. Eine ,Minimum®
und ,Maximum® Beschriftung ist vorhanden.
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Schmierstoffe und Ole

Ol fiir Antriebsgetriebe

leiskositét entsprechend den bis zum nachsten
Olwechsel zu erwartenden Auflientemperaturen
wahlen.

Folgende Ole vorzugsweise verwenden:

Shell Spirax A GETRIEBEOL (Viskositat SAE 75 W 90
der Klasse API GL 5 EP

Shell Omala S4 GX 220

Bei Verwendung von anderen Olsorten
missen diese der Spezifikation APl GL-5 EP
entsprechen.

Schmierfett

Schmierfett entsprechend der NLGI-Konsistenz und
den bis zur nadchsten Wartung zu erwartenden
Auflentemperaturen wahlen.

Folgendes Schmierfett wird empfohlen:
Shell Alvania Grease RL 2, Gadus S2 V100 2

Andere Schmierfette kbnnen verwendet werden, wenn
sie der Spezifikation entsprechen.

Wichtig:

Fehlende Schmiernippel sofort ersetzen. Vor
dem Abschmieren Schmiernippel griindlich
reinigen.

Kettenschmierung

Folgendes Ol wird empfohlen:
Shell Naturelle HF-E 46

Andere Ole der Viskositatsklasse (bei 40°C)
= 40-300 mm?/s kdnnen verwendet werden.
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Storung und Fehlerbehebung
Stoérung Ursache Abhilfe
Stumpfe oder verbogene M
esser erneuern
Messer
Priifen, ob der Pfeil auf dem
Unbefriedigende Falsch montierte Messer Messer in Drehrichtung zeigt
Priifen ob die

Schnittqualitat

Eingangsdrehzahl zu niedrig

Erntevorsatzgeschwindigkeit
auf 750 U/min eingestellt ist

Erdansammlung vorne am

bzw. Schneidwerksentlastung

Unzureichende Mahbalken

Auflagedruck des
Schneidwerks einstellen

Mahbalken Sehr feuchte
Einsatzbedingungen
Zu hohe Fahrgeschwindigkeit Fahrgesc_hwmdlgkelt
verringern

Schlechte Bodenanpassung

Auflagedruck zu hoch
eingestellt

Auflagedruck verringern

Einzugsschnecke wirft Gber

Hacksellange sehr kurz
eingestellt.

Fahrgeschwindigkeit den
Bedingungen anpassen
(reduzieren)

(Backfeeding)

Paddel auf der

Paddel drehen von gezahnter
Stellung auf nicht gezahnte

Einzugsschnecke zu aggressiv Stellung
Schneidwerk schlagt sehr Senkgeschwindigkeit falsch Senkgeschwindigkeit
einstellen

schnell auf den Boden

eingestellt

Spannung zu gering

Spannung des Riementriebs
Uberprifen

Riementrieb schleift durch

Blockierung der Mahbalken

Uberpriifung ob ein
Fremdkorper im Bereich des
Mahbalkens die Stérung
verursacht.

Freischaltung des Auxilary
Drive nicht aktiv (nur
John Deere)

Sensor im Schneidwerk defekt
Sensor erneuern

Sensor hat nicht geschalten
Schaltabstand Uberpriifen

Seitentrenner ohne Funktion

Seitentrenner nicht
eingeschaltet (hydraulischer
Seitentrennerantrieb)

Dreiwege Hahn nicht richtig
geschaltet (Schaltstellung
Uberpriifen)

Kuppler tberprifen und

Kuppler der Seitentrenner lose

gegebenenfalls anschrauben.
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Technische Daten

Profi Cut 530 Profi Cut 700
Gesamtbreite 5360 mm 7060 mm
Arbeitsbreite 5300 mm 7000 mm
Gesamttiefe 2010 mm 2010 mm
Gesamthohe 1410 mm 1410 mm
Gesamtgewicht 2960 kg 3250 kg
Anzahl der Mahteller pro Balken 6 Stlick 8 Stilick
Gesamtzahl der Mahteller 12 Stick 16 Stick
Ubersetzungsverhaltnis Winkelgetriebe 1:3,1 1:3,1
Eingangsdrehzahl am Messerbalken max. 3000 */min max. 3000 */min
Eingangsdrehzahl der Schneidwerk max. 750 1/min max. 750 1/min
Drehmoment der Hauptrutschkupplung 2400 Nm 2400 Nm
Drehmoment der Einzugsschneckenrutschkupplung 2700 Nm 3300 Nm
Fillmenge 3-Gang Schalt Getriebe 3,1 ltr 3,1 lir
Fillmenge im Hauptgetriebe 2,1 Itr 2,1 ltr
Fillmenge Ol in den Winkelgetrieben 1,1 Itr 1,1 Itr
Fillmenge Ol im Mahbalken 3,0 Itr 4,0 Itr
Fillmenge Ol im Tank fiir Seitentrennerantrieb 4,0 Itr 4,0 Itr
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Allgemeine Garantiebedingungen

Zurn Harvesting GmbH & Co. KG, KapellenstraBe 1 D-74214 Schontal-Westernhausen (nachfolgend
~Zurn Harvesting“) bescheinigt hiermit jedem Kunden, der eine neue Maschine der Marke Zirn Harvesting
bei einem autorisierten Fachhandler erworben hat, dass fur Material und Verarbeitung dieser Maschine zu
untenstehenden Bedingungen garantiert wird, vorausgesetzt, dass die Maschine gemaR Vorschriften der
zugehorigen Betriebsanleitung eingesetzt und gewartet wird.

l. Dauer der Garantie

Die Garantie betragt ein Jahr ab Auslieferung der Maschine durch die Firma Zirn Harvesting und gilt
innerhalb dieses Zeitraumes fiir bis zu 500 Betriebsstunden. Der Ersatz einzelner Teile oder die Reparatur
verlangert die vorgenannte Garantiezeit fiir die Maschine nicht.

. Umfang der Garantie

Die Garantieleistung umfasst lediglich die Riickverguitung oder Reparatur der Teile sowie Vergttung der fir
die Reparatur notwendigen Arbeitszeit auf Basis der von Zirn Harvesting zugestandenen Reparaturzeiten
unter der Voraussetzung, dass der Fehler von unserem technischen Kundendienst festgestellt wurde und
als von Zurn Harvesting zu vertretenden Material- oder Verarbeitungsfehler anerkannt wurde. Ersetzte Teile
gehen in das Eigentum der Zirn Harvesting Uber. Leistungen, die der Kunde vom Verkaufer/Handler im
Rahmen der Gewahrleistung erhalten hat, muss er sich auf die Garantie anrechnen lassen.

Weitergehende Anspriiche gegeniiber der Firma Ziirn Harvesting umfasst die Garantie nicht. Das bedeutet
insbesondere: Fahrt- bzw. Transportkosten werden nicht erstattet; Ziirn Harvesting haftet ebenfalls nicht fir
Mangelfolgeschaden, zum Beispiel bei Ernteverlusten oder Ertragseinbuf3en.

lll. Einschrankungen der Garantie
Von der Garantie ausgeschlossen sind Mangel oder Fehler, die zurtickzuflhren sind auf:
e gebrauchsiblichen Verschleil3,

e Missachtung von Betriebs-, Aufbewahrungs- oder Transportvorgaben, die in der
Bedienungsanleitung enthalten sind,

e bestimmungswidrige Nutzung, unzureichende Wartung, unsachgemafe Bedienung oder
Uberbeanspruchung,

e Schaden, die an der Maschine oder deren Ausriistung wahrend des Transportes oder des
Verladens entstehen, Maschine, Ausriistung und Teile werden auf Gefahr des Empfangers
versandt,

e aulere Einwirkungen auf die Maschine, z.B. Fremdbeschadigungen, Witterungseinfliisse oder
sonstige Naturerscheinungen

¢ Umstande, die dem Kaufer bereits beim Kauf bekannt waren.

Die Garantie erlischt, wenn an der Maschine technische Veranderungen ohne schriftliche Zustimmung der
Firma Zirn Harvesting vorgenommen wurden oder wenn andere Teile als Zirn Harvesting Originalteile
eingebaut wurden und/oder wenn die Reparaturen nicht von einem autorisierten Fachhandler durchgefiihrt
wurden. Die Garantie ist ebenfalls ausgeschlossen, wenn der Ersteinsatz der Maschine durch den Handler
nicht den Vorschriften der Firma Zirn Harvesting entsprechend erfolgte.
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Allgemeine Garantiebedingungen

IV. Geltendmachung der Garantie

Die Leistungen der Garantie hangen von der genauen Beachtung folgender Vorschriften seitens des
Héandlers und des Kaufers ab:

e Die vom Handler und Kaufer vollstandig ausgeflillte Garantiekarte (Maschinenpass) muss,
sobald die Maschine an den Kaufer ausgeliefert wurde, per Post oder E-Mail an die Firma
Zurn Harvesting zuriickgesandt werden.

¢ Die Antrage auf Garantieleistungen muissen auf dem entsprechendem Zirn Harvesting Formular
abgefasst, und vom Handler bei der Firma Zirn Harvesting innerhalb von einem Monat nach
Erkennen des Mangels/Fehlers eingereicht werden.

e Der Antrag muss lesbar ausgefiillt werden und muss folgende Informationen enthalten:

o Name, Anschrift und Kundennummer des Handlers

Name und Anschrift des Kaufers

exakter Maschinentyp und —Bezeichnung

komplette Seriennummer der Maschine

Datum der Auslieferung an den Handler sowie an den Kaufer

Datum des Schadenfalles

Anzahl der Betriebsstunden bzw. Flachenleistung der Maschine

genaue Beschreibung des Schadens und Angabe der vermuteten Ursache

Menge, Artikelnummer und Beschreibung der beschadigten Teile

0O O O O O O O ©O

Die als defekt gemeldeten Teile sind 3 Monate aufzubewahren und auf Verlangen kostenfrei an die Firma
Zuarn Harvesting zur Begutachtung mit einer Kopie des Garantieantrages zu senden. Die bei der
Rucksendung der ausgetauschten oder reparierten Teile entstehenden Kosten gehen zu Lasten des
Absenders.

Wenn der Garantieantrag abgelehnt wurde, haben der Handler bzw. der Kunde eine Frist von 15 Tagen,
beginnend mit dem Tag des Eingangs der Entscheidung der Firma Zirn Harvesting, um die Riicksendung
der Schadensteile zu verlangen. Nach Verstreichen dieser Frist werden die Teile entsorgt.

V. Zusétzliche Bestimmungen

Die Anspriche aus der Garantie ist nicht ohne vorherige schriftiche Genehmigung der Firma Zirn
Harvesting an andere Ubertragbar.

Die Handler haben weder das Recht noch die Befugnis, im Namen der Firma Zirn Harvesting Erklarungen
abzugeben oder Verpflichtungen einzugehen etc., ob ausdrtcklich oder stillschweigend.

Die von der Firma Zirn Harvesting oder ihren Beauftragten geleistete technische Unterstiitzung zur
Reparatur der Maschine schliet jegliche weitere Haftung der Firma Zirn Harvesting aus und hat keinerlei
Einfluss auf die vorliegenden Garantiebedingungen.

Die Firma Zirn Harvesting behalt sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung die Auslegung der Maschine
zu andern. Sie ist nicht verpflichtet, diese Veranderung auf bereits verkaufte oder im Einsatz befindliche
Maschinen zu Ubertragen.

Ferner kann aufgrund des sich rasch entwickelnden Stands der Technik keine Gewahr fir die in dieser

Betriebsanleitung und in anderen technischen Merkblattern enthaltenen Maschinenbeschreibungen
Ubernommen werden.
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Drehmomente fir metrische Schrauben
Schrauben Giiteklasse 4.8 Giiteklasse 8.8 oder 9.8 Giiteklasse 10.9 Giiteklasse 12.9

Eingeolt Trocken Eingeolt Trocken Eingeolt Trocken Eingeolt Trocken
GroRe Nem Ib-in Nem | Ib-in | Nem | Ib-<in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in | Nem | Ib-in
M6 47 42 6 53 8,9 79 11,3 100 13 115 16,5 146 15,5 137 19,5 172
M8 11,5 102 14,5 128 22 194 27,5 243 32 23,5 40 29,5 37 27,5 47 35
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 46 80 59 75 55 95 70
M12 40 29,5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 80 820 600 920 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 | 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 850 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Die angegebenen Drehmomente sind Richtwerte. Diese Werte NICHT | Scherbolzen sind so ausgelegt, dass sie bei einer bestimmten Belastung
verwenden, wenn ein anderes Drehmoment oder ein anderes | abgeschert werden. Beim Austausch von Scherbolzen nur Bolzen
Befestigungsverfahren fiir eine bestimmte Anwendung angegeben ist. | gleicher Giite verwenden. Beim Austausch von Schrauben und Muttern
Fir Schrauben und Muttern aus Edelstahl oder fir Muttern an | darauf achten, dass entsprechende Teile gleicher oder héherer Giite
Blgelschrauben siehe spezifische Anweisungen. Kontermuttern mit | verwendet werden. Schrauben und Muttern hdéherer Gite mit dem
Plastikeinsatz oder gebdrdelte Stahl-Kontermutter mit dem in der | gleichen Drehmoment anziehen wie die urspriinglich verwendeten Teile.
Tabelle angegebenen entsprechenden Drehmomente fiir trockene | Sich vergewissern, dass die Gewinde sauber und Die Schrauben richtig
Schrauben und Muttern anziehen, sofern nicht andere Anweisungen | eingesetzt sind. Wenn mdéglich, normale und verzinkte Schrauben und
gegeben werden. Muttern (mit Ausnahme von Kontermuttern, Radschrauben oder —
muttern) eindlen, wenn nicht bei der spezifischen Anwendung andere

Anweisungen gegeben werden.

,Eingedlt” bedeutet, dass die Schrauben mit einem Schmiermittel wie z. B. Motordl versehen werden, oder dass phosphatierte oder gedlte
Schrauben bzw. Schrauben mit Zinkbeschichtung nach JDM F13C mit einer Gré3e am M20 verwendet werden.

,Trocken” bedeutet, dass normale oder verzinkte Schrauben ohne jede Schmierung bzw. Schrauben mit einer Grée zwischen M6 und M18 mit

Zinkbeschichtung nach JDM F13B verwendet werden.
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Konformitatserklarung

EG- Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie
2006/42/EG

Bitte sorgfaltig aufbewahren, jedoch nicht im Fahrzeug

EU CERTIFICATE OF CONFORMITY
According to Machinery Directive 2006/42/EG

Please keep safely, not inside the vehicle

Hiermit bestatigt die Zurn Harvesting GmbH &
Hereby declares C o KG
. . Fabrikmarke Zurn
in alleiniger Verantwortung Brand .
dass das landwirtschaftliche Anbaugerat HarveStl ng
the full responsibility for the agricultural Typ Profi Cut
implement Type 530
genehmigt in
approved in Schoental
am
on 19.01.2017
durch den
by the Hersteller / manufacturer
den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie
2006/42/EG entspricht.
to full fill the complete safety- and health requirements according to machinery directive
2006/42/EG.

Zur sachgerechten Umsetzung der in den EU-
Richtlinien  genannten  Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen wurden folgende

Normen herangezogen: DIN EN ISO 4254'1 (06/06)
For proper implementation according to the EU-
Directives for health and safety requirements, DlN EN 745 (08/99)
the following standards were used:
Gescheh
oesdintiy Schoental
o 05/03/17
Rolf Zirn Harvesting Harvesting,
Geschéftsfuhrer, CEO
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Konformitatserklarung

EG- Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie
2006/42/EG

Bitte sorgfaltig aufbewahren, jedoch nicht im Fahrzeug

EU CERTIFICATE OF CONFORMITY
According to Machinery Directive 2006/42/EG

Please keep safely, not inside the vehicle

Hiermit bestatigt die Zurn Harvesting GmbH &
Hereby declares CO KG
. . Fabrikmarke Zurn
in alleiniger Verantwortung Brand .
dass das landwirtschaftliche Anbaugerét Harvesting
the full responsibility for the agricultural Typ Profi Cut
implement Type 700
genehmigt in
approVed in SChoentaI
on 19.01.2017

h
S;T;ede” Hersteller / manufacturer

den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie
2006/42/EG entspricht.
to full fill the complete safety- and health requirements according to machinery directive
2006/42/EG.
Zur sachgerechten Umsetzung der in den EU-
Richtlinien  genannten  Sicherheits- und

Gesundheitsanforderungen wurden folgende
Normen herangezogen: DIN EN ISO 4254'1 (06/06)

For proper implementation according to the EU-
Directives for health and safety requirements, DlN EN 745 (08/99)

the following standards were used:

Geschehen zu
Done at Schoental
am
on 05/03/17
Rolf Zurn Harvesting Harvesting,
Geschéftsfuhrer, CEO
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Kontakt

Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Commande des piéces:

Tel.: 0049 (0) 7943 / 9105-42

Fax. 0049 (0) 7943 / 9105-33

E-Mail: parts@zuern.de
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Zurn Harvesting GmbH & Co. KG
Eichenstralle 27
D-74747 Ravenstein-Merchingen

Tel.: +49 6297 92885-0
Fax: +49 6297 92885-19
E-Mail: info@zuern.de
Internet: www.zuern.de
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