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Einleitung

Bestimmungsgemaller Gebrauch: Dieses
Schneidwerk ist ausschlief3lich fur den Ublichen
Einsatz bei landwirtschaftlichen oder gleich
gearteten Arbeiten konstruiert. Jeder dartiber
hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgeman. Fir hieraus resultierende
Schéaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko
hierflr tragt allein der Benutzer. Zur
bestimmungsgemafien Verwendung gehdrt auch

die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen

Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

DIESE BETRIEBSANLEITUNG SORGFALLTIG
DURCHLESEN, um sich mit der korrekten
Bedienung und Wartung der Maschine vertraut zu
machen und um Verletzungen oder
Maschinenschéden zu vermeiden. Geschieht dies
nicht, kénnen Verletzungen oder
Maschinenschéaden die Folge sein.

DIESE BETRIEBSANLEITUNG GEHORT zur
Maschine und sollte bei einem Weiterverkauf dem
Kéaufer der Maschine ausgehéndigt werden.

MASSANGABEN in dieser Betriebsanleitung
entsprechen den metrischen Maf3en. AulZerdem
sind jeweils noch die entsprechenden U.S.-Mal3e
angegeben. Nur passende Teile und Schrauben
verwenden. Fir metrische Schrauben bzw.
Zollschrauben sind unterschiedliche
Schraubenschlussel notwendig

DIE BEZEICHNUNG ,RECHTS" UND ,LINKS*
beziehen sich auf die Vorwartsfahrtrichtung der
Maschine.

TRAGEN SIE DIE PRODUKT-
IDENTIFIKATIONSNUMMERN an der entsprechenden
Stelle in dem Abschnitt Inspektion vor Auslieferung

ein. Bitte alle ziffern genau notieren.

Im Falle eines Diebstahls kénnen

diese Nummern eine wichtige Hilfe fur die Fahndung
sein. AuRerdem bendtigt Ihr John Deere Handler diese
Nummern, wenn Sie Ersatzteile bestellen. Es ist ratsam,
diese Nummern auch noch an einer anderen Stelle zu
notieren.

VOR AUSLIEFERUNG DER MASCHINE hat lhr
Héandler eine Inspektion durchgefihrt. Nach den ersten
20 bis 50 Betriebsstunden sollte von lhrem Handler
eine weitere Inspektion vorgenommen werden, um die
bestmdgliche Leistung der Maschine zu gewabhrleisten.
DIESES SCHNEIDWERK DARF NUR von Personen
genutzt gewartet und instand gesetzt werden, die
hiermit vertraut und tber die Gefahren unterrichtet sind.
Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften, sowie
die sonstigen allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und
straBenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten.
Eigenméchtige Veranderungen an diesem Mahdrescher
schlieRen eine Haftung des Herstellers fur daraus
resultierende Schéaden aus.
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Inspektion vor Auslieferung

Folgende Priifungs-, Einstellungs- und Wartungsarbeiten wurden vor Auslieferung der Maschine
durchgefiihrt:

Inspektion vor Auslieferung
[0 1. Olstand in den einzelnen Getrieben liberpriifen
[ 2 Olstand im Messerbalken iiberpriifen
[ 3. zapfwellen abschmieren bzw. fetten
[ 4. Messerklingen auf richtige Drehrichtung tiberpriifen

[ 5. Schleifkufen auf richtige bzw. gewiinschte Schnitthéhe
einstellen

[ 6. Uberpriifen, ob Gegengewichte auf der rechten Seite
eingebaut sind

[ 7. Federspannung des Pendelrahmens (iberpriifen

Unterschrift und Stempel des Handlers/ KD-Fachmanns: Datum:




Produktidentifikation

Schneidwerkstyp:

Seriennummer:

Baujahr:

Vom Handler einzutragen

Typenschild des Schneidwerks

Lage des Typenschildes:

Auf der rechten Schneidwerksseite an der Riickwand.

Oberhalb des Werkzeugkastens.

I
q LURN

Typ
Serien-Nr.
Baujahr

Leergewicht [N v
Zirn GmbH & Co KG
zul. Gesamtgew. _ kg Kapellenstrafe 1
zul, Achslastvo BB kg D-74214 Schéntal-
. Westernhausen
zul Achslasthi [ ko o .9 794391050
stitzlast [N ko




Typenbild

Profi Cut Direktschneidwerk im Einsatz
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Sicherheitshinweise

Vor Beginn der Arbeit bitte diese Bedienungsanleitung
sorgfaltig lesen.

Hinweise und Sicherheitsvorschriften beachten.

Ein defektes Profi Cut nicht in Betrieb nehmen, bevor
der Schaden durch qualifiziertes Fachpersonal
behoben wurde.

Vorsicht:

Durch schnell umlaufende Messer kénnen
Fremdkdorper bzw. Steine umherfliegen.

Bitte beim normalen Arbeitseinsatz gentigend Abstand
zum Erntevorsatz einhalten.




Sicherheitshinweise

Bei laufender Maschine nicht in den Gefahrenbereich
greifen oder versuchen, mit der Hand Verstopfungen
zu lésen.

Schutzvorrichtungen nicht entfernen.

Maschine bei getffnetem Seitenschutz nicht in Betrieb
nehmen. Es besteht Quetschgefahr durch die
umlaufenden Zahnrader, Riemen und Ketten.




Sicherheitshinweise

Erntevorsatz immer mit allen Schutzvorrichtungen
betreiben.

Zapfwellen und andere drehende Teile gegen
unbeabsichtigtes Anfassen und Festhalten sichern.

Umlaufende Einzugsschnecke kann Kleidung und
Arme erfassen.

Profi Cut nie bei gedffneter oder fehlender
Schutzhaube in Betrieb nehmen.




Erstanbau an einen Feldhéacksler

Beim Erstanbau darauf achten dass die
Verstarkungsplatten (LCA92263) montiert sind.

2x LCA92263 Verstarkungsplatten
6x 14M7400 Muttern M10
6x LCA82384 Schrauben M10x80

Die Tast- bzw. Schleifkufen miissen entsprechend der
Bereifung des Feldhackslers angepasst werden. Der
Luftdruck in den Reifen sollte auch kontrolliert werden.

Der Méahbalken sollte in Normalstellung zwischen 0-4°
Neigung nach vorne haben.

Dazu die Schrauben (A) lésen.

U




Erstanbau an einen Feldhéacksler

Einstellung der Feder (A) des Pendelrahmens bei
Bedarf. Schneidwerk sollte waagerecht am Hacksler
hangen.

Bei dem Pendelrahmen gibt es zwei
Aufnahmestellungen.

Einstellung der Verriegelungslaschen auf beiden Seiten
Dazu die Muttern (A) I6sen und Platte bei Bedarf
verschieben, so dass der Verriegelungsbolzen
einrastet.

Beim Erstanbau sollten auch der Auflagedruck und die Senkgeschwindigkeit des Vorsatzes zum
Schneidwerk passen.

Dazu bitte Bedienungsanleitung John Deere Feldhacksler der jeweiligen Serien beachten.
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Wichtige Hinweise

Vorsatzgeschwindigkeit:

Es muss die schnelle Stufe gewahlt werden!

Vorsatz nicht bei Vollgas einschalten!

Erster Feldeinsatz

Aufgrund der Farbgebung kann es in den ersten Arbeitsstunden zum Uberwerfen der Einzugsschnecke
kommen.

Bei verschiedenen Fruchtarten wie Grinroggen oder Weidelgras muss die Einstellung der
Einzugsschnecke tberprift werden und bei schlechtem Gutfluss korrigiert werden, dazu die
Einstellungshinweise im folgenden Kapitel beachten.

Wichtiger Hinweis:

Beim Reversieren des Vorsatzes kann es im auf3eren Bereich der Einzugsschnecke zu Stauungen des
Materials kommen. Bei diesem Problem muss die Stauung von Hand beseitigt werden.

Bei sehr kurzer Hacksellange kann es zu Stauungen im Ubergabebereich zu den Vorpresswalzen
kommen. Wenn die Einzugsschnecke dann tGiberzuwerfen droht, die Fahrgeschwindigkeit den
Bedingungen anpassen d.h. reduzieren.

11




Einstellungshinweise

Einstellung der Paddel auf der Einzugsschnecke

Die Paddel auf der Einzugswalze kénnen gedreht werden.
Es gibt zwei Stellungen. Aggressiv und nicht aggressiv.

Das Bild zeigt die Stellung aggressiv.

Einzugsschnecke horizontal Verstellung r

Die Einzugschnecke kann horizontal nach vorne und nach
hinten verschoben werden.
A

Dazu die Befestigungsschrauben (A) der Lager l6sen.

B

Danach kann an der Gewindestange (B) die gewlinschte
Position eingestellt werden. ;

Einzugsschnecke auch in der oberen Position nicht den

Bei dieser Einstellung darauf achten, dass die !
Abstreifer berihrt. ' \

gl

]
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Einstellungshinweise

Einzugsschnecke HOoheneinstellung

An den beiden Schrauben (A) kann die Hohe der
Einzugsschnecke eingestellt werden. Dies ist nur notwendig,
wenn die Schnecke auf den Bodenabstreifer aufsteht.

A

Abstreifer Einzugsschnecke

Bei Problemen im Bereich der Einzugsschnecke kann auch
der obere Abstreifer durch Lésen der Schrauben (A) verstellt
werden.

A

Gegengewicht in der rechten Seitenwand

Gegengewichte (A) bei Bedarf einbauen. Jede Platte hat
20kg. Serienmé&Rig sind 10 Stiick eingebaut.
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Einstellungshinweise

VerschleiRblech Boden

Im mittleren Bodenbereich gibt es ab MY 2011 ein
austauschbares Edelstahlverschleif3blech (A).

Dies kann unter der Artikelnummer:

60197

bestellt werden.

Halmteiler links und rechts

Die Halmteiler links und rechts lassen sich durch Ldsen der
Schrauben (A) 50mm in der Hohe variieren.

Bei Veranderung der Hohe der Halmteiler unbedingt die
Gegenschneide auch in der Hohe justieren.
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Einstellungshinweise

Kettenspannung der Antriebskette
Einzugsschnecke

Durch Veranderung der Lange der Osenschraube kann
die Kettenspannung beeinflusst werden.

Der Kettenspanner andert durch seine konstruktive
Lésung den Zugpunkt der Kette immer in ihre optimale
Richtung d.h. auch beim Reversieren wird die optimale
Richtung der Kette erreicht.

Riemenspannung Uberprifen

Nach dem ersten Feldeinsatz die Riemenspannung
Uberprifen.

Die Spannung der Riemen betragt:

52Hz

Dazu den Oberlenker (A) verstellen

Abweiser Mitte

In der Mitte des Schneidwerks vor den Antriebstiirmen der
Méahbalken gibt es einen einstellbaren Abweiser.

Dieser verhindert ein Wickeln um die Antriebstiirme.

Durch verschiedene Einstellméglichkeiten kann die
optimale Position ermittelt werden.
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Einstellungshinweise

Diese Einstellungshinweise gelten nur

im Reparaturfal

Walterscheid Hauptrutschkupplung EK 97/4

Das Drehmoment kann durch den
Einstellring und durch zwei
verschiedene Aufnahmepositionen im

Einstellring

Kupplungsgehéuse verandert werden. A —
[ / ‘ ' \ ’ )
. . . . N
1. Der Einstellring hat eine min.- und & - f ' b
max.- Stellung Pos. 1 |
2. Das Kupplungsgehause weist zwei &f .
in der Hohe verschiedene A Pos. 2 ",‘
Aufnahmepositionen (1 und 2) fur den |
Einstellring auf. “m
Hieraus ergeben sich vier ‘ =
Drehmomenteinstellungen je ———
Federpaket (siehe Tabelle). h \
th .
Pl 3
Tl v
Drehmoment Stufe Einstellring Kupplgggis;%e;hause Prozent Nm
1 Min. 1 70% 2650
3 Max. 2 90% 3450
4 Max. 2 100% 3900
*Vorzugsdrehmoment
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Einstellungshinweise

Bogenzahnkupplung Messerbalken n

P
Die Bogenzahnkupplung zwischen den beiden Yo i : o9 —
Winkelgetrieben gleicht radialen und axialen Versatz
der Getriebewellen aus. e
. (=]
Im Gehdause ist eine Fettflllung, welche die .
-

Schmierung der Verzahnung gewébhrleistet.

Im Normalbetrieb ist an der Kupplung nichts
einzustellen.

Wenn es aber im Reparaturfall zum Zerlegen der
Kupplung kommt, muss beim Zusammenbau darauf
geachtet werden, dass die Mahscheiben im 90°Grad
Winkel zueinander stehen.

Bei Nichtbeachten schlagen die Messerklingen der
mittleren Mahscheiben gegeneinander und kénnen
den Mahbalken zerstoren.

Die beiden Gewindestifte in der Nabe sichern die
Kupplung auf den Getriebewellen.

Anzugsmomente:
Passschrauben der Kupplungshélften aufRen: 72Nm
Gewindestifte zur Klemmung der Naben: 86Nm
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Einstellungshinweise fur Sorghum

Nur bei Bedarf kann das vordere Rohr in zwei hdhere
Positionen gestellt werden.

Position 1 (ca. 100mm héher)
Position 2 (ca. 200mm héher)

Diese Anderung kann uiber den Bock (A) getatigt werden.
A

Dazu mussen auf beiden Seiten die Halmteiler (Edelstahl)
entfernt werden.

Dazu alle Schrauben (A) lI6sen.

18




Einstellungshinweise fuir Sorghum

Das Rohr in der gewunschten Position wieder befestigen.

Schrauben (A) wieder befestigen.

Deckel mit dem Riegelverschluss (A) einhéngen.
Danach die Halmteiler wieder montieren.

Prallschutztuch mit Kabelbinder befestigen.

19




Ablage auf Schneidwerkswagen Zirn Typ SWW 600

Zurrgurte am Schneidwerkswagen Uber Kreuz einhdngen und spannen. Bei langeren StralRenfahrten
missen die Zurrgurte nachgespannt werden.

Immer darauf achten dass die Tastkufen sauber in der
Auflage liegen.
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Uberprufung der Messer und deren Befestigungselemente

Messer

Die Messer sind grundsétzlich vor jedem Einsatz der
Maschine zu Uberprifen:

-Sicherung der Mahqualitat

-Bewahrung der Einsatzsicherheit

-Keine Beschadigungsgefahr fiir den Mahbalken

Die Messer sind in folgenden Fallen auszuwechseln:

-Bei Beschadigung (bei unebenem Gelande
kénnen die Messer Risse bekommen oder verbiegen)
-Bei Abnutzung

Die Lange C eines Messers muss mehr als 65mm (2,6%)
betragen. Die Breite B des Messers, gemessen ab
A=10mm (0,4“) der Scheibe, muss mindestens 20mm
(0.78%) betragen.

Die Befestigungsbohrung darf maximal auf ein Maf3 L von
22mm (0,86") aufgeweitet sein. Um keine Unwucht zu
erzeugen, mussen die Messer einer Mahscheibe immer
paarweise ausgewechselt werden.
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Uberprufung der Messer und deren Befestigungselemente

Befestigungselemente

Befestigungselemente tberprifen:
- Nach dem Aufprall auf ein Hindernis
- Bei Austausch der Messer
- Am Anfang jeder Saison

Ein Auswechseln der Befestigungsschrauben ist
erforderlich:
- Bei sichtbarer Verformung

- Bei fehlender oder unwirksamer
Schraubensicherung (Loctite)

- Wenn der Schraubenkopf bis zur
Auflageflache der Messer abgenutzt ist

- Wenn der Schaftdurchmesser D der Schraube
kleiner als 11mm (0,43") ist

( *] ""_'_*“1"‘
] [ ] ]
T v = %)
D
L —

Das Radialspiel zwischen einer abgenutzten Schraube
und einem neuen Messer darf nicht grof3er als d=10mm
(0,4%) sein.
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Uberprufung der Messer und deren Befestigungselemente

Eine Auswechslung der Befestigungsmutter ist

erforderlich:
a .

- wenn der Verschleil3grad der Mutter
bei a=5mm (0,2) liegt

Anzugsmoment der Mutter 12 daNm (89Ibf ft)

Die Federplatte in folgenden Fallen auswechseln:

Bei sichtbarer Verformung

Bei starkem Verschleil3 der

Federplatte:

Die Breite B der Federplatte,

gemessen an der Stelle A=20mm (0,8"),
muss groRer als 60mm (2,4“)sein.
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Messerwechsel am Mahbalken

Vor jeder Arbeit am Mahbalken
Feldhacksler

ausschalten und Zindschlissel
abziehen.

Abgenutzte oder verbogene Messer miissen
sofort ausgetauscht werden. Messer auf
keinem Fall geradebiegen. Immer beide

Messer einer Mahscheibe gleichzeitig
auswechseln.

Die Oberseite der Schleifkufen, Hohlrdume
zwischen der Mahscheibe und der Federplatte
reinigen.

Das Spezialwerkzeug in seiner ganzen Lange
zwischen Mahscheibe und Federplatte
einfuhren.

Das Spezialwerkzeug von oben nach unten
drehen, um die Federplatte vom Schraubenkopf
abzuheben.

Messer linksdrehende Mahscheibe:
K6802970

Messer rechtsdrehende Mahscheibe:
K6802980

Messerwechsel am Mahbalken
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Schraube und Mutter auf einwandfreien Zustand
prufen und falls notwendig erneuern.

Anzugsmoment der Mutter: 12daNm (89 Ibf ft)

Schraube: K6801011
Mutter: 80201262

Stumpfe Messer erhéhen den Leistungsbedarf
und vermindern die Schnittqualitat.

Nach der Montage Uberpriifen, ob der Kopf der
Schraube (2) frei in die Bohrung der Federplatte
(3) hineingleitet. Das Spezialwerkzeug
herausziehen und die M&hscheibe eine halbe
Umdrehung drehen. Danach die
vorhergehenden Arbeitsschritte wiederholen. An
den anderen Méahscheiben die gleiche Arbeit
durchfiihren.

Nach dem Auswechseln des letzten Messers
das Spezialwerkzeug entfernen und in den
daflr vorgesehenen Halter verstauen.

25




Scheibenwechsel am Mahbalken

Einen Holzklotz (2) zwischen die beiden M&hscheiben
als Verdrehsicherung legen. Die 2 Schrauben (1)
samt Federscheiben mit einem Steckschliissel
entfernen. Den konischen Aufsatz der
Scheibeabnehmen.

Die 2 Schrauben (1) und ihre Federscheiben
entfernen. Danach die Mahscheibe abnehmen.

Beim Widereinbau muss die Mahscheibe, wie im Bild
gezeigt, einen rechten Winkel zur Nachbarscheibe

bilden.

Bei den Federnscheiben zeigt die Wdlbung nach oben
beim Einbau. Die Schrauben mit einem Drehmoment
von 12 daNm (89 Ibf ft) anziehen.
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Federplattenwechsel am Mahbalken

Zum Federplattenwechsel die Mahscheiben, wie
im Kapitel Mahscheibenwechsel beschrieben,
entfernen. Die Federplatte (1) abbauen und
durch eine neue ersetzten. Mahscheibe wieder
anbauen.

Federplatten: K6803410

Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben
(1) der Abdeckungen (2) und (3) an den
auleren und inneren Méhscheiben uberprifen:
6 daNm (44 Ibf ft).

Fehlende oder schadhafte Abdeckungen sind
Zu ersetzen.
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Olstandskontrolle in den Mahbalken

Olstand im Balken muss regelméaRig tberprift
werden. Dazu den Balken in eine waagerechte h
Stellung bringen (geman Y- und X- Achse). '
Einfullschrauben (1) und (2) samt Dichtringen
herausdrehen. Durch diese Offnungen
kontrollieren, ob der Wert (h) zwischen 6 und 7
mm liegt. Falls notwendig Ol geman
vorgeschriebener Qualitat nachfillen.

Kann die Olmenge im Balken nicht genau
bestimmt werden, Ol komplett ablassen und
Frischdl in vorgeschriebener Menge und
Qualitat einftllen.

Der Mahbalken darf auf keinem Fall mit
einem SAE 90 Ol befillt werden

28




Schmierstellen am Schneidwerk

Schmierpunkte rechte Seite

Lagerstelle rechts der Einzugsschnecke (A)

Schmierpunkte linke Seite
Sternratsche Einzugsschnecke (A)

Lagerung Einzugsschnecke (B)

Lagerstellen Welle oben und unten (C) A

Lagerstelle Welle unten (A)

Zapfwelle Hauptantrieb (B)
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Schmierstellen am Schneidwerk

Schmierpunkte in der Schneidwerksmitte

Kemper Fuhrungsrolle oben (A) A

Zapfwelle Mahbalkenantrieb komplett (A)

Zapfwelle Mahbalkenantrieb (Einzelbalken) dazu
Halbschalenschutz abmontieren (B)

Bogenzahnkupplung mit Fett fillen, dazu eine der
Schrauben (A) l6sen und handelsiblichen
Schmiernippel M10X1 aufschrauben und mit der
Fettpresse filllen.
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Schmierstellen am Schneidwerk

Getriebedlwechsel Winkelgetriebe Mitte

An beiden Winkelgetrieben in derMitte muss das Ol
gewechselt werden.

Einfullschraube (A) A

Olablassschraube (B)

Olmenge in einem Getriebe 1,1ltr
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Schmierstoffe und Ole

Ol fiir Antriebsgetriebe
Olviskositat entsprechend den bis zum néachsten Olwechsel zu erwartenden AuRentemperaturen wahlen.
Folgende Ole vorzugsweise verwenden:
» Shell Spirax A GETRIEBEOL (Viskositat SAE 80 W 90 der Klasse APl GL 5 EP
Winkelgetriebe zum Messerbalken

Messerbalken

Bei Verwendung von anderen Olsorten miissen diese der Spezifikation APl GL-5 EP entsprechen.

Schmierfett

Schmierfett entsprechend der NLGI-Konsistenz und den bis zur ndchsten Wartung zu erwartenden
Aulentemperaturen wahlen.

Folgende Schmierfette werden empfohlen:

+» John Deere SD POLYUREA GREASE (TY6341)

Andere Schmierfette kénnen verwendet werden, wenn sie folgender Spezifikation entsprechen:
* NLGI Spezifikation GC-LB

Wichtig:
Fehlende Schmiernippel sofort ersetzen. Vor dem Abschmieren Schmiernippel grindlich reinigen.

Produktnummer | Beschreibung

TY6341 Mehrzweck-, Hochtemperatur-EP-
Schmiermittel; besonders wirkungsvoll
bei Rollkontakt.
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Schmierstoffe und Ole

Schmierfett (FlieRfett) flir Bogenzahnkupplung

Schmierstoffhersteller Produktname
Kliperplex
GE 11-680
KLUBER
iUHFf(AﬁEﬂF
Energrease
LS-EP 00

Tribol 3020/100-00
Long

Aralub
FlieRfett An 0

Mobilux EP 004

=
o
*

Alvania GL 00

€
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Schmierplan, periodische Wartung

Achtung:
Schneidwerk niemals bei laufendem Motor abschmieren oder warten.

Wichtig:
Die empfohlenen Wartungszeitraume beziehen sich auf normale Arbeitsbedingungen. Bei erschwerten
Betriebsbedingungen Wartungen entsprechend 6fter durchfthren.

Mit John Deere Mehrzweck-, Hochtemperatur-EP-Schmiermittel SD POLYUREA GREASE oder einem
gleichwertigen SAE EP-Mehrzweck-Schmiermittel entsprechend der am Schmiersymbol angegebenen
Betriebsstunden schmieren.

Wartung nach den ersten 10h:

Olwechsel im Mahbalken durchfiihren.

Wartung alle 50h:

Alle Gelenkwellen und Schmierstellen abschmieren.
Schmierstellen sind an allen Lagern und Wellen.

Wartung alle 250h oder am Saisonende:

Kettenspannung an allen Antriebsketten Uberprifen.
Riemenspannung des Hauptantriebes tuberprufen.
Olwechsel an den Mahbalken durchfiihren.
Olwechsel an den Getrieben durchfiihren.
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Storungen und ihre Behebung

Stérung Ursache Abhilfe
Stumpfe oder verbogene Messer Messer erneuern
Prifen, ob der Pfeil auf dem
Falsch montierte Messer Messer in Drehrichtung zeigt
Unbefriedigende Prufen ob Schnittlangengetriebe

Schnittqualitat

Eingangsdrehzahl zu niedrig

auf schneller
Erntevorsatzgeschwindigkeit
steht

Erdansammlung vorne am
Mahbalken

Unzureichende Mahbalken bzw.
Schneidwerksentlastung

Sehr feuchte
Einsatzbedingungen

Auflagedruck des Schneidwerks
einstellen

Schlechte Bodenanpassung

Zu hohe Fahrgeschwindigkeit

Fahrgeschwindigkeit verringern

Auflagedruck zu hoch eingestellt

Auflagedruck verringern

Einzugsschnecke wirft tber
(Backfeeding)

Hacksellange sehr kurz
eingestellt.

Fahrgeschwindigkeit den
Bedingungen anpassen
(reduzieren)

Paddel auf der Einzugsschnecke
ZU aggressiv

Paddel drehen von gezahnter
Stellung auf nicht gezahnte
Stellung

Schneidwerk schlagt sehr schnell
auf den Boden

Senkgeschwindigkeit falsch
eingestellt

Senkgeschwindigkeit einstellen

Riementrieb schleift durch

Spannung zu gering

Spannung des Riementriebs
Uberpriufen

Blockierung der Mahbalken

Uberprufung ob ein Fremdkoérper
im Bereich des Mahbalkens die
Stbrung verursacht.
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MalRe und Gewichte

Profi Cut 460

Profi Cut 620

Gesamtbreite 4650mm 6250mm
Arbeitsbreite 4600 mm 6200 mm
Gesamttiefe 2300 mm 2300 mm
Gesamthohe 1500 mm 1500 mm
Gesamtgewicht 2550 kg 3050 kg
Anzahl der Mahteller pro Balken 6 Stick 8 Stiick
Gesamtzahl der Mahteller 12 Stiick 16 Stiick
Pendelweg nach links und rechts 7° Grad 7° Grad
Eingangsdrehzahl beim John Deere SPFH 467 Y/min 467 Y/min
Drehzahl der oberen Welle 1000 */min 1000 ¥/min
Ubersetzungsverhaltnis Winkelgetriebe 1:3 1:3
Eingangsdrehzahl der Messerbalken 3000 /min 3000 /min
Drehmoment der Walterscheid Hauptrutschkupplung 3000 Nm 3000 Nm
Drehmoment der Einzugsschneckenrutschkupplung 2700 Nm 2700 Nm
Fullmenge Ol in den Winkelgetrieben 1,10tr 1,10tr
Fettfillung Bogenzahnkupplung 0,08Itr 0,08Itr
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Allgemeine Garantiebedingungen

Ziarn GmbH & Co. KG Kapellenstra3e 1 D-74214 Schontal-Westernhausen bescheinigt

hiermit jedem Kaufer, einer neuen Maschine der Marke Zirn bei einem autorisierten Fachhandler erworben,
dass fur Material und Verarbeitung dieser Maschine zu untenstehenden Bedingungen garantiert wird,
vorausgesetzt, dass die Maschine gemanR Vorschriften der zugehdrigen Betriebsanleitung eingesetzt und
gewartet wird.

Die Garantie betragt ein Jahr ab Lieferdatum und gilt innerhalb dieses Zeitraumes fir bis zu 500
Betriebsstunden.

Ausschlaggebend sind das Datum der Rechnung an den Endabnehmer sowie das Datum auf der vom
Handler an die Firma zuriickgesandten Inbetriebnahmeerklarung, mit Unterschrift des Handlers und des
Kéaufers versehen.

Die Garantieleistung umfasst lediglich die Rickvergitung oder Reparatur der Teile sowie Vergitung der
Reparatur notwendigen Arbeitszeit auf Basis der von Zirn zugestandenen Reparaturzeiten unter der
Voraussetzung, dass der Fehler von unserem technischen Kundendienst festgestellt wurde und als von Ziirn
zu vertretenden Material- oder Verarbeitungsfehler anerkannt wurde.

Von der Garantie ausgeschlossen sind folgende Falle:

e Schéaden, die auf normalen Verschleil3, Nachlassigkeit Unachtsamkeit, unsachgemafen Einsatz,
schlechte Wartung zurtickzufiihren sind und/oder wenn die Maschine in einen Unfall verwickelt war,
wenn sie ausgeliehen oder zweckentfremdet verwendet wurde.

e Die Garantie erlischt, wenn an der Maschine technische Veranderungen ohne ausdrickliche
Genehmigung der Firma Zirn vorgenommen wurden oder wenn andere Teile als Zurn Originalteile
eingebaut wurden und/oder wenn die Reparaturen nicht von einem autorisierten Fachhandler
durchgefiihrt wurden.

e Die Firma Zurn haftet nicht fur Schaden an der Maschine oder deren Ausristung wahrend des
Transportes oder des Verladens durch irgendeinen Spediteur und dies auch auf3erhalb der
vorgeschriebenen Garantielaufzeit. Maschinen, Ausriistung und Teile werden auf Gefahr des
Empfangers versandt.

e Die Firma Zirn haftet nicht fir eventuelle Personenschéaden, z.B. bei Verletzung des
Maschinenbesitzers oder Dritten gegeniber.

o Ferner leistet die Firma Zirn keinen Schadenersatz bei Ernteverlusten oder Ertragseinbuf3en infolge
eines Defektes, eines verborgenen Fehlers oder bei Maschinenausfall.

Dem Kaufer obliegt Folgendes und er tragt daftir die Kosten:

e Die normale Wartung der Maschine, das heiRt Schmierung, Kontrolle und Korrektur der Olstande,
kleinere Einstellarbeiten etc.

¢ Kilometer-Entgelt und Reisekosten bei Monteureinsatz

e Transport der Maschine, der Teile oder der Ausriistung zu den Reparaturstelle und Rickbeférderung
zum Ort des Einsatzes

e VerschleiRteile wie Keilriemen, Reifen, Klingen, Mahscheiben, Messer, Scheibenkupplungen usw.
sind von der Garantie ausgeschlossen

Die Leistungen der Garantie hdngen von der genauen Beachtung folgender Vorschriften seitens des
Handlers und des Kaufers ab:

e Der Ersteinsatz der Maschine muss durch den Handler entsprechend den Vorschriften der Firma
Zurn erfolgen

e Die vom Handler und Kaufer vollstandig ausgefillte Garantiekarte (Maschinenpass) muss sobald die
Maschine an den Kaufer ausgeliefert wurde per Post oder E-Mail an die Firma Zurn zuriickgesandt
werden
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o Die Antrage auf Garantieleistungen missen unbedingt auf dem entsprechendem Zirn Formular
abgefasst, und vom Handler bei der Firma Zurn innerhalb von einem Monat eingereicht werden

e Der Antrag muss lesbar ausgefiillt werden und muss folgende Informationen enthalten:

¢ Name, Anschrift und Kundennummer des Handlers

Name und Anschrift des Kaufers

exakter Maschinentyp und —Bezeichnung

komplette Seriennummer der Maschine

Datum der Auslieferung an den Kaufer

Datum des Schadenfalles

Anzahl der Betriebsstunden bzw. Flachenleistung der Maschine

genaue Beschreibung des Schadens und Angabe der vermuteten Ursache

Menge, Artikelnummer und Beschreibung der beschadigten Teile

e Rechnungsnummer und —Datum der ersetzten teile

e Die als defekt gemeldeten teile sind kostenfrei an die Firma Zurn zur Begutachtung mit einer Kopie
des Garantieantrages zurtickzuschicken. Die bei der Ricksendung der ausgetauschten Teile
entstehenden Kosten gehen zu Lasten des Absenders

e Einsatz und Wartung der Maschine mussen den Vorschriften der Betriebsanleitung entsprechen. Als
Schmiermittel dirfen nur die von der Firma Ztrn vorgeschriebenen Qualitdten und Mengen
verwendet werden.

¢ Die Entscheidung der Firma Zirn ist, unabhangig vom Inhalt des Garantieantrages, endgultig und
unwiderruflich und der Kaufer verpflichtet sich diese Entscheidung zu akzeptieren

e Wenn der Garantieantrag abgelehnt wurde, hat der Handler eine Frist von 15 Tagen, beginnend mit
dem Tag des Eingangs der Entscheidung der Firma Zirn, um die Ricksendung der Schadensteile
zu verlangen. Nach Verstreichen dieser Frist werden die Teile systematisch zerstort.

Zusatzliche Bestimmungen und Haftungseinschrankung

¢ Die Garantie ist nicht ohne vorheriger schriftiche Genehmigung der Firma Zirn an andere
Ubertragbar.

e Die Handler haben weder das Recht noch die Befugnis, im Namen der Firma Zurn Verpflichtungen
einzugehen, ob ausdricklich oder stillschweigend.

e Die von der Firma Zirn oder ihren Beauftragten geleistete technische Unterstiitzung zur Reparatur
der Maschine schlief3t jegliche weitere Haftung der Firma Zirn aus und hat keinerlei Einfluss auf die
vorliegenden Garantiebedingungen.

e Die Firma Zirn behélt sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung die Auslegung der Maschine zu
andern. Sie ist nicht verpflichtet, diese Veranderung auf bereits verkaufte oder im Einsatz befindliche
Maschinen zu Ubertragen.

e Ferner kann aufgrund des sich rasch entwickelnden Stands der Technik keine Gewébhr fur die in
dieser Betriebsanleitung und in anderen technischen Merkblattern enthaltenen
Maschinenbeschreibungen tibernommen werden.

e Die vorliegende Garantie schlie3t jede weitere Haftung der Firma Zirn aus, sei es eine gesetzliche
oder vertraglich festgelegte Verpflichtung, ob ausdrticklich oder stillschweigend. Die Haftung der
Firma Zurn kann auf keinem Fall tiber die in den vorangehenden Absatzen festgelegten
Bestimmungen hinausgehen. Die Firma Zirn haftet insbesondere nicht und leistet keinen
Schadensersatz fir materielle und korperliche Schaden, Ernteverluste oder irgendwie eingegangene
Verpflichtungen sowie fur alle wie auch immer geartete Folgen irgendeines versteckten Mangel oder
Fertigungsfehlers im Rahmen der vorliegenden Garantiebestimmungen.
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EG- Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie
2006/42/EG

Bitte sorgfaltig aufbewahren, jedoch nicht im Fahrzeug

EU CERTIFICATE OF CONFORMITY
according to Machinery Directive 2006/42/EG

Please keep safely, not inside the vehicle

Hiermit bestétigt die
Hereby declares

Zurn GmbH & Co. KG

in alleiniger Verantwortung Fabrikmarke Zirn

dass das landwirtschaftliche Anbaugeréat Brand

the full responsibility for the agricultural Typ Profi Cut 460
implement Type

genehmigt in

approved in Schoental

on 19.03.2010

ﬁ;iﬂ‘ede” Hersteller / manufacturer

den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie
2006/42/EG entspricht.
to full fill the complete safety- and health requirements according to machinery directive
2006/42/EG.

Zur sachgerechten Umsetzung der in den
EU-Richtlinien genannten Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen wurden folgende
Normen herangezogen:

For proper implementation according to the
EU- Directives for health and safety
requirements, the following standards were
used:

DIN EN ISO 4254-1 (06/06)

DIN EN 745 (08/99)

Geschehen zu

Done at Schoental
o 05/04/10

C€

? Qo

Rolf Zirn, Geschéaftsfihrer, CEO
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EG- Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie
2006/42/EG

Bitte sorgfaltig aufbewahren, jedoch nicht im Fahrzeug

EU CERTIFICATE OF CONFORMITY
according to Machinery Directive 2006/42/EG

Please keep safely, not inside the vehicle

Hiermit bestétigt die
Hereby declares

Zurn GmbH & Co. KG

in alleiniger Verantwortung Fabrikmarke Ziirn

dass das landwirtschaftliche Anbaugeréat Brand

the full responsibility for the agricultural Typ Profi Cut 620
implement Type

genehmigt in

approved in Schoental

on 19.03.2010

‘SSZ%Z"G” Hersteller / manufacturer

den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie
2006/42/EG entspricht.
to full fill the complete safety- and health requirements according to machinery directive
2006/42/EG.

Zur sachgerechten Umsetzung der in den
EU-Richtlinien genannten Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen wurden folgende
Normen herangezogen:

For proper implementation according to the
EU- Directives for health and safety
requirements, the following standards were
used:

DIN EN ISO 4254-1 (06/06)

DIN EN 745 (08/99)

Geschehen zu

Done at Schoental
o 05/04/10

C€

? Qo

Rolf Zirn, Geschéaftsfihrer, CEO
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